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RN ——(p 10 2\ 19 AN 2,,\\%
=1 2N\ 37 2018 818 RO 25x2.5 S 235 19500 1,3900 27,11
4018 N T | bl 6 2018 \ 189 5N 1% 22 RO 40x2.5 S 235 51478 2,3100 118,91
bl 6 —804] 180 920 Lo | 7820 Lo | 920 °f 180N\ ] 60 RO 60.3x2.5 S 235 44679 3,5600 150,06
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skala 1:20 Pozycja Przekroj Materiat | Liczba (L:,?r?f);c Jednostkowa Elementu | Catkowita
(kg/m) (kg) (kg)
bl 1 BLACHA 4x60 S 235 18 40 0,08 1,36
(bt 1) bl 2 BLACHA 8x80 S 235 4 75 0,37 1,50
bl 3 BLACHA 4x50 S 235 20 100 0,16 3,14
bl 4 BLACHA 8x80 S 235 18 160 0,80 14,47
L 400 2 L 1128 L %422 L 1576 2N28 1576 L %422 1128 2 250 150 :
R 1 2 y 2 p 50 bl 5 BLACHA 8x120 | S235 10 200 1,51 15,06
87, \ p21\ 88 bl6 | BLACHA 12x300 | S 235 6 300 8,48 50,89
e . ] p1 RO 25x2.5 S 235 1 445 1,3900 0,62 0,62
p2 RO 25x2.5 S 235 4 446 1,3900 0,62 2,48
p3 RO 25x2.5 S 235 2 446 1,3900 0,62 1,24
p 4 RO 25x2.5 S 235 2 446 1,3900 0,62 1,24
p5 RO 60.3x2.5 S 235 2 628 3,5600 2,23 4,47
p6 RO 60.3x2.5 S 235 2 1260 3,5600 4,48 8,97
p7 RO 60.3x2.5 S 235 3 1261 3,5600 4,49 13,47
p8 RO 60.3x2.5 S 235 2 1261 3,5600 4,49 8,98
po RO 60.3x2.5 S 235 2 1261 3,5600 4,49 8,98
p 10 RO 40x2.5 S 235 2 1283 2,3100 2,96 5,93
p 11 RO 40x2.5 S 235 2 1283 2,3100 2,96 5,93
p 12 RO 40x2.5 S 235 1 1284 2,3100 2,97 2,97
p 13 RO 40x2.5 S 235 2 1287 2,3100 2,97 5,95
p 14 RO 40x2.5 S 235 2 1287 2,3100 2,97 5,95
p 15 RO 40x2.5 S 235 2 1287 2,3100 2,97 5,95
p 16 RO 40x2.5 S 235 2 1287 2,3100 2,97 5,95
p17 RO 40x2.5 S 235 2 1287 2,3100 2,97 5,95
p 18 RO 40x2.5 S 235 2 1287 2,3100 2,97 5,95
p 19 RO 40x2.5 S 235 2 1288 2,3100 2,97 5,95
p 20 RO 40x2.5 S 235 2 1288 2,3100 2,97 5,95
p 21 RO 40x2.5 S 235 2 1288 2,3100 2,97 5,95
p 22 RO 40x2.5 S 235 1 1288 2,3100 2,97 2,97
p23 RO 40x2.5 S 235 1 1288 2,3100 2,97 2,97
p24 RO 40x2.5 S 235 2 1288 2,3100 2,97 5,95
p 25 RO 40x2.5 S 235 2 1288 2,3100 2,97 5,95
p 26 RO 40x2.5 S 235 2 1288 2,3100 2,97 5,95
p27 RO 40x2.5 S 235 2 1288 2,3100 2,97 5,95
p28 RO 40x2.5 S 235 2 1288 2,3100 2,97 5,95
p29 RO 40x2.5 S 235 2 1288 2,3100 2,97 5,95
p 30 RO 40x2.5 S 235 1 1288 2,3100 2,97 2,97
p 31 RO 40x2.5 S 235 2 1288 2,3100 2,97 5,95
p 32 RO 25x2.5 S 235 1 1548 1,3900 2,15 2,15
p 33 RO 25x2.5 S 235 1 1548 1,3900 2,15 2,15
p 34 RO 25x2.5 S 235 1 1549 1,3900 2,15 2,15
p 35 RO 25x2.5 S 235 1 1549 1,3900 2,15 2,15
p 36 RO 25x2.5 S 235 1 1549 1,3900 2,15 2,15
p 37 RO 25x2.5 S 235 1 1549 1,3900 2,15 2,15
p 38 RO 25x2.5 S 235 1 1549 1,3900 2,15 2,15
p 39 RO 25x2.5 S 235 1 1549 1,3900 2,15 2,15
p 40 RO 25x2.5 S 235 1 1550 1,3900 2,15 2,15
p 41 RO 25x2.5 S 235 1 1550 1,3900 2,16 2,16
p 42 RO 60.3x2.5 S 235 1 1599 3,5600 5,69 5,69
p 43 RO 60.3x2.5 S 235 1 1599 3,5600 5,69 5,69
p44 RO 60.3x2.5 S 235 1 1599 3,5600 5,69 5,69
p 45 RO 60.3x2.5 S 235 1 1599 3,5600 5,69 5,69
p 46 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
¥ 10500 " p 47 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
Kratownica POZ. 7 I|zometria NE p 48 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
kala 1:50 Al - A1 p 49 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
skala k skala 1:10
p 50 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
_ p 51 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
=7/ 7 P1 p 52 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
z / 2 . p 53 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
7 \ /// \ /4 BLACHY SKALA 1.10 p54 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
' p 55 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
m Blacha 4x50 p 56 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
Blacha 8x80 S 100 p 57 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
(b2 ——— =
75 N p 58 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
75 p 59 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
M p 60 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
Blacha 4x60
—=F Blacha 8x80 p 61 RO 60.3x2.5 S 235 1 1605 3,5600 5,71 5,71
40 - KB ( bl 4 ) 160 Masa taczna elementéw (kg) 391,50
8 Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 7,83
M Masa catkowita (kg) 399,33
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