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M-24.03.01 tayska stalowe

1.Wstep:_

1.1.Przedmiot STWIORB:

Przedmiotem niniejszej STWIORB, svymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zgaanych z
wykonaniem i montzem tazysk statych podczas budowy ktadek dla pieszych @agrnym Potokiem i rzek
Tabor realizowanych w ramach zadanigagospodarowanie turystyczno-rekreacyjne terenéw @drowiska
Rymanéw poprzez budowg obiektow architektury zdrojowej nad Czarnym Potokiem”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:

STWIORB jest stosowana jako dokument farg@wy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacphot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robd6t obgtych STWIORB:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maastosowanie przy wykonywaniu robot gmanych z
wykonaniem i montzem tazysk statych kladki i obejmuje:

- zakup i transport kysk na budow
- monta tozysk na ciosach #yskowych podpér
- wykonanie zabezpieczeantykorozyjnych

1.4.0Okreslenia podstawowe:

Stosowane okfkenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w STWIORB "Wymagania ogéln&t g. 4

1.5.0g06Ine wymagania dotycgce robét:

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jgkavykonanych rob6t oraz za ich zgodé@ dokumentagj
projektova oraz STWIORB. Ogdlne wymagania dotyce rob6t podano w STWIORB D-M 00.0.00.
"Wymagania ogolne" pkt 1.5.
2.Materiat:

Materiat stanowi tozyska stalowe, wykonane z blachy (L 40x250x499konane ze stali St3S. Nale

zakupt tozyska styczne state, o wymiarach i konstrukagjodnej z rysunkami projektu technicznego
budowy mostu. tayska naley wykona& ze stali spetniage wymagania norm podanych paji

Nazwa wyrobu Norma
Piyty i grube blachyPN-H- 92120;1983 (PN-83/H-92120)
stalowe
Blachy cienkie PN-H-92201;1996,PN-H-92203:1994
tasmy stalowe PN-H-92131:19819pn-81/H-92131

2.1. tazyska:
Blachy na tayska powinny spetnéa nastpujace warunki:

- chropowaté¢ powierzchni stykagych sie powinna odpowiadaco najmniej klasie 5
wg PN-58/M-04251

- powierzchnie kontaktowe powinny &y obrobione mechanicznie i oszlifowaneyprz
czym powierzchnie te winny by pozbawione materiatéciernego. Obrébka mecha-
chaniczna powinna bywykonywana w kierunku ruchu elementuyieka.

tozyska przed montam by sprawdzone w zakresie tzw. badaarsztatowych Sprawdzenie obejmuje:
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- sprawdzenie jakoi materialu - w oparciu o atesty
- ogkdziny zewrtrzne poszczegolnych gzxi tozysk
- sprawdzenie wymiar6éw i ksztaltu poszczegdinyczsci tozysk przy wyciu przyradéw pomiarowych
(stalowa miarka, cyrkiel, promieniomierz itp)
- sprawdzenie prawidiowoi dopasowania poszczegdllnychedta.

Elementy drugoezine taysk, jak ostony, podktadki pty montazowe mana wykonywé ze stali bez
obowiazku jej odbioru jakéciowego.

2.2. Farby cynkowe zabezpieczenia antykorozyjneg

Farby cynkowe zabezpieczenia antykorozyjnegaysio winny spelni@ wymagania podane w
STWIORB 23.05.01 pkt. 5.4. oraz STWIORB M-23.058Y

3.Sprzet:

Sprzt drobny, do uzgodnienia i zatwierdzenia wyknera.
4.Transport:

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportowymi.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powirspetnié wymagania dotycxe przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych fisgi na osie i innych parametréw technicznych. Podczas
transportu tayska winny by czyste oraz zabezpieczone przed uszkodzemmohanicznym, nadmiegn
temperatug, opadami, zanieczyszczeniami i innymi szkodliwyeziynnikami.

Ogblne wymagania dotygze rob6t podano w STWIORB D-M 00.00.00 "Wymagasgalne" pkt 4
5.Wykonanie robét:

5.1. Wymagania ogélne:

Konstruka tozysk naley wykona na warsztacie i przywi€ na budow. Montaz tozysk wykona zgodnie z
projektem. Wszelkie zmiany i o@gistwa od projektu naty uzgodné z projektantem oraz kgnierem.

0Og6lne wymagania dotygze robo6t podano w STWIORB D-M 00.00.00 "Wymagasgalne" pkt 5.
5.2. Wykonanie tazyska:
5.2.1. Obrébka powierzchni:

Powierzchnie kontaktowe (metal — metal) wzykkach powinny by obrobione mechanicznie i
doktadnie oszlifowane o stopniu precyzji ckoeej w projekcie (pojedyncza lub podwdjna preayz
Obréble mechanicza naleey wykon& dopiero po zak@zeniu robot spawalniczych. Obrobka
mechaniczna powierzchni kontakicych sg¢ oraz powierzchnislizgowych w tayskach stycznych
powinna by wykonana w kierunku ruchu elementuyiska.

Przy obrébce nalg zwrdocié uwag na usunricie z oszlifowanej powierzchni materiakiciernego.
Powierzchnia winna My oczyszczona rozpuszczalnikiem i zabezpieczath zanieczyszcie oraz
uszkodzé mechanicznych. Dopuszcza ¢ si pozostawienie bez obrébki powierzchni elementé
kontaktupcych s¢ bezpdrednio z betonem cioséw, o ile ich nieréveionie przekraczaj3 mm.

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne i konserwacja:
Powierzchnie niedagine po wbudowaniu #ysk, z wyjtkiem powierzchnilizgowych, powinny by

zabezpieczone na odlegdo przynajmniej 20 mm od kradzi. Powierzchnieslizgowe ptyt powinny b§
pokryte smarem. Zaleca esi zastosowanie smaru grafitowego naturalnego woszku, dajcym po
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wyzarzeniu popiot w iléci nie wikszej nk 10%(m/m). Dopuszcza ¢sitez, za zgod Inzyniera smary
silikonowe, nadajce st na elementylizgowe taysk.

Powloki malarskie elementéw stalowych malewykona poprzez natzenie warstw podktadowych i
nawierzchniowych, zgodnie z STWIORB 23.05.01t. 5 oraz zgodnie z nogmPN-1SO —8501-1, PN-
H-97051, PN-H-97052, PN-H-97053.

Nie dopuszcza ¢siuszkodzenia powierzchni zabezpieczenia antyygmego, a powierzchnidizgowe
winny by dodatkowo zabezpieczone przed zanieczyszarerd@ niedocigniecia i uszkodzenia
odpowiada materialnie Wykonawca robot.

Przewiduje 8i ze tazyska podlegaly dda jedynie uzupetnieniu zabezpieczenia antykgrego —
warstwy nawierzchniowe. Elementy te mgleviec oczyci¢ z brudu i prochu oraz  odtluéciprzed
natazeniem ostatnich powtok malarskich.

W przypadku wykonywania powilok malarskich na budowie nalezy dokon& oczyszczenia
elementéw stalowych. W tym przypadku oczysziezegpowierzchni elementéw stalowych rialewykona
poprzez piaskowanie lub hydropiaskowanie do prEtb czystéci okrelonego powyej, zgodnie z
warunkami podanymi w nagtujacych normach: PN-ISO —-8501-1, PN-H-97051, PN-i9527

Piaskowanie naty wykonyw& do momentu uzyskania czystej, metalicznej ipmeghni typu Sa 2.5.
Powierzchnia ta winna byzgodna z powierzchni wzorcovs, wolna od olejow, tluszczy, smardéw, rdzy
nalotowej, posiadaga chropowat& okrelona w normach j.w.

Oczyszczenie powierzchni wykonujee goprzez piaskowanie. W trakcie prac mplewrdcic szczegéla
uwag ha zastosowanie wvildwych ekranow, ostaniagych ludzi i pojazdy oraz konstrukgjtalowa przed
wyrzucanym pod éhieniem materiatem.

W trakcie prac stosowa odnaéne przepisy bhp oraz przepisy o ochrofniedowiska. Za ich
naruszenie odpowiada Wykonawca robét, ayrirer budowy ma prawo do zatrzymania robgdi juzna,
ze nie g one przestrzegane.

Pelny zakres zabezpieczenia antykorozyjnegdozysk, po oczyszczeniu elementéweysk stalowych
obejmuje wykonanie warstw podktadowych orazstwar nawierzchniowych.

Warstwy podktadowe naleey wykon& przy uwyciu farby podktadowej, cynkowej, posiagizg
aprobat IBDIM i akceptact Inzyniera, nakladac ja pedzlem o krétkim wiosiu lub metadnatrysku.
Malowanie wykoné& 2-krotnie, unikajc powtérnych poagnie¢ lub powtérnego natrysku. Grugo kazdej
z warstw nie mee by mniejsza i 75 um, a hczna grub&é warstwy podkladowej 15@m.

Jako mgdzywarstwg -trzecia powtoka podktadowa, zastoséwarke podkladowy micdzywarstwow, ktdra
wykona o grubdci 75 pm.

Po odbiorze warstw podkiadowych wykén2 warstwy nawierzchniowe wewnzrng i zewrgtrzm.
Warstwy te wykona farba cynkowa, przy wyciu sprztu jw. Grubdé¢ kazdej z warstw nie me by
mniejsza ni 100 um, a hczna grub&t warstwy nawierzchniowej wewtrznej 200 um. taczna grubéc
wszystkich warstw winna wyndsi425um.

tozyska, posiadagce powitoki malarskie, wykonane w agci na wytworni (warstwy podktadowe oraz
jedna warstwa nawierzchniowa) podlegajizupetnieniu zabezpieczenia antykorozyjnego [geinego

zakresu (ostatnia warstwa nawierzchniowa) na upldudowy, po uprzednim oczyszczeniu powierzahni
zanieczyszcze

Natomiast lokalne uszkodzenia powtok ocdnych podlegaj odtworzeniu zabezpieczenia
antykorozyjnego, po uprzednim oczyszczeniu paeieni uszkodzonych do stopnia czygsto Sa 2.5.
Powyzsze roboty Wykonawca wykonuje wlasnym stamaniena wlasny koszt.

Kolorystyke¢ warstw nawierzchniowych przypé zgodnie zzyczeniem Inwestora.
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5.3. Ustawienie oraz kfcowy montaz i nastawianie taysk:
5.3.1. Wymogi ogolne:

Przed monteem faysk na podporach mostu natew sposob trwaty wyznac&y$ mostu, oraz osie
tozysk i drwigaréw gtdéwnych. Z uwzghnieniem tolerancji podanych w pkt. 5.4.

Po kacowej kontroli i akceptacji émych czsci wykonanych taysk powinny b¢ one zmontowane i
zacknigte. Wszelkie zanieczyszczenia na powierzchniagdizgowych lub innych powierzchniach
kontaktowych winny b usunite

Przed przygpieniem do wbudowania 4gsk naley przygotowd program montal zawierajcy:

- harmonogram wbudowania Zgsk, z uwzgédnieniem robét zwizanych z przygotowaniem Agsk i
ciosow poditayskowych

- projekt organizacji monta tozysk zawierajcy informacje o wymaganej obstudze techniczinej
jej odpowiedzialnéci, systemie kontroli jakai, niezkednych uradzeniach montawych i
zapotrzebowaniu materiatowym

tozyska dostarczone z wytwérni nie mody¢ rozktadane, chybaze zachodz istotne okolicznéi
wymagajce ich demontar oraz Wykonawca posiada zgothzyniera na ¢ czynngé.

Do tymczasowego podparciazyek naley wyé klinbw stalowych lub poduszek gumowych. Po
ustawieniu tayska, tymczasowe zaciski momave powinny by poluzowane lub usugie.

Po wbudowaniu kyska winny by poddane regulacji, a na koniec skontrolowaeich whczeniu do
wspoétpracy z konstrukgj przsta.

5.3.2. Lazyska state, styczne:

Monta tozysk statych wykonuje sina podporze mostu, beZpednio na ciosach gskowych.
5.4. Dopuszczalne odchyiki:
5.4.1. Warunki ogolne:

Tolerancje i odchyiki ptaskoi krzywizn, powierzchni, réwnolegioi prostopadtéci i potazenia powinny
spetnid wymagania norm —
- PN-H-01566
- PN-M-02046
- PN-M-02102
- PN-M-02105
- PN-M-04251
- PN-M-04254

5.4.2. Tolerancje wymiaréw nominalnych elemento:

Sprawdza si odchytki od nominalnych wymiaréw elementéw. ety to nasfpujacych rodzajow
wymiarow:

- wymiary liniowe

- prostaé¢ elementow

- skrecenie przekrojow

- odchyitki swobodne ksztattu przekroju

- odchytki ksztattu przekroju w odfsie stykéw

Powy.sze tolerancje nie dotyczelementow, wykonywanych o pojedynczej lub \wophej precyziji.

a) wymiary liniowe:
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Wymiary liniowe konstrukcji toysk powinny spetnia tolerancje podane w tabeli podanej peni
Tabela podaje dwa rodzaje wymiaréw:
- wymiary przytaczeniowe wymiary konstrukcyjne zar@e od innych wymiaréw, podlegap
pasowaniu, warunkage prawidtlowy monta oraz normalne funkcjonowanie konstrukciji

- wymiary swobodne pozostate wymiary liniowe, ktérych doktad@do nie ma konstrukcyjnego
(pasowanego) znaczenia

Wymiar nominalny (projektowany) Dopuszczalne odchyiki wymiaru
[mm] (&) [mm]
ponad do wymiar przytzeniowy wymiar swobodny
500 1000 0,5 15
1000 2000
2000 24000 Nie dotyczy taysk
4000 8000
8000 16000
16000 32000
32000

b) Prostas¢ elementéw:
Tolerancje prostoi elementéw toysk wynosza +2 mm.
c) Skrecenie przekroju:

Skecenie przekroju mierzy i wzajemnym przeswgiem odpowiadagych sobie  punktéw
przekrojow. Dopuszczalna odchytka wynosi 0,5 mm

d) Odchyiki swobodne ksztattu przekroju:

Dopuszczalne odchytki przekrojow elementowie mo@ nie mo@ przekroczy wartaci
dopuszczalnych podanych w tabeli Nr 3, normy -P89/S-10050.

5.4.3. Tolerancje i odchytki wymiarow zewsgtrznych tozysk:
a) wymagania ogolne:

Wymiary zewstrzne kompletnych lgysk nie mog odbiegé od projektowanych o wiej ni:
- wymiary w planie:£ 3 mm
- wysokai¢: +3 mm

b) Réwnoleglaé ptaszczyzn zewstrznych:

Dopuszcza si zmiany grubéci miedzy dwoma gsiednimi nar@ami tazyska, nie przekraczaje 0,2%
odlegtaci miedzy nimi i nie wdcej niz 1 mm.

5.4.4. Dopasowanie:

Tolerancje dotyez przéwitow i nalery je traktow& jako r@&nicg pomigdzy wymiarami elementu, a
otworem, w ktérym jest on pasowany, przy czydvnica ta musi by dodatnia. Wielk& toleranciji
podano w pkt. 5.2.2.

5.4.5. Chropowatdé¢ powierzchni:
Powierzchnie elementow Zgsk winny by obrobione tak, aby wy#hik chropowatéci R,

zdefiniowanej] w PN-M-04251 i PN-M-04254 nie phegczyt wartdci 25um. Nie dotyczy to powierzchni
obrabianej z pojedyngzlub podwdjna precyzj
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5.4.7. Prostoliniowdé ustawienia taysk:

Przesuricia tazysk wzgkdem osi podparcia catego mostu nie powinnyelnaczy wartgci podanych
na rysunku pouej:

r _TI ''''''''''' —\#_\ Osie dzwigarow

Os podparcia

A<0001B8< 15mm

6.Kontrola robot:
Ogollne zasady podano w STWIORB D-M 00.00.00. "Wgaraa ogélne" pkt 6

Sprawdzenie robot polega na sprawdzeniu ¢igo z pkt. 2 i 5) konstrukcji #ysk dostarczonych na
budowe, prawidlowgci ich montau oraz wlaciwego wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.
Dodatkowo po ustawieniu konstrukcji stalowej fozyskach, nalezy dokon& kontroli spawdw dczacych
tozyska z pasami dolnymi belek stalowych orgmawdzé prawidlowdé zamocowania pityt dolnych w
trzpieniach kotwicych tazyska w ciosach kyskowych filara mostu.

Przed wbudowaniem #gska jego stan jest kontrolowany i opisarg, zwroceniem szczegoélnej uwagi
na:

- widoczne uszkodzenia, zwlaszcza powloki antykgjrej, z podaniem rodzaju, zakresuzdego
zauwaonego uszkodzenia

- czysta¢ powierzchni zewetrznych

- zgodnd¢ z rysunkami

- o0znakowanie na goérnej powierzchnizyeka i na tabliczce znamionowej oznaczenia kikedw
XY

- mozliwosé¢ regulacji ustawienia

7.0bmiar robot:

Jednostk obmiarows zwiazary z robotami niniejszej STWIORB jest 1 szt. zamordaego tayska. Obmiar
powinien by dokonany na budowie, w obedaolnzyniera. i wymaga jego akceptacji. Ogolne zasadyiahm
robét podano w STWIORB D-M 00.00.00."Wymagania ogdlpkt 7
8.0dbior robdt:

Odbioru rob6t olgtych niniejsa STWIORB dokonuje liynier na placu budowy.

Odbiér rob6t polega na sprawdzeniu prawidkei wykonanych roboét, zgodnie z pktB i obejmuje:

- sprawdzenie konstrukcjigsk dostarczonych na budew
- sprawdzenie monta tozysk na budowie

Przed monteem robét Wykonawca zobogdany jest do przedienia Irzynierowi atestoéw materiatdw
zastosowanych do wykonania przedmiotowyclysdx.

Za zj jakos¢ wykonanego toyska oraz nieprawidtowy transport, przechowywanie montau odpowiada
Wykonawca.
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Ogoblne zasady odbioru rob6t podanevsSTWIORB D-M 00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt@dbior
powinien by dokonany w czasie umliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowamsgpu
robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na widerszt w terminie ustalonym z4ynierem.

9.Podstawa ptatndci:
Ogodlne zasady ptatdo podano w STWIORB D-M 00.00.00. "Wymagania logd pkt 9.

Cena jednostkowa obmiaru za 1 sztyséka obejmuje:
- wykonanie tayska
- monta tozyska na podporze mostu

10. Przepisy zwiazane:

1. BN-66 / 8935-01 ,Drogi samochodowezyska mostowe-warunki techniczne
wykonania i badania odbiorcze”

2. PN-89/S-10050 ,Obiekty mostowe, konstrukcjalosve-wymagania i badania”

3. PN-82/ S-10052 ,Obiekty mostowe, konstruksjalowe - projektowanie”

4. PN-S - 10060 ,Obiekty mostowe.hyska. Wymagania i badania”

5. PN-M-69772 ,Spawalnictwo. Klasyfikacja wadlised zlaczy spawanych na podstawie
radiograméow”
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