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M.23.05.01.87 Zabezpieczenie antykorozyjne konstkcji stalowej

1.Wstep:

1.1.Przedmiot STWIORB:

Przedmiotem niniejszej STWIORB: svymagania dotyee wykonania i odbioru rob6t zavianych z
zabezpieczeniem antykorozyjnym elementéw stabdwy mostu podczas budowy ktadek dla pieszych nad
Czarnym Potokiem i rzek Tabor realizowanych w ramach zadanjZagospodarowanie turystyczno-
rekreacyjne terendw Uzdrowiska Rymandw poprzez budee obiektéw architektury zdrojowej nad
Czarnym Potokiem”.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji:

Specyfikacja techniczna jest stosowark® jdokument przetargowy i kontraktowy przy zld€oan
realizacji robt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych STWIORB:

1.3.1Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maastosowanie przy wykonywaniu robot
zwiazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym eledvenstalowych mostu i
obejmuj:
- wykonanie powlok malarskich konstrjikstalowej ustroju némego mostu
- czyszczenie elementdéw stalowych dprsa czystéci Sa 2.5.

W opracowaniu przgfo powtoki malarskie wykonane farbami cynkowyspetniagcymi
wymagania podane paej i posiadajce aprobaty IBDIM.

1.4.0Okreslenia podstawowe:

Stosowane okfkenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w STWIORB "Wymagania oglInet fi.

Aprobata techniczna: obowiazujaca na wszystkie materialy produkcji krajowemporto-
wane wbudevaye na trwale do mostéw na drogach publicznych.
Zgodnie azporadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo
budowlaneydanym przez Min. Budownictwa i Przemystu Ma-
teriatow @awlanych. Jednosikupowaniong do ich wydawania
jest I BIM Warszawa.

1.5.0g06Ine wymagania dotycgce robét:

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkavykonanych robét oraz za ich zgodé@ dokumentagj
projektowas oraz STWIORB. Ogdlne wymagania dotgez robét podano w STWIORB D-M 00.00.00
"Wymagania ogoélne" pkt 1.5. Zabezpieczenie antykgre wykong zgodnie z opisem podanym w projekcie

2.Materialy:
2.1 Wymogi ogélne:

1. Dopuszczone jest stosowanie materialdw przezorgch do stosowania przy wy-
konywaniu  zabezpiedze antykorozyjnych na stalowych, drogowychbiektach
mostowych. Naky zastosowd zestaw farb cynkowych posiagtajch aprobaty
techniczne wydane przez IBDiM i posiagaj wiaciwosci jak podane w niniejszej] STWIORB.
Naley zastosowa technologi pokrywania powierzchni stalowych, zgodzie
instrukgj ich stosowania oraz wykonania powlok aczhej grubéci nie mniejszej
ng 425um. Jéli  z jakichkolwiek powodéw kynier po rozstrzygriciu przetargu
zmieni materialy, Wykonawca geoczekiwd pokrycia kosztéw jakie poniesie w
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wyniku zmiany. W przypadku zmianynateriatdbw przez Wykonawcponosi on
wszelkie dodatkowe koszty g zmiary, zwiazane.

2. Do akceptacji zytych materialdw uprawniony jest zymier. Wykonawca jest
zobowizany do dokumentowania odpowiedniej gakowszystkich partii dostaw
materiatdw. W przypadku zmiany maténatmusza byt one zaakceptowane przez
Irzyniera, ktry ma prawo zadat od Wykonawcy badalaboratoryjnych nowych
materiatow.

3. Badanie jakéci materiatbw wykonuje si na polecenie hyniera. Badania naty
przeprowadziwg normy przedmiotowej (ldwiadectwa dopuszczenia),w oparciu o
kton materiat zostat dopuszczony do stosowania w mastiwie. Badanie farb natg
przeprowadgituz przed ich ayciem.
4. Materialy do zabezpiegzantykorozyjnych powinny liyprzechowywane w zamkgi
tych fabrycznych opakowaniach. Ngl@rzestrzegaokreslonych przez Producenta
okreséw gwarancji i warunkow przechovaywa.
2.2. Charakterystyka poszczegélnych rodzajéw fh:
Do wykonania powlok malarskich przewidzianostygujace materiaty:
1. Farba podktadowa:
Samoutwardzalny, nieorganiczny grunt cynkowylad#pcy sk z  zasadowych  kompleksow
krzemianowych cynku. Sktada ¢sion ze spoiwa i cynku, ktére mieszag sbezpdrednio przed
malowaniem. Posiada ona ngstiace wiasnéci:

a) odporné¢ na dzialanie podwgzonej temperatury (nie zanurzeniowo):

- oddzialywanie agte: 399C

- oddziatywanie okresowe: 4Z7

b) odporné¢ chemiczna:

Srodowisko Zanurzenie Stezone opary Czynniki atmost. -
chlapanie, rozlanie rozcienczone opary
1 2 3 4

Kwasow Nie zalecane bardzo dobra doskonala
Zasad Nie zalecane bardzo dobra doskonata
Rozpuszczalnikéw doskonata doskonata doskonata
Roztworow soli doskonala doskonata doskonala
Wody doskonata doskonata doskonata

c) Dane techniczne:

- Elastycznéé: wystarczajca - dobra

- Zawartd@¢ czsci statych
Cynk w suchej powtoce
szary lub zielony

- Kolor:
- Polysk: matowy

- 72 2%
- 862%

- Odporné¢ na scieranie: doskonata

- Temperatura zaptonu (zamiyi kubek PensKggo-Martensa), spoiwo - 4G

- Stabilng¢ produktu (przechowywanie w temp.°Z3):

spoiwo: min. 12 m-cy
cynk:  min. 24 m-ce
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Farke skladowé w zamkngtych, szczelnych puszkach, w pomieszczeniachkawitych, w temperaturze 4

+ 43 C, przy wilgotnéci 0+ 100 %.
2. Miedzywarstwa:

Dwusktadnikowa, grubopowiokowa farba

dorurgowania — tzw.
podktadowej, o wysokiej zawaé ciat statych i doskonalej odpoked na koroz. tworzy zwarte i

odporne nascieranie powifoki. Posiada ona rgstiace wiasnéci:
a) odporné¢ na dzialanie podwgzonej temperatury:

9icC
raa

- oddziatywanie aite:
- oddziatlywanie okresowe:

b) odporné¢ chemiczna:

mdzywarstwa dla

Srodowisko Chlapanie, rozlanie Opary
1 2 3
Kwasow dobra bardzo dobra
Zasad dobra doskonata
Rozpuszczalnikéw bardzo dobra doskonata
Roztworéw soli doskonata doskonata
Wody doskonata doskonata

c) Dane techniczne:

- Elastyczné&: dobra

- Odporné¢ na scieranie: doskonata

- Zawartd¢ czsci statych: 7# 2 % obj.
- Kolor:
- Polysk: matowy

Czerwony , szary, zielonyotty i bialy (jako standardowy)

- Temperatura zaptonu (zamddyi kubek PensKggo-Martensa): 12C

- Tolerancja wilgotnego podia (nie mokrego):

doskonata

- Stabilng¢ produktu (przechowywanie w temp.°ZZ): min. 24 m-ce

Farlz sktadowa w zamkngtych, szczelnych puszkach, w temperaturzet3C, przy wilgotnéci nie
przekraczajcej 0 - 90 %, w pomieszczeniach lub magazynach.

3. Farba nawierzchniowa:

Poliestrowo-uretanowa farba nawierzch@iow alifatycznym izocyjanianem. Posiada onastpujace

wtasnaci:

a) odporné¢ na dziatlanie podwgzonej temperatury:

93C
121

- oddzialywanie aite:
- oddzialywanie okresowe:

b) odporné¢ chemiczna:

Srodowisko Stezone pary - Narazenia atmosf. -
chlapanie, rozlanie niezbyt skzone opary
1 2 3
Kwasow bardzo dobra doskonata
Zasad bardzo dobra doskonata
Rozpuszczalnikow bardzo dobra doskonata
Roztworow soli doskonata doskonata
Wody doskonata doskonata

c) Dane techniczne:
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- Elastyczn&: doskonata

- Oporng¢ na scieranie: doskonata

- Zawartd¢ czsci statych: 5% 2 %

- Kolor: kolorystyka do uzgodnienia z @ulioa

- Temperatura zaptonu (metoda SetaflashfC35

- Stabilng¢ produktu (przechowywanie w temp.°22):

Farle sktadowa w zamkngtych, szczelnych puszkach, w temperaturzet37C, przy wilgotnéci nie
przekraczajcej 90 % - wewatrz pomieszcze

3.Sprzet:

Wykonawca zabezpieaz@antykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykazzep, ktéry kedzie stosowat
do nanoszenia powtok malarskich.

Inzynier maze polect Wykonawcy aycia prébnie sprgu i wykonania badajakosci wykonanych prébek.

Malowanie naley wykonyw& przy wyciu pedzli o krétkim wiosiu i trzonie z tworzywhib metod
natrysku. Oczyszczenie konstrukcji stalowej recpl budowy nalsy wykon& przy wyciu piaskownicy lub
hydropiaskarki. Rodzaj zytego sprztu naley zaakceptow@ u Inzyniera.

4.Transport:

Materiat nalgy przewozé transportem samochodowym. Przy ruchu po drogadbligaaych pojazdy
powinny spetnia wymagania dotyexe przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopmanych
obciazen na osie i innych parametréw technicznych.

5.Wykonanie robot:
5.1. Warunki ogolne:

Ogolne wymagania dotygz robdét podano w STWIORB D-M 00.00.00. "Wynmagaogolne" pkt 5.
Malowanie ména wykon& pedzlem lub przy gyciu natrysku, po uprzednim uzgodnieniu tecbgol u
Inzyniera. Powtoki malarskie nanésizgodnie z podanymi przez Producenta sposohegytia materiatu
oraz zgodnie z wytycznymi podanymi w pktnbiejszej STWIORB.

Przed rozpoeriem malowania nahy dokon& odbioru wykonanego oczyszczenia materiatuz ora
zaakceptowad materiat malarski u kyniera. Po wykonaniu kolejnych powlok malarskiclnzynier
dokonuje ich odbioréw e%ciowych, sprawdzar grubd@¢ naniesionej powloki oraz oceniaj stopié
pokrycia materiatu.

W trakcie prowadzenia robotzimier kontroluje przestrzeganie przez Wykonavpezepisow BHP oraz
przepiséw ochronyrodowiska.

Wszystkie prace malarskie oraz czyszczenie tkokgi nalezy wykonywa& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych, tj. w temperaturze od 96 do +4®C, przy wilgotndci wzglkdnej nizszej ni 90%,a

jednoczénie w temperaturze 098 od temperatury punktu rosy dla danegmieinia i wilgotndci. Nie mog,
wystepowat zadne opady atmosferyczne ani mgta.

Przed wykonaniem ostatniej warstwy powtoki msitée] Inzynier winien s¢ upewnt, ze kolorystyka jest
zgodna z uzgodnianz Inwestorem.

Mieszanie skladnikow i rozdiezanie farb naly wykonywa& zgodnie z instrukcjami Producenta
materiatéw - inna technologia i stopigozcieiczenia § niedopuszczalne.

5.2. Przygotowanie podiga:

Belki HEB300 i 400 podlegapetnemu zabezpieczeniu antykorozyjnemu.
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Styki montaowe przeznaczone do wykonania pelnego zabempiex antykorozyjnego na placu
budowy naley przed malowaniem ocggi¢ do stopnia czysfoi Sa 2.5.

Oczyszczenie  powierzchni elementéw  stalowychaleey wykona  poprzez piaskowanie lub
hydropiaskowanie do stopnia czysfo okreslonego powyej, zgodnie z warunkami podanymi w normie
PN-ISO -8501-1, PN-H-97051, PN-H-97052.

Piaskowanie natg wykonywa& do momentu uzyskania czystej, metalicznej ipmghni typu Sa 2.5.
Powierzchnia ta winna byzgodna z powierzchni wzorcows, wolna od olejow, ttuszczy, smardéw, rdzy
nalotowej, posiadaga chropowat& okrelona w normach j.w.

Oczyszczenie powierzchni wykonujeg gpoprzez piaskowanie lubrutowanie. Hydropiaskowanie (piasek
+ woda 4czone ze sab i wyrzucane z dyszy pod $pieniem z agregatu) moa zastosowa w
przypadku oczyszczania powierzchni stykéw mamtgzh. W trakcie prac nalg zwrdck szczegOla
uwag; na zastosowanie wilgwych ekrandw, ostaniagych ludzi i pojazdy oraz konstrukgtalowy przed
wyrzucanym pod éhieniem materialem, a tak o fakcie,ze po wykonaniu hydropiaskowania
powierzchnia stali podlega intensywnemu proagsdkorozji powierzchniowej po niezbyt diugim
czasokresie od chwili jego wykonania.

W trakcie prac stosowa odndne przepisy bhp oraz przepisy o ochramedowiska. Za ich
naruszenie odpowiada Wykonawca robét, aynirer budowy ma prawo do zatrzymania robd&fi juzna,
ze nie g one przestrzegane.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw &aych ustroju nosnego:

Elementy stalowe ustroju émego, przewidziane do peinego zakresu zabezméx antykorozyjnego na
placu budowy naly oczyci¢c do wymaganego stopnia czystio Po dokonaniu przez dyniera odbioru
oczyszczenia konstrukcji stalowej nalewykona warstwy podkiadowe oraz w-wy nawierzchniowe.

Warstwy podktadowe nale wykona& przy wyciu farby podkiadowej, cynkowej, posiaglegj aprobat
IBDIM i akceptacg Inzyniera, naktadac ja pedzlem o krétkim wiosiu lub metadnatrysku. Malowanie
wykona 2-krotnie, unikajic powtérnych poagnie¢ lub powtdérnego natrysku. Grutio kazdej z warstw
nie mae by mniejsza i 75 um, a hczna grub& warstwy podktadowej 15@m.

Jako mgdzywarstwg -trzecia powtoka podktadowa, zastoséwarke podkladowy micdzywarstwow, ktdra
wykona o grubdci 75 pm.

Po odbiorze warstw podktadowych wykén& warstwy nawierzchniowe wewtnzng i zewretrzna.
Warstwy te wykona farba cynkows, przy uyciu sprztu j.w.

Grubd¢ kazdej z warstw nie nm® by mniejsza m 100 um, a hczna grubé warstwy
nawierzchniowej wewgtrznej 200um. taczna grubé& wszystkich warstw winna wyn@sid25um.

Konstrukcja stalowa posiade¢ powtoki malarskie, wykonane weéei na wytworni (warstwy
podktadowe oraz jedna warstwa nawierzchniowadlggaj uzupetnieniu zabezpieczenia antykorozyjnego
do petnego zakresu (ostatnia warstwa nawierzgfa)ima placu budowy, po uprzednim oczyszczeniu
powierzchni z zanieczyszaze

Natomiast lokalne uszkodzenia powlok oamych podlegaj odtworzeniu zabezpieczenia
antykorozyjnego, po uprzednim oczyszczeniu paieni uszkodzonych do stopnia czystoSa 2.5.
Powyzsze roboty Wykonawca wykonuje wlasnym stamaniena wlasny koszt.

Kolorystyk ¢ warstw nawierzchniowych przypé zgodnie zzyczeniem Inwestora.

Zabezpieczeniu antykorozyjnemu styki elemedtv wysytkowych — przed scaleniem konstrukciji w
stalowy ustréj nosny mostu. Po scaleniu naley uzupeilni braki zabezpieczenia antykorozyjnego w
obrebie stykdw montazowych, po uprzednim oczyszczeniu konstrukcji dostopnia czystéci Sa 2.5.

5.4. BHP i ochronaSrodowiska:
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Za przestrzeganie aktualnie obgaujacych pastwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochrodi@dowiska
odpowiada Wykonawca. ignier nie mae nakazé& wykonania czynnéei, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

6.Kontrola jakosci robot:

Po wykonaniu kalej powtoki malarskiej oraz po wykonaniu czyszcaehmizynier obowizany jest wpisem
do dziennika budowy potwierdzdobr jakas¢ wykonanej warstwy. Odbiér polega na gdginach wykonanych
przez Irkyniera i sprawdzeniu, czy pomierzone w losowo wakazh przez layniera punktach gruldoi
powtoki spetniag wymagania normowe.dczna grubé& powtoki antykorozyjnej nie powinna &ymniejsza
niz 425um.

Kontrola jakéci rob6t powinna b§ prowadzona zgodnie z normami, a zyinier oprécz sumarycznej
grubasci powtoki powinien take dokoné& odbiorow oddzielnie warstwy podkladowe] i dadelnie
warstwy nawierzchniowej
7.0bmiar robot:

Jednostl obmiaru jest metr kwadratowy wykonanej powitakalarskie;.
Obmiar powinien b§ dokonany na budowie, w obedaolnzyniera i wymaga jego akceptaciji.

Obmiar nie powinien obejmowannych rob6t nie wyszczegélnionych w niniejszeVBDRB, z wyptkiem
zaakceptowanych na §pnie przez layniera. Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnegowapaienia
Inzyniera nie mog stanowé podstawy do roszcaeo dodatkow zaptat. Ogélne zasady obmiaru robét podano
w STWIORB D-M 00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 7
8.0dbior robot:

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z projektemzgk wszystkie wyniki bad@ai pomiaréw g zgodne z
wymaganiami zawartymi w pkt 6, a Wykonawca posiatissty taytych materiatdw. Odbiorowi podlega tak
wizualna ocena powtok malarskich oraz stopnistyi.

Ogoblne zasady odbioru podano w STWIORB D-M 00.00.00ymagania ogdlne" pkt 8.

Wykonawca powinien uzyskad Inzyniera wpis do dziennika budowy potwierdeaj odbiér robét okijtych
niniejsza STWIORB.

9.Podstawa ptatndci:

Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczevseystkich niezédnych sktadnikoéw produkcji oraz
przygotowanie podia pod powloki malarskie. Wymagagsiakze dostarczenia przez Wykonawetestow
wbudowywanych materialéw oraz spalzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i protokolidada
grubasci powtok. Jednostkobmiaru jest metr kwadratowy oczyszczonej powaenz oraz wykonanej powtoki
malarskiej.

10. Przepisy zwiazane:

1. PN-H-97051 Ochrona przed korpzj Przygotowanie powierzchni stali, staliwaeliwa do
malowania

2. PN-H-97052 Ochrona przed korpzjOcena przygotowania powierzchni stali, staliwaliwa
do malowania

3. PN-H-97053 Ochrona przed korpzj Malowanie konstrukcji stalowych — ogdlne wytyezn

4. PN —-1S0 8501-1 Ochrona przed ko#ozj Wzorce jakéci przygotowania powierzchni stali do
malowania

5. PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nienisace pomiary grubéci powtok

6. PN-80/C- 81531 Ochrona przed konoZpkreslanie przyczepn@i powitok do podiea oraz
przyczepnéci miedzywarstwowej

7. PN-83/C-81545 Ochrona przed kosoBomiar grubéci mokrych warstw
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