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M-28.03.01 Pogcze (balustrady) stalowe

1.Wstep:

1.1.Przedmiot STWIORB:

Przedmiotem niniejszej STWIORB, svymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zgaanych z
wykonaniem i montzem poeczy stalowych przy budowie ktadek dla pieszych Gadrnym Potokiem i rzek
Tabor realizowanych w ramach zadanigagospodarowanie turystyczno-rekreacyjne terenéw @drowiska
Rymanéw poprzez budowg obiektow architektury zdrojowej nad Czarnym Potokiem”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:

Specyfikacja techniczna jest stosowark@ jdokument przetargowy i kontraktowy przy zlecami
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robo6t obgtych :

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji amagstosowanie przy moria porczy (balustrad) stalowych i
obejmuj:

- dostarczenie gotowych elementéw @y na budow

- mocowanie za pomacpawania stupkow peczy do ptytek kotwicych zabetonowanych w gzymsach

- laczenie elementow peezy w caldé

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego ¢ppy stalowych - wg STWIORB M-23.05.01.87
.Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stadgw

1.4.0Okreslenia podstawowe:

Stosowane okfkenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w STWIORB D-M 00.00.00."Wyrnega ogélne" pkt 1.4.
1.5.0g06Ine wymagania dotycgce robot:

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jgkavykonanych rob6t oraz za ich zgodé@ dokumentagj
projektowa oraz STWIORB. Ogdlne wymagania dotyce rob6t podano w STWIORB D-M 00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2.Materiat:

Materiat stanovit

- elementy pagczy (balustrady), wykonane zgodnie z projekteposiadaice atest ich Wytworcy
- elektrody
- farby zabezpieczenia antykorozyjnego wg STWiORB28-05.01.87

3.Sprzet:

Do wykonania powlok natg stosowd drobny sprzt do rcznego malowania oraz piaskowgic
(hydropiaskark) do oczyszczenia  powierzchni gy stalowych - wg STWIORB M-23.05.01.87.
.Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stapwmostu” - w przypadku wykonywania powitok
malarskich na budowie.

Ponadto doatzenia elementéw wysytkowych ze goraz mocowania stupkéw za pomaspawania naley

stosowé agregaty spawalnicze elektryczne z agregateihopvorczym lub acetylenowo-tlenowe z butlami na
gaz.
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Przed gyciem sprztu naley uzysk& u Inzyniera akceptaegjjego wycia. W przypadku stosowania butli z
gazem zachowaszczegoélnesrodki ostraznosci.

4.Transport:

Materialy i sprzt mozna przewoz dowolnymsrodkiem transportowym, spetnigym wymagania dotyeze
ich przewozu.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powirspelnia wymagania dotycge przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych g#sti na osie i innych parametréw technicznych.

5.Wykonanie robot:
5.1. Osadzenie ptytek mocuicych:

Piytki do zamocowania perzy naley przyspawa do dzwigaréw gtéwnych zgodnie z dokumentacja
projektowa. Ptytki podlegaj zabezpieczeniu antykorozyjnemu zgodnie z STWiRR3D5.01.87

5.2. Montaz poreczy:
Monta poreczy polega na:

- dowiezieniu gotowych segmentéw gozy

- przykreceniu do ptytek i dwigara ptytek stupkdw peczy oraz zespawaniu ze soposzczegdélnych
segmentow perczy

- wykonaniu powtok malarskich - zgodnie z STWIORB- 28.05.01.87

Spoiny nalgy wykonywa starannie, a robotnik wykorugy spawanie musi posiatlaiprawnienia do ich
wykonania.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne balustrad:

Powtoki malarskie nand@sha oczyszczone z kurzu, olejow i innych zaniecezgz Oczyszczenie wykokda
zgodnie z STWIORB M-23.05.01.87 . Czyszczenieleaya wykona bezpdrednio przed malowaniem.
Przewiduje s wykonanie powilok podkladowych i warstwy wesmanej nawierzchniowej na wytwarni,
lub za zgod Inzyniera na budowie.

W pierwszym przypadku pelne zabezpieczenie antykorozyjne hnalevykon& w obebie spawdw
pofaczen stupkéw z plytkami kotwicymi pokcze - uwaajac na nie zniszczenie wykonanychz jpowtok
malarskich (za uszkodzenia odpowiada Wykonawaadt), natomiast na budowie wykonuje $ylko 2 -
0a, zewretrzna powtoke malarsly. taczna grub& wszystkich powlok malarskich wynosi 3@B, a ich
wykonanie wykonuje s8i zgodnie z STWIORB M-23.05.01.87

W przypadku drugim czyszczenie powierzchni eleentow stalowych nalgéy wykonaé poprzez
piaskowanie lub hydropiaskowanie do stopnia czysfoi okrelonego powyej, zgodnie z warunkami
podanymi w normie PN-ISO —-8501-1, PN-H-97051;#97052.

Piaskowanie natg wykonywa& do momentu uzyskania czystej, metalicznej ipmghni typu Sa 2.5.
Powierzchnia ta winna byzgodna z powierzchni wzorcows, wolna od olejow, ttuszczy, smardéw, rdzy
nalotowej, posiadaga chropowat& okrelona w normach jw. Oczyszczenie powierzchni wylkje sé
poprzez piaskowanie lubrutowanie. Hydropiaskowanie (piasek + wodaczébne ze sabi wyrzucane z
dyszy pod d&nieniem z agregatu) moa zastosowa w przypadku oczyszczania powierzchni goay
mostu. W trakcie prac nale zwréck szczegdlm uwag na zastosowanie wglg@wych ekrandw,
ostaniajcych ludzi i pojazdy oraz konstrukcjtalows przed wyrzucanym podscieniem materialem, a
takze o fakcieze po wykonaniu hydropiaskowania powierzchniali spodlega intensywnemu procesowi
korozji powierzchniowej po niezbyt diugim celsesie od chwili jego wykonania.

W trakcie prac stosowa odnaéne przepisy bhp oraz przepisy o ochrofniedowiska. Za ich
naruszenie odpowiada Wykonawca robot, ayrirer budowy ma prawo do zatrzymania robgdi juzna,
ze nie g one przestrzegane.
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Technologia wykonania powlok malarskich bakg przewiduje naniesienie warstw o ggio

- 2 xwarstwa podkiadowa o grudmd tacznej 2 x 5Qum = 100pm
- 1 x mkdzywarstwa o grubci 75um
- 2 x warstwy nawierzchniowe o grudmb tacznej 2 x 75um = 150um

taczna grub& powtok malarskich wynosi 335m.

6.Kontrola robot:
0Ogolne zasady kontroli podano w STWIORB D-M 00000 - "Wymagania ogoélne" pkt 6.

Kontrola robét polega na:

- sprawdzeniu prawidiowego moataelementdéw p@czy oraz jej rowni w plaszczy-
nie pionowej i poziomej

- sprawdzeniu poprawioi wykonania montowanych elementow

- sprawdzeniu prawidtowego wykonania powltok malansk

- sprawdzeniu grulioi powtok malarskich

Przed wykonaniem powtok malarskich naddwie naley sprawdzt jakaos¢ oczyszczenia elementu
zabezpieczanego antykorozyjnie. Grébolaczna powtok malarskich powinna wyn®smin. 325 um, a
zasady odbioru podano w STWIORB 23.05.01.87

Inzynier zobowazany jest potwierdziwpisem do dziennika budowy odbiér poszczegodinyelp@w robot wg
w/w wyszczegolnienia.

7.0bmiar robot:

Jednostk obmiaru jest 1t (tona ) wykonanej pozy mostu

Obmiar polega na okideniu faktycznie zrealizowanego zakresu rob6t arbliczeniu rzeczywistych ikai
wbudowanych materialdw - zgodnie z zakresemetplyy umows. Obmiar rob6t obejmuje roboty aibg

kontraktem oraz roboty dodatkowe, zaakceptowarmezpirzyniera w trakcie realizacji budowy. Roboty
dodatkowe nie zaakceptowane nie zastaaptacone.

8. Odbidr robot:
Ogodlne zasady odbioru podano w STWIORB D-M 00.00'®Vymagania ogdlne" pkt 8.
Odbior rob6t polega na:

- sprawdzenie prawidiowego moateelementdéw p@czy oraz jej réwréei w plaszczynie pionowej
i poziomej

- sprawdzeniu poprawioi wykonania montowanych elementéw

- sprawdzeniu prawidiowego wykonania powtok malanskizw tym wymaganej,atznej grubéci
zabezpieczenia antykorozyjnego.

9.Podstawa ptatndci:

Podstaw ptatndici za wykonane roboty jest przgje tych rob6t przez hyniera. Ogoélne zasady platod
zawiera STWIORB D-M 00.00.00 "Wymagania ogolnet gk

Placi st za rzeczywicie zrealizowany zakres rob6t, obejauny;:

- dostarczenie gotowych elementéw gy na budow

- mocowanie za pomacspawania stupkéw peczy do piytek kotwicych zabetonowanych w gzymsach
- laczenie elementéw perzy w catdéé

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnegcepoy stalowych - wg STWIORB 23.05.01.87
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10. Przepisy zwazane

Normy i przepisy podane w STWIiORB-23.05.01. ,Konstrukcja stalowa” i
STWIORB M-23.05.01.87 ,Zabezpieczenie antykoroeyjkonstrukcji stalowej”
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