SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Obiekt — symbol PKOB - 112 123 1230
(budynki niemieszkalne — Budynki handlowo-ustugowe)
Obiekty budowlane Centra handlowe
kategoriawg. CVP 45211350-7
(Budynki wielofunkcyjne)

B.05.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE
Kategoria rob6t 45223210-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania montazu oraz odbioru konstrukcji stalowych wystepujacych
przy wykonywaniu przebudowy i zmiany sposobu uzytkowania pawilonu
handlowego w Rymanowie zdroju przy ul. Zdrojowej z przeznaczeniem
na budynek ustugowo-handlowwy.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy
wykonaniu konstrukcji stalowych przy przebudowie i zmianie sposobu
uzytkowania w budynku pawilonu handlowego w Rymanowie Zdroju z
przeznaczeniem na budynek ustugowo-handlowy i obejmuja:

wykonanie nadprozy stalowych
wykonanie konstrukcji wsporczych stropu

wykonanie stupow i rygli stalowych

YV V V V

wykonanie rusztu stalowego pod podest wejsciowy, taras i schody
wejsciowe

1.4. Okre slenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi
normami oraz okresleniami podanymi w ST

B-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 1.4.
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15. 0Ogdblne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za
ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6ét podano w ST B-00.00.00
-Wymagania ogolne" pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot

Dokumentacje rob6t przy wykonywaniu konstrukcji stalowych stanowia:

- projekt budowlany i wykonawczy opracowany zgodnie @z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w sprawie
szczegobtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r.
nr 120, poz. 1133 z pOzniejszymi zmianami),

- dokumentacja technologiczna obejmujaca procedury proceséw
specjalnych ( w tym spawalniczych) i ich dokumentacje oraz instrukcje
zwigzane z wytwarzaniem i ochrong korozyjng elementéw konstrukcji

- odpis zamoéwienia konstrukcji w warsztatowe;j

- protok6t ostatecznego odbioru konstrukcji w  warsztacie wraz z
oSwiadczeniem , ze usterki stwierdzone w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych i odbioru kohcowego zostaly usuniete.

- projekt montazu elementow wykonanych w warsztatacie

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z
7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106,poz. 1126 z pOzniejszymi
Zmianami),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt (obligatoryjna w
przypadku zamdwien publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 2.09.2004r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z
15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej
(MP z 1995 . nr 2, poz. 29),

- protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z
zalgczonymi protokétami z badan kontrolnych,

2. Materialy
Wymagania ogoéine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne
wymaganiami ST i dokumentacji projektowej

Nalezy stosowac stal :
- St3S - blachy, profile walcowane, profile giete, ptaskowniki itp.

- R35 - rury
- St0S - prety
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Dopuszcza sie (bez koniecznosci uzgadniania z projektantem) stosowanie stali
0 wyzszej wytrzymaltosci lecz o podobnych pozostatych parametrach ( w
szczegoblnosci musi byé to stal tatwo spawalna).

Nie dopuszcza sie stosowania stali o porownywalnej wytrzymatosci lecz o
gorszych pozostatych cechach np. nie wolno zastepowaé stali St3S stalg
St3SX itd.

2.1. Stal - Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S;
wg PN-EN 10025:2002

» Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o diugosciach:
do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm - 3do 15 m
z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla
dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

» Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dlugosciach:
do 80 mm - 3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m powyzej 140 mm
-3 do 15 m z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m; do 100
mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

» Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o diugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50
mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla diugosci wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

a) Blachy uniwersalne wg PN-H-92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i diugosciach: dla grubosci do 6 mm -
6,0 m dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytka do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy

b) Blachy o grubosci 3 mm i wiekszej wg PN-EN-10029: 1999
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach
weztowych zaleca sie stosowanie w/w blach.

c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowana dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000
mm.
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325
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Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach
20-200 mm w kregach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00 (16
Prety dostarcza sie o dlugosciach:
- przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m
- przy srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kagtowniki, zetowniki) oraz
zamkniete kwadratowe i prostokatne wg. BN-79/0656-01
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwykiej jakosci
St3SX. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej
doktadnosci wykonania.

2.1.3. Ksztaltowniki zamkniete wykonane na gorgco
Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco powinny odpowiadaé
wymogom wg norm PN-EN 10210-1 i PN-EN 10210-2

2.1.4. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne wyrobow stalowych powinny

odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

v' Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretéw
powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

v" Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci
jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym
okiem.

v' Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i
zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci do 25 mm. oraz

0,7 mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.

2.1.5 Ksztaltowniki stosowane i blachy do wykonania konstrukciji
stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom.

» mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru

» mieé trwate oznakowanie

» mie¢ wybite znaki cechowe.

2.1.6 Odbior stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie
atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia
materiatu.

Atest powinien zawieraé:

» - znak wytworcy

» - profil
» - gatunek stali
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» - numer wyrobu lub partii

» - znak obrobki cieplngj
Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na
przywieszkach metalowych.

2.1.6. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie
protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w warsztacie wraz z
oswiadczeniem , ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych
zostaly usuniete.

Cechowanie elementow farba na elemencie.

2.2.  taczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na sruby.
2.2.1. Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-EN 759:2000, a ponadto :
»  elektrody powinny odpowiada wymaganiom normy PN-91/M-
69430.
»  Drut spawalniczy powinien odpowiadaé wymaganiom normy: PN-
EN 12070:2002
»  topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada
wymaganiom norm: PN 73/M-69355 oraz PN-67/M-69356

Do spawania konstrukcji ze stali zwykle] stosuje sie spawanie elektryczne
przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 i ER-146 Elektrody EA-146 sg
grubootulone a ER-146 sredniootulone. Oba typy przeznaczone sg do
spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i
dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:

- za$wiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z

wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

> Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 klasy:
dla $rednic 8-20 mm -4.8
dla srednic powyzej 20 mm - 5.6
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
- wlkasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

> nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
- wlkasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-2:1998
> podkiadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
> podkiadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
> podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
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Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki
wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Kotwy rozprezne wg. Katalogu HILTI

2.2.4. Powiloki malarskie
Zabezpieczenie antykorozyjne i przeciwogniowe  konstrukcji
stalowych wykonaé przy zastosowaniu powlok malarskich wg. SST

B.03.01.00 i SST B.03.02.00

2.3. Sktadowanie materiatdw i konstrukcii

»  Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny byc¢
wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw
mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikéw. Elementy ciezkie, diugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob
umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny
byé w miare mozliwosci skladowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie
po ich nadejsciu, segregowaé¢ i uklada¢ na wyznaczonym miejscu,
oczyszczaé i naprawia¢ powstatle w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.
Konstrukcje nalezy uklada¢ w pozycji poziomej na podkiadkach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w
odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu
zajmujg potozenie pionowe skladowac¢ w tym samym potozeniu.

»  Elektrody skiadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

> taczniki (sruby, nakretki, podkiadki) skladowa¢ w magazynie w
skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej
wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod
wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,
- zgodno$ci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytwaorni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.
- jako$ci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu
naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych 6
B.05.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE

Inwestor : Gmina Rymanoéw, ul. Mitkowskiego 14A 38-480 Rymanoéw

Pawilon handlowy w Rymanowie Zdroju przy ul. Zdrojowej - przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania z
przeznaczeniem na budynek ustugowo-handlowy.

Opracowanie PPU ,Inwestprojekt” Krosno sp. z 0.0. — pazdziernik 2011 r



3. Sprzet

Sprzet wykorzystywany przez wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek,
dzwignikdéw, podnos$nikdbw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia
dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajagce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robdét spawalniczych

» Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie

zlaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacjg
konstrukcyjna.

» Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak
10%.

» Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
» Stanowiska spawalnicze powinny byé odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byé
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w
zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami
bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementéw mozna stosowac dowolny sprzet.
4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie i spelnia¢é wymagania techniczne w zakresie BHP oraz
przepiséw o ruchu drogowym.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny
odpowiada wymogom skrajni i by trwale mocowane, aby w drodze nie
ulegly zsunieciu, odksztalceniu, przewréceniu itp. Sposob zatadunku,
transportowania powinien roztadunku nie powinien powodowaé powstania
nadmiernych deformacji, naprezen powinien uszkodzen. Elementy wiotkie
konstrukcji powinny byé odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem
i zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykonac ,Projekt organizacji transportu” elementow
konstrukcji stalowej z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega
pisemnej akceptacji przez Inzyniera.

,Projekt organizacji transportu” powinien zawierac :
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harmonogram realizacji transportu

okreslenie gabarytéw masy transportowanych elementow

sposob za i wyladunku elementow stalowych

rodzaj srodkéw transportowych

transportowych przypadku elementow, ktorych gabaryty przekraczajg
skrajnie drogowa, nalezy poda planowana trase transportu wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane
przez jednostki uzgadniajace trase konwoju lub transportu, Wykonawca
powinien wykona¢ we wiasnym zakresie i na wkasny koszt

5. Wykonanie robét

5.1.0g6Ine warunki wykonania robo6t

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST B.00.00.00 — Wymagania
ogolne.

5.2 Zakres wykonywania rob6t w wytworni.

5.2.1 Wymagania ogdine

Rozpoczecie rob6t poprzedza wykonanie przez Wytwornie ,Projektu
organizacji robot” zwigzanych z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowe;.
Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie robét moze
nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy prze
Inzyniera.

5.2.2 Przygotowanie i obrébka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej
przed wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

» Gatunku stali
» Asortymentu
»  Wymiaréw i prostoliniowosci

Elementy, ktérych odchylki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci

przekraczajg dopuszczalne odchytki wg. PN-89/S-10050, powinny podlega
prostowaniu

Ciecie
Brzegi po cieciu powinny byé czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw,
zuzla, naciekéw i rozpryskdw metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia
dotyczace granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
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W wyniku tych zabiegéw w odksztatlconym obszarze nie powinny wystapi¢

rysy i pekniecia.

5.2. 3. Skladanie konstrukcji

5.3.1. Czesci do sktadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed
korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu bedq niedostepne.
Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie

wymagan dokladnosci zespotow i wykonania potaczen wedtug
zalgczonej tabeli.
Odchyika Parametr q Odchylki
opuszczalne
Dlugosci Dlugos¢ mierzona w osi
wzdtuznej profilu lub w
narozu z pasem.
Odchyitki wymiaru liniowego
i odchyiki ksztattu mogq sie | + 2 mm +
sumowaé dtugos$¢/5000

* element nie
obrobiony na obu
koncach do styku
dociskowego

* element na obu
koncach obrobiony
do styku
dociskowego

+ 2 mm + dlugo$¢é/10
000

Prostoliniowosci

Prostoliniowos$¢ rzutéw osi
wzdtuznej profilu w kierunku
rownolegtym i prostopadtym
do ptaszczyzny srodnika

dtugos$¢/1000 lecz nie
wiecej niz 3 mm

Ptaskosci pasow

Odchyika ptaskosci pasa

szerokos¢ pasa/150
lecz nie wiecej niz 3
mm

Prostopadtosci w
miejscach podpor

Odchytka od pozycji
pionowej srodnika na
podporach w elementach
bez zeber

wysokos¢
przekroju/300 lecz nie
wiecej niz 3 mm

Wygiecia $rodnika

Deformacja na wysokosci
$rodnika lub na dtugosci
bazy pomiarowej rownej
wysokosci profilu(d)

Wieksza z warto$ci:
d/250
grubos$¢ srodnika

Wymiardéw przekroju

Wysokos$¢ przekroju na osi
$rodnika

przy h <900 mm
Szerokosé pasa b < 300
mm

+3 mm

Pozostate odchyiki wg normy PN-B-06200: 2002
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5.3.2. Polgczenia spawane

» Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny
byé oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny
wykazywacé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz
dopuszczalne odchyki przyjmuje sie wedlug wiasciwych norm
spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie
wiekszg od 1,5 mm.

» Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a
tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejsza;

0 5% - dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te
mieszcza sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia,
braki przetopu, kratery i nawisy lica.

» Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

» Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem,
natomiast pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze
nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Potaczenia na $ruby

- dlugosé sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie
najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint
nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke
doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek
przed montazem pokry¢ warstwg smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drgaé przy
ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5,4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy
udziale  srodkow, ktore zapewnig osiggniecie projektowanej
wytrzymatosci i statecznosci, ukladu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢é montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio
zmontowanych.

Potgczenia wykonywaé wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
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5.4.3. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia
elementéw powstate podczas transportu i skladowania. Dopuszczalne
odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. | Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyika
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi | + 5 mm
teoretycznej
2 odchylenie osi stupa od pionu + wysoko$¢/300
3 odchyika potgczenia belki ze +5mm

stupem mierzona od osi
projektowanej

4 odchyika poziomu belki w +10 mm
potaczeniu belki ze stupem
mierzona wzgledem ustalonego
poziomu rzeczywistego

5 roznica poziomow na koncach 10 mm
belki

6 odchylenie od pionu wierzchotka 30 mm
komina o wysokosci HE50 m
wzgledem podstawy

7 odchylenie od linii prostej trzonu +3mmdlah<s2m
scalonego z segmentow o +4mmdlah>2m
wysokosci h, mierzone w potowie
wysokosci segmentu miedzy
stykami lub w miejscu styku
miedzy stykami sgsiednimi

6. Kontrola jako $ci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z
projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sg;
Dla pozycji B.03.00.00 - masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robo6t podano Ogolnej Specyfikacji
Technicznej.

Inzynier , w porozumieniu z Wykonawca, powotuje komisje Odbioru ktorej
zadaniem jest sprawowane nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej.
Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedkltada wszystkie
dokumenty techniczne, $wiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej,
$wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci materiatow,
jak réwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa |,
rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesSciowego, protokét pomiaru
geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej konstrukcji
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Odbiér konstrukcji po roztadunku i uszkodzeh powstalych transporcie
winien by¢é wykonany w obecnosci Inzyniera i powinien byé przez niego
zaakceptowany. Wytwodrca powinien dostarczyé wszystkie elementy
konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej
konstrukciji.

Odbidr konstrukcji na budowie powinien by dokonany na podstawie
protokotu  ostatecznego odbioru  konstrukcji  wytwérni  wraz @z
osSwiadczeniem, ze usterki ujawnione w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catosci uznaje sie za
wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacja projektowg, niniejszg
ST i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daly
pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatno $ci

10.

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w ST.

Dokumenty odniesienia

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki
wykonania i odbioru.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole
gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Symbole cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i
wyrobow stalowych

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do
spawania i napawania. Ogoélne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i
okreslenia.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych
stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne
dostawy.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty
elektrodowe, druty i prety do spawania tukowego
stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych.
Oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

Opracowanie :

mgr inz. Ewa Mizgalska
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