SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Roboty budowlane w zakresie budynkow
kategoria wg. CVP 45210000-2
B.12.00.00 ROBOTY BETONIARSKIE
Kategoria robé6t 45262300-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej, okreslanej w skrocie SST.B sg wymagania
szczegodtowe dotyczgce wykonania i odbioru robot Zzelbetowych przy przebudowie i zmianie
sposobu uzytkowania czesci pomieszczeh przyziemia budynku ZSP w Rymanowie, na
ztobek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych nalezy
je stosowac w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja majg na celu wykonanie elementéw konstrukcji w
przebudowywanych pomieszczeniach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi oraz okres$leniami podanymi w Ogdlnej ST pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru oraz bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy.

Pracownicy przed przystgpieniem do robét budowlanych powinni by¢ przeszkoleni w
zakresie BHP. Wymagania dotyczgce robot podano w Ogolnej ST pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Zalecenia dotyczace materiatlow

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg by¢é zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane
wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wykonawca zobowigzany jest uzyskag,
przed zastosowaniem wyrobu, akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materiatow
powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.
Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i
zgodnosci z danymi wytwarcy.

Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Nalezy przestrzega¢ wszelkich wskazéwek i zalecen producenta materiatéw.

Wykonawca zobowigzany jest posiadaé na budowie peing dokumentacje dotyczacyg
skladowanych na budowie materiatow.

2.2. Zestawienie materiatow

Stal zbrojeniowa

—  prety ze stali RB-500 (A-1ll) — @12mm, @16mm, @20mm,

— prety ze stali PB-240 (A-1) — @8mm

— drut montazowy — do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywacC wyzarzonego drutu
stalowego, tzw. wigzatkowego, o Srednicy nie mniejszej niz 1mm.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiadaé

wymaganiom podanym w PN-81/H-84023.




Najwazniejsze wymagania dla pretéw o $rednicy 6-32mm:

— granica plastyczna 410MPa,

—  wytrzymatosc¢ na rozcigganie min. 590MPa,

— wydtuzenie trzpienia 16%,

— zginanie a $rednica d = 3a(90°).

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czolowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne, jezeli nie
przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25mm.
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotgczonego przez wytwdrce stali. Atest ten powinien zawierac:

— nazwe wytworcy,

— 0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad chemiczny wg analizy wytopowej,
— masa partii,

— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrébki cieplnej.

Beton

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych nalezy stosowa¢ mieszanke
betonowg wykonywang w wytwoérni.

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Mieszanka betonowa powinna odpowiadac
wymaganiom norm: PN- S-10040:1999, PN-881-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkéw
technicznych D2.

C12/15 chudy beton na podbudowy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250[2].
C25/30 beton konstrukcyjny na stopy, fawy fundamentowe, powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-06250[2]. Kruszywo do betonu powinno odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-
06712[4].

Cement

Do betonu nalezy zastosowac jedynie cement portlandzki czysty, tj. bez dodatkbw wg norm
PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002.

Skfad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-
10040:1999 oraz warunkow technicznych D2.

Kruszywo
Do betonoéw klasy B30 nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w

granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie staloscig cech fizycznych i
jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy
oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretow stalowych.

Woda - do przygotowania zapraw: stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

3. SPRZET | MASZYNY

Sprzet i narzedzia wykorzystywane do wykonania robét muszg by¢ w petni sprawne, na
biezagco konserwowane i poddawane okresowym przeglgdom — zgodnie z zaleceniami
producenta.



Ponadto muszg one spetiaé wymogi bhp i bezpieczenstwa pracy. Zastosowany sprzet
powinien posiada¢ dopuszczenia do uzytkowania. Niedopuszczalne jest uzywanie sprzetu
niespetniajgcego powyzszych wymogoéw, jak réwniez wykorzystywanie go niezgodnie z
przeznaczeniem.

Do robét mozna uzywaé¢ dowolnego typu sprzetu. Wykonawca powinien dysponowac
nastepujgcym sprzetem:

— samocho6d samowytadowczy do 5t,

— samochdd dostawczy do 0,9t,

—  betoniarka o wymuszonym dziataniu,

— dozowniki wagowe o odpowiedniej doktadnosci,

— (gietarki,

— nozyce

—  prostowarki,

—  pojemniki do betonu,

— pompa do betonu na samochodzie,

— wibratory wgtebne o odpowiedniej srednicy,

— deskowanie systemowe.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Materiaty i elementy mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. tadunek
powinien by¢ zabezpieczony przed uszkodzeniem i utratg statecznosci Transport powinien
odbywac¢ sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na

wiasny koszt.

Skfadniki mieszanki betonowej przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢

réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem Ilub

przesuwaniem.

Mieszanki betonowe nalezy transportowaé mieszalnikami samochodowymi. Illo$é

samochodoéw nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z

uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w

przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic:

segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci

podanych w normie PN-S-10040:1999.

Skiadowanie materiatdbw powinno odbywaé sie zgodnie z zaleceniami producentéw, w

warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu sie wilasciwosci

technicznych na skutek wplywu czynnikéw atmosferycznych lub fizykochemicznych. Nalezy

zachowaC wymagania wynikajgce ze specjalnych wiasciwosci materiatdw oraz wymagania w

zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

Materiaty nalezy magazynowacé na placu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub

stojakach, z podziatem wg wymiarow i gatunkow. Nalezy dgzy¢, by stal byta magazynowana

W miejscu nie narazonym na hadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Miejsca przechowywania cementu mogg byc¢ nastepujace:

— dla cementu pakowanego (workowanego): skftady otwarte (wydzielone miejsca
zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed opadami), magazyny
zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach),

— dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem,
zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego
sie w zbiorniku.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie

na umocnionym i czystym podiozu w taki sposéb, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie

mieszaly sie. Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich



potrzebnych badan i testow i nie zaktdcaty rytmu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Wszystkie monolityczne konstrukcje Zzelbetowe nalezy wykona¢ w inwentaryzowanych,
systemowych szalunkach o gtadkich powierzchniach roboczych i konstrukcji zapewniajgcej
niezmienng geometrie podczas betonowania i zageszczania mieszanki.

Wszystkie elementy Zzelbetowe stykajgce sie z gruntem nalezy zaizolowac przeciwwilgociowo
przez posmarowanie lepikiem asfaltowym na zimno rzadkim i pétgestym.

W przypadku stykania sie izolacji przeciwwilgociowej ze styropianem nalezy zastosowac
preparat, ktéry nie bedzie powodowat destrukcji styropianu.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, stal pokrytg rdzg oczyszcza
sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane
metodami nie powodujacymi zmian we witasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej
korozji.

Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4mm, w przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowad.

Prety nalezy ucina¢ z doktadnoscig do 1cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentac;ji projektowej, z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie pretow nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/S-10042.
Nalezy zwrdci¢é uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich strone zewnetrzna.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwieszac i
mocowaé¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytwoérczych i
montazowych.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego. Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu
zbrojenie podpieraé¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej
grubosci otulenia. Nie wolno stosowa¢ podktadek z drewna ,cegty lub metalu.

Szkielety zbrojenia nalezy, o ile to mozliwe, prefabrykowaé¢ na zewnagtrz. W szkieletach tych
wezly na przecieciach pretow powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub
wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym.

Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i
normg PN-91/S-10442.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢
w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

Wszelkie skomplikowane konstrukcje zbrojarskie, ktére trudno wykonac¢ na placu budowy,
nalezy wykona¢ w zbrojarni.

5.4. Wbhudowanie mieszanki betonowej

Do wykonania konstrukcji nalezy stosowac towarowy, atestowany beton C20/25. Podczas
betonowania wykonywac probki do kontroli jakosci i wytrzymatosci betonu.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosc¢
rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.




Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z

wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Po wypetnieniu szalunkéw betonem nalezy go zageszcza¢ mechanicznie za pomoca

wibratorow wgtebnych.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno sie odby¢ po6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym

stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Warunki przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu:

— betonowanie nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15MPa przed pierwszym zamarznieciem.

— w przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne
jest wczesdniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego
prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

— na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu, konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci osfon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego
betonu.

— przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznigciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej
15MPa.

5.5. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

W trakcie wigzania i twardnienia beton nalezy starannie pielegnowac nie dopuszczajac do
zbytniego przesuszenia lub nawodnienia.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami. Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-
06251). Rozformowanie moze nastgpi¢ po uzyskaniu prze beton monolityczny wytrzymatosci
rownej co najmniej 80% wytrzymatosci docelowej, nie wczesniej niz po 14 dniach od
betonowania.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem,

wymaganiami niniejszej SST i odpowiednimi normami zawartymi w pkt. 10.

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w SST Czes$¢ ,Wymagania

ogolne”.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny

obejmowacd:

— sprawdzenie zgodnosci wykonania robét z dokumentacia,

— kontrole prawidtowosci wytyczenia robot w terenie,

— kontrole zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania,

— wykonanie badan mieszanki betonowej (nalezy pobierac prébki),

— wykonanie badan betonu (nalezy pobieraé¢ probki - beton powinien mie¢ wiasciwosci
zgodne z normg PN-S-10040:1999,

— sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiardw.

Ocene poszczegodlnych etapow robdt nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST- 0.00.00. pkt.7.



Przy robotach wykonywanych ryczattowo obmiary robét nie sg prowadzone.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-0.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt.
8. Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét:

— odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

— odbiorowi czesciowemu zakonczonych elementéw robot,

— odbiorowi koncowemu.

Roboty zanikajgce jak zbrojenie, powinien odebrac¢ Inspektor nadzoru sprawdzajgc ich
poprawnos¢ i zgodnoé¢ z projektem.

Roboty zwigzane z budowg konstrukcji zelbetowych i betonowych, uznaje sie za wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej
lub w niniejszej SST daly wyniki pozytywne. Odbiory poszczegdinych etapdw robodt oraz
koncowy, nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnos¢ zgodnie z umowg zawartg miedzy Zamawiajagcym, a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

— PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodnosé.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku

— PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

— PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci
objetosci

— PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

— PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

— PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

— PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

— PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

— PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

— PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w Kkraju.

— PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

— PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

— PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

— PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3. wymagania dla sklejki
uzytkowanej w warunkach zewnetrznych

— PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogélne wymagania i badania.

— PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

10.2. Inne dokumenty:

— Ustawa z dnia 1 lipca 1994r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2016r. poz. 290 z
pozniejszymi zmianami),

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92, poz.
881),

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami),

— Ustawa z dnia 21.04.2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2001r. Nr 62, poz. 621,
Z pOzniejszymi zmianami).



