SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Roboty budowlane w zakresie budynkow

kategoria wg. CVP 45210000-2

B.07.00.00 STOLARKA | SLUSARKA OKIENNA | DRZWIOWA
Kategoria robot 45421100-5

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru okien, drzwi zewnetrznych, wewnetrznych, w tym p.poz., przy

przebudowie i zmianie sposobu uzytkowania czesci pomieszczeh przyziemia budynku ZSP

w Rymanowie, na ztobek.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét montazowych stolarki

w budynku remontowanym i obejmuja:

— montaz okien z PCV,

— montaz drzwi z PCV,

— montaz drzwi wewnetrznych,

— montaz $cianek systemowych HPL.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc

z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

1.6. Dokumentacja robot

Dokumentacje robét stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z 3.07.2003r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz.U. z 2003r. nr 120, poz. 1133 z pdzniejszymi zmianami),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995r. nr 2, poz. 29),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych,
zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994r. (Dz.U. z 2000r. nr 106, poz. 1126
Zz pozniejszymi zmianami), protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robét
zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami.

2. MATERIALY.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét wedtug zasad niniejszej specyfikacji sg
materiaty do wykonania montazu stolarki okiennej i drzwiowej i zabudowy HPL.

2.1. Okna

2.1.1. Okna wewnetrzne (podawcze) z profili nieplastyfikowanego PCV.

2.1.2. Okno zewnetrzne z profili aluminiowych, odporno$¢ ogniowa EI60, szklone szkiem
zespolonym z wypetnieniem argonem o wspotczynniku przenikania ciepta U dla okna, nie
wyzszym niz 1,1W/m? K.



Bezwzglednie nalezy zachowac¢ oryginalny podziat okna zewnetrznego, z gestym podziatem
szczeblinkowym.

Wymagany jest atest producenta na dostarczone wyroby okienne, a dodatkowo Certyfikat na
Znak B na szyby okienne.

Drzwi zewnetrzne od strony dziedzinca wewnetrznego wykonac jako aluminiowe wzmachiane,
szklone,

2.2. Drzwi

2.2.1. Drzwi zewnetrzne wejsciowe do budynku z profili aluminiowych wzmacnianych, ciepte
Umin.=1,3 W/m2 x K, szklone szklem zespolonym bezpiecznym, z podziatem i ksztattem
istniejgcych, czesciowo z naswietlami, uwzgledniajgce przepisy pozarowe tj. min. szerokosé
drzwi na drodze ewakuacyjnej = 90cm.

Wymagany jest atest producenta na dostarczone wyroby drzwiowe, a dodatkowo na szyby
Certyfikat na Znak B.

2.2.3 Drzwi wewnetrzne drewniane ramowe okleinowane fabrycznie wg BN-77/7151-08 —
odporne na wilgo¢, pokryte okleing CPL odporna na Scieranie i uszkodzenia mechaniczne
powierzchni, oscieznice regulowane.

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty
tarte odpowiadajgce normom panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna wynosi¢ 10-16%.

W celu zwiekszenia doptywu powietrza przewidziano w dolnej czedci drzwi kratki
wentylacyjne montowane fabrycznie (drzwi do tazienki, umywalni i wydzielonego ustepu).
Wymagany jest atest producenta na dostarczone wyroby drzwiowe.

2.2.4. Drzwi wewnetrzne aluminiowe na wydzieleniu stref pozarowych EI60, a takze stalowe
EI60 (do kottowni). Drzwi powinny odpowiada¢ wymaganiom w zakresie przepiséw ochrony
p.poz., dymoszczelnosci i podwyzszonej izolacyjnosci akustyczne;.

Do pomieszczen technicznych i kottowni - drzwi p.poz. wyposazone w samozamykacz
i akcesoria ewakuacyjne.

Szklenie szkiem bezpiecznym.

2.2.5. Drzwi wewnetrzne aluminiowe do gtdéwnych sal, szklone szkiem bezpiecznym.

2.3. Materiaty uzupetniajgce.

2.3.1 Pianka montazowa poliuretanowa
Wymagany atest producenta na wyréb.
2.3.2. Kotki rozporowe metalowe
Wymagany atest producenta na wyrdb.

2.4. Okucia budowlane.

2.4.1 Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajace,
tgczgce, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.4.2 Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.
2.4.3 Okucia stalowe powinny by¢é zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig
otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewns.

2.5. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich.

2.5.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng.
Nalezy impregnowac:

— elementy drzwi,

— powierzchnie stykajgce sie ze Scianami o$cieznic.

2.5.2. Doboru srodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania
srodkéw ochrony drewna podanymi w Swiadectwach ITB

2.5.3 Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawieraé¢
sktadnikow szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinie Panstwowe go
Zaktadu Higieny.

2.6. Szkio



Do szklenia nalezy stosowac¢ szkto ptaskie walcowane wg. PN-78/B-13050.
W drzwiach wewnetrznych nalezy stosowac szyby bezpieczne.
W drzwiach wejsciowych do budynku szyby bezpieczne antywtamaniowe.

2.7. Parapety wewnetrzne aglomarmurowe gr. min 3cm.
2.8. Parapety zewnetrzne z blachy powlekanej 0,55mm.
2.9. Scianki systemowe LTT z drzwiami wydzielajgce ustepy.

2.10. Sktadowanie wyrobow.
Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakcentowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym.

Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé¢ i transportowaé w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwo$ci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do

ktérego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub

zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic¢ i oczysScic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowac zgodnie z wytycznymi producenta

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne

wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.

5.2. Montaz okien.

Do ram okiennych zamocowa¢ kotwy montazowe umiejscawiajgc je wg zasad:

— obustronnie na ramach pionowych kotwy mocowac goérg i dolem w odlegtosci 12 do
15¢cm od gérnych i dolnych narozy ram okiennych,

— dla okien o wysokosci od 1m do 1.5m zamocowa¢ dodatkowe kotwy posrodku ram
pionowych, a dla wyzszych kolejne, tak aby odstep miedzy poszczegdlnymi kotwami nie
byt wiekszy od 65cm,

— na goérnej ramie okiennej zatozy¢ jedng kotwe , dla okien o szer. do 1,5m i kolejne dla
okien szerszych doktadajgc jedng kotew na kazdg zwiekszong szerokos¢ okna o 70cm.
Kotwy na gérnej ramie mocowac w poblizu stupka srodkowego, w odlegtosci 12 do 15cm
od pofgczenia tego stupka z ramg zewnetrzng,

— okna ustawia¢ w otworze okiennym na podkfadkach z drewna twardego o przekroju
100x25mm umiejscawiajgc podkiadki pod kazdym pionowym stupkiem ramy okiennej,

—  po spoziomowaniu i wypionowaniu ramy okiennej usztywni¢ jg w otworze okiennym za
pomocyg klindw drewnianych i umocowacC kotwy okienne w oSciezach Sciany przy
pomocy kotkdéw rozporowych,

— zmontowang rame okienng rozklinowaé i szczeline miedzy osciezem a oscieznicg
okienng wypetni¢ pianka poliuretanowa,

— o0sadzone okno po zmontowaniu nalezy dokfadnie zamknac,

—  po stwardnieniu pianki nadmiar jej usung¢ nozem i wyregulowac skrzydta okienne,

— 0sadzenie parapetow wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.



5.3. Montaz drzwi.

Montaz drzwi wykona¢ w sposéb podobny do okien. Mocowaé na profilach pionowych
oscieznic po piec¢ kotew, oraz gorg jedng kotwe dla drzwi jednoskrzydtowych i dwie kotwy dla
drzwi dwuskrzydiowych. Przestrzenh pod progiem drzwiowym wypetni¢ szczelnie zaprawg
cementows, a prog zakotwi¢ w podtozu.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Kontrola prawidtowos$ci wykonania montazu okien i drzwi obejmuje:

— sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materiatbw z wymogami Dokumentacji
Projektowej i ST.

— sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

— sprawdzenie jakosci materiatdéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

— sprawdzenie prawidtowosci usytuowania, wypoziomowania i pionowo$ci zamontowania
okien i drzwi , przy nie przekroczeniu dopuszczanych odchytek: od pionu i poziomu max.
2mm na 1m diugo$ci elementu, lecz nie wiecej niz 3mm na catej dlugosci,

— sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

— sprawdzenie doktadnosci uszczelnienia o$cieznic i prawidlowosci podparcia
i zakotwienia w $cianach

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowg robot jest: ilos¢ sztuk wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji podlegajg zasadom odbioru robét
zanikajgcych.

Odbioér obejmuje wszystkie materialty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione
w punkcie 5.

Odbidr robot przeprowadza sie poprzez sprawdzenie:

— na podstawie ogledzin stanu jakosci skrzydet, oscieznic szyb pod wzgledem
wystepowania uszkodzen i zarysowan, ktoére to dyskwalifikujg element.

sprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania oku¢

— dokumentow okreslajagcych jakosc i zgodnos¢ zastosowanych materiatow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Placi sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

— dostarczenie gotowej stolarki,

— o0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

— dopasowanie i wyregulowanie,

— ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

Album typowe;j stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlano-montazowych — Wydawnictwo
~Arkady”, Warszawa 1989r.

Nowy Poradnik majstra budowlanego — Wydawnictwo ,Arkady” 2004r.



