M 21.00.00.00 FUNDAMENTY.
M 21.03.01.18 WYKONANIE PALI CFA 600MM

M 21.03.01.17 WYKONANIE ZBROJENIA CFA 600MM

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem pali wierconych, wykonywanych w technologii ci$nieniowego
betonowania ciagtego, zwanych dalej palami CFA, ktore zostang wykonane w ramach robot
zwigzanych z realizacja zadania pn.:

»Remont mostu w ciagu drogi ul. Spacerowa nr dz. ewid. 708/8, 708/34 (obr¢b Deszno)
w miejscowosci Rymanow Zdréj w km 0+085"

1.2.Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w p. 1.1.

1.3.Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem pali CFA 600-800 mm.

- wykonanie pali,

- wykonanie i wbudowanie szkieletu zbrojeniowego.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1.Pale wiercone CFA - pale wykonywane $widrem §limakowym, polegaja na
wykonywaniu wiercenia

otworu

pod pal $widrem, wycigciu §widra i urobku z jednoczesnym betonowaniem pod
ci$nieniem pala oraz wprowadzeniu zbrojenia w niezwigzany beton.

1.4.2.Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
pkt 1.5. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacja Projektowa, S.T 1 poleceniem Inspektora Nadzoru. Roboty moga by¢
realizowane jedynie przez Wykonawce posiadajacego Swiadectwo Kwalifikacji
wystawione przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw. Roboty palo we powinny by¢
realizowane na podstawie Dokumentacji Projektowe;j.

W przypadku stwierdzenia istotnych niezgodnosci warunkow geotechnicznych z podanymi



w projekcie (Dokumentacji geotechnicznej), nalezy odpowiednio dostosowac liczbe i
wymiary pali - w uzgodnieniu z nadzorem autorskim. Analogicznie nalezy postepowaé w
przypadku natrafienia w trakcie wykonywania otworu w gruncie na nieprzewidziane
przeszkody (kamienie, ktody drewna, resztki murow itp).

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonywania pali CFA muszg by¢ zgodne z
odpowiednimi normami oraz ze specyfikacjami dotyczacymi tych robét. Dostarczane
materialy muszg mie¢ niezbg¢dne atesty, a zroédta dostawy tych materiatdw muszg by¢
dokumentowane.

2.1. Beton

Wiasciwy sktad mieszanki powinna okresla¢ ,,Receptura mieszanki betonowej”,
zaakceptowana przez Inspektora nadzoru. Mieszanka betonowa do pali powinna spetniac
nastgpujace wymagania:

-by¢ odporna na segregacje,
-wykazywaé wysoka plastyczno$¢ 1 zdolno$¢ do samozaggszczania,
-by¢ dostatecznie urabialna przez czas trwania betonowania i pograzania zbrojenia.

Beton z kruszywa zwirowego (okraglego) frakcji do 16 mm, o konsystencji K5.

Mieszanka betonowa powinna by¢ tak zaprojektowana, aby w trakcie formowania pala
nie doszlo do oddzielania sktadnikow.

Wymagania dla cementow, kruszyw 1 wody oraz dodatkow do betonu powinny spetniac
warunki podane w stosownych normach.

2.3. Zbrojenie
2.3.1. Stal zbrojeniowa:

Material stanowi tu stal zbrojeniowa zebrowana S500, ktére powinny odpowiadac
normom PN-82/H-93215, PN - 89/H -84023/06, PN-86/H - 84018 oraz PN-91/S-
10042. Stosowana stal musi takze posiada¢ stosowne aprobaty IBDiM oraz
winna spetnia¢ wymagania normy PN - 82/S - 10052, pod wzglgdem udarnosci.

Stal musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym nalezy podac:
-nazwe¢ wytworcy
-0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-9315
-numer wytopu lub numer partii
-masg¢ partii
-wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz
sktad chemiczny wg analizy wytopowej
-rodzaj obrobki cieplnej
Na przewieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pr¢tow muszg
znajdowac si¢ nastepujace informacje:
-znak wytworcy
- $rednica nominalna
-znak stali
-numer wytopu lub numer partii
- znak obrobki cieplnej



Wiazki stali powinny posiada¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali od producenta nalezy dokona¢ nastepujacej badania pretow:

-sprawdzenie zgodnos$ci z przywieszek z zamowieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni zgodnie z PN-82/H-93215

- sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215

-sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

- probe rozciggania wg PN-80/H-04310

- prébe zginania na zimno wg PN-78/H-04408

Do w/w badan nalezy wybra¢ minimum trzy probki z wigzki. Jakos$¢ pretdw ocenia si¢

pozytywnie w przypadku gdy wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny. Do
wykonania spoin montazowych zbrojenia nalezy uzy¢ elektrod wg PN-77/M-69433.

2.3.2. Drut montazowy:

Do montazu zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzalkowego jezeli nie stosuje si¢ potagczen spawanych lub zgrzewanych.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do wykonywania pali podlega akceptacji Inspektora Nadzoru.

Palownica, umozliwiajaca wkrecenie $widra i podawanie betonu pod cisnieniem,
powinna by¢ wyposazona w urzadzenia do kontroli wizualnej ci$nienia betonu i rejestracji
parametrow wiercenia (opory wkrecania $widra, predko$¢ obrotowa i liniowa §widra) i
formowania pala (wydatek betonu, predkos¢ podciggania swidra).

Wymiary $widra muszg umozliwia¢ wykonanie pali o $rednicy nominalnej i dlugosci
kreslonej w Dokumentacji Projektowe;.

Sprzet pomocniczy: pompa do betonu, betonowozy w ilosci zapewniajacej cigglosé
betonowania pala bez potrzeby oczekiwania na dow6z mieszanki betonowe;.

Nalezy stosowaé bezwzglednie $wider zamknigty w dolnej czesci systemem
zamykajacym uniemozliwiajagcym naptyw wody gruntowej do wnetrza §widra.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek 1 sktadowanie materiatow do wykonania pali powinny
odbywac sig¢ tak, aby zachowac¢ ich parametry techniczne.

Transport palownicy powinien by¢ uzgodniony ze specjalistycznymi firmami
transportowymi.

Inny sprzgt 1 materialy na budowg dostarczone bgdg transportem samochodowym.
Zatadunek, przewodz, wytadunek i sktadowanie materiatéw do pali powinny odbywacé si¢
tak, aby zachowac ich parametry techniczne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogdlne

Roboty palowe objete niniejsza Specyfikacja wykonane mogg by¢ tylko przez
Wykonawce posiadajgcego odpowiedni sprz¢t do wykonania pali CFA oraz odpowiednie



doswiadczenie w prowadzeniu tego typu robot. Wykonawca na zyczenie Zlecajacego
opracuje i przedtozy do zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru projekt technologii i
organizacji oraz PZJ dla rob6t palowych.

Wykonanie pali sktada si¢ z nastepujacych czynnosci:

-wytyczenie geodezyjne osi pala,

-ustawienie $widra palownicy nad wytyczong osig pala,

-wiercenia otworu na gltebokos¢ projektowa,

-betonowania pala z rownoczesnym podcigganiem $widra,

- odstonigcie $wiezo uformowanego trzonu i oczyszczenie powierzchni betonu,
-wprowadzenie zbrojenia w §wiezg mieszanke betonowa,

- skucie glowic do rzednej projektowe;.

Ukonczony pal powinien mie¢ ksztatt walca betonowego o $rednicy co najmniej rownej
nominalnej $rednicy pala. Proces formowania powinien zapewni¢ uzyskanie pala
betonowego o jednolitej jakosci, bez przerw i niejednorodnosci.

5.2.  Woyznaczanie osi pali.

Przed przystapieniem do robot nalezy zorganizowaé plac budowy i wytyczy¢ osie pali
fundamentowych. Osie pali oraz poziomy ich glowic powinny by¢ wyznaczone
geodezyjnie 1 oznaczone na gruncie w sposob trwaly. Szkic z podaniem oznaczef i
odlegtosci pomiarowych nalezy wlaczy¢ do dokumentacji budowy.

5.3.  Wykonywanie otworu.

Wiercenie otworu odbywa si¢ Swidrem S$limakowym, w ktorego centralnej czesci
znajduje si¢ przewdd umozliwiajacy tloczenie betonu w czasie formowania pala. Przed
rozpoczeciem wkrecania $widra nalezy sprawdzi¢ jego pionowosc i ustawienie w osi pala.

Wiercenie powinno si¢ odbywa¢ w sposob ciagly bez wyciagania $Swidra.

Jezeli jednak w trakcie wiercenia pala konieczne jest wykrecenie §widra i ponowne jego
wkrecenie, to wymagana glebokos$¢ wkrecenia zostanie zwigkszona o co najmniej 0,5 m,
a fakt ten nalezy zarejestrowa¢ w dokumentacji pala.

Podczas wiercenia posuw 1 predkos$¢ obrotowa $widra nalezy odpowiednio dostosowac
do warunkéw gruntowych, tak aby zminimalizowa¢ wynoszenie gruntu na powierzchnig
terenu.

Pale nalezy wykonywa¢ w takiej kolejnosci 1 w taki sposodb, aby nie powodowac
uszkodzenia wczesniej wykonanych pali.

W czasie wykonywania otworu nalezy kontrolowac¢ stan podtoza gruntowego
na podstawie wskazan: momentu obrotowego $widra w trakcie wiercenia
predkosci obrotowej swidra w trakcie wiercenia predkosci wiercenia.

Kontrola w/w parametru odbywa si¢ w sposob ciagty.

5.4. Betonowanie pala.

Mieszanke betonowa nalezy podawa¢ pod odpowiednim ci$nieniem, centralng rurg
rdzeniowa $widra $limakowego zakonczong systemem zamykajacym. Do podawania
mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ pompy przystosowane do podawania betonu na
wysokos$¢ odpowiadajaca poziomowi przewodu na gorze $widra, po jego wyciagnieciu z
gruntu. Pompowanie masy betonowej powinno odbywac si¢ wg instrukcji opracowanej dla
danego urzadzenia. Mieszanka musi by¢ podawana do pala z odpowiednim wydatkiem, do



ktorego dostosowana jest predkos¢ podciggania $widra tak, aby powstat ciagly,
monolityczny pal o nominalnym przekroju. Formowanie trzonu nalezy wykona¢ z pewnym
naddatkiem, ktory usuwa si¢ wraz z przykrywajacym go urobkiem wyniesionym na
zwojach $widra; zabieg stuzy przygotowaniu trzonu do wcisnigcia zbrojenia.

Aby unikng¢ przewegzenia w palu w trakcie betonowania nalezy zatrzymaé wyciaganie
swidra jezeli podawanie betonu zostanie przerwane lub, jezeli ci$nienie betonu mierzone na
glowicy pluczkowej spada do 0,0 bar lub przekracza 10 bar. Odczyt ci$nienia tloczonego
betonu powinien znajdowac si¢ w kabinie operatora palownicy.

W poblizu poziomu powierzchni terenu ci$nienie betonu zmniejsza si¢ do 0,0 bar.

W przypadku nie otwarcia systemu zamykajacego $swider nalezy wykreci¢ swider i
ponownie nawierci¢ pal z przeglebieniem w stosunku do wczesniejszego odwiertu ok. 20
cm.

Rzeczywista $rednica pala nie moze by¢ mniejsza od srednicy nominalnej §widra.

Probki do badan betonu pobiera si¢ w czasie wprowadzania mieszanki betonowej do
pompy. Pobiera si¢ co najmniej 6 szt. probek z kazdego dnia formowania pali, ale nie mniej
niz liczba pali wykonanych w tym dniu. W przypadku dostawy mieszanki betonowej z
wytworni o jakosci kontrolowanej przez producenta, dopuszcza si¢ zmniejszenie liczby
probek o potowe.

Probki nalezy przygotowywaé, przechowywac i bada¢ zgodnie z PN-EN 206-1:2003/Apl
:2003.

W czasie betonowania, na podstawie oceny urobku wynoszonego na zwojach $widra,
nalezy wykonywaé¢ makroskopowa ocene rodzaju gruntdw =zalegajacych w podtozu
porownywac¢ je z warunkami gruntowymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W
przypadku istotnych niezgodnosci nalezy powiadomi¢ o tym Inspektora Nadzoru 1
Projektanta.

5.5. Wykonanie i montaz zbrojenia.

Zbrojenie, wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, wprowadza si¢ w $wieza
mieszanke betonowa przy uzyciu wyciaggarki zamontowanej na palownicy lub oddzielnego
urzadzenia dzwigowego. W przypadku dlugiego zbrojenia, gdy opory sa znaczne, stosuje
si¢ wspomaganie pograzania zbrojenia wibratorem. Zbrojenie nalezy wktada¢ centrycznie i
pionowo. Pograzanie nalezy zakonczy¢ na poziomie zgodnym projektem technicznym.

5.6.  Tolerancje wykonawcze geometrii pala.
5.6.1. Dopuszczalne odchyltki potozenia pata:

e <4 cm, gdy fundament oparty jest na jednym palu
e <4 cm, z ptaszczyzny rzedu, gdy fundament oparty jest na
jednym rzedzie pali, e < 7cm, w plaszczyznie rzedu, gdy
fundament oparty jest na jednym rzgdzie palli,
e < 7cm, gdy fundament oparty jest na wigzce pali lub kilku
rzedach pali, Dopuszczalne odchytki wymiardéw pala zgodnie z PN
- EN 1536:2001.

- usytuowanie w planie: 0,1 D (D - érednica pala )

- odchylenie pala od pionu: 1: 50

5.6.2. Dopuszczalne odchylki wymiarow pala:
- rzedna podstawy pala: -10,0 cm; +10,0 cm



- $rednica pala: -2,0 cm; + bez ograniczenia
- rzedna glowicy pala: -10,0 cm; +5,0 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zakres kontroli

Sprawdzenie przygotowania terenu nalezy przeprowadza¢ na zgodno$¢ z odpowiednim
punktem niniejszej Specyfikacji. W przypadku uzasadnionych przestanek napotkania nie
zinwentaryzowanych urzadzen lub instalacji, otwory do gltebokosci 1,2 m powinny byéw
ykopane recznie.

Kontroli podlegaja:

- warunki gruntowe,

- materiaty uzyte do pali CFA,

- zakres robot palowych i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,

- zgodno$¢ prowadzenia robot z wytycznymi technologicznymi okre$§lonymi w Projekcie
Technologicznym,

- tolerancje wymiarow pali,

- ewentualne badania specjalne - np. probne obcigzenia pala, badania ciggtosci pali.

Inspektor Nadzoru moze zdecydowac o odstgpieniu wykonania prob obcigzeniowych

pali.

Wykonawca w czasie robét rejestruje wszystkie niezbedne dane, dotyczace wykonania
pali i umieszcza je w metrykach wykonania pali.

6.2.  Sprawdzenie podtoza gruntowego

Sprawdzenie podtoza gruntowego polega na ogo6lnym poréwnaniu rzeczywistych
warunkéw gruntowych w miejscu wykonywania pala z warunkami podanymi w
Dokumentacji Projektowej. Wykonuje si¢ je przez obserwacje oporu wiercenia oraz
sprawdzeniu zgodno$ci rodzaju i migzszo$ci warstw gruntu wycigganego na swidrze.

Nalezy wykonywa¢ makroskopowa oceng¢ rodzaju gruntow zalegajacych w podtozu
gruntowym. Wykonuje si¢ ja na podstawie oceny urobku wynoszonego na zwojach §widra.

6.3. Kontrola materialow

Kontrola jest przeprowadzana wg wymagan Projektu Technicznego 1 okreslonych w
pkt.2 niniejszej ST.

6.4.  Monitorowanie wykonania pali

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca na zyczenie Inspektora Nadzoru sporzadza ,,Plan
zapewnienia jako$ci". Monitorowanie wykonuje si¢ wg opracowanej przez Wykonawce
instrukcji technologicznej w zakresie zgodnym z PN- EN 1536:2001 i uzgodnionej z
Inspektorem Nadzoru.

Badania, w trakcie formowania pala, polegaja na sprawdzaniu zaglgbienia swidra w
grunt, iloSci 1 ci$nienia mieszanki betonowej wtlaczanej do otworu oraz predkosci
podciggania $widra. W czasie wbudowywania zbrojenia sprawdza si¢ glebokos¢
opuszczenia 1 wspotosiowos¢ usytuowania w trzonie pala.

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg polega na poréwnaniu wykonanych
robdt z Dokumentacja Projektowa i1 niniejszg Specyfikacja Techniczng. Potozenie glowicy



pala i osi zbrojenia pali nalezy sprawdza¢ przez pomiary przymiarem z podziatka
centymetrowg i niwetatorem.

6.5. Badania ciaglosci trzonu pala

W celu dokonania kontroli ciagglosci trzonu pala nalezy wykona¢ specjalistyczne
badania polegajace na rejestracji 1 analizie fali naprezen o niskiej wartosci, wywotanej
uderzeniem specjalnego mtotka w glowice pala. Pale przeznaczone do wykonania badan
wyznacza Inspektor Nadzoru w ilosci 20% tacznej liczby pali. Przy palach przeznaczonych
do badan nie wolno wykonywac zadnych prac do czasu otrzymania rezultatow badan.

6.6. Badania nos$nosci pali

Liczba probnych obcigzen, terminy badania, zasady pomiaru ustalane sg
zgodnie z PN- 83/B-02482. Badania no$nosci pali powinny by¢ wykonane na
podstawie Projektu probnych obcigzen.

6.7. Sprawdzenie glebokoSci pograzenia Swidra.

W miare postepu robdt sprawdza si¢ gtebokos$¢ pograzania §widra. Pomiar glgbokos$ci
wiercenia powinien odbywac¢ si¢ z doktadnoscig do 10 cm.

6.8. Termin sprawdzania nosnoSci pali

Miegdzy wykonaniem pala probnego oraz pali kotwigcych a sprawdzeniem jego
no$no$ci powinien uplyna¢ okres co najmniej 30 dni. Przy stosowaniu cementow
szybkosprawnych lub po stwierdzeniu dostatecznej wytrzymato$ci probek betonu pale
mozna obcigza¢ wczesniej niz po uptywie 30 dni.

Zasady pomiaru osiadan obcigzanych pali okresla norma PN-83/B-02482 ,, No$nos¢
pali 1 fundamentéw palowych".

6.9. Wyboér pali do prébnego obciazenia.

Pale probnie obcigzone powinny by¢ ulozone symetrycznie na przecigciu osi taczacych
pale kotwigce. Jezeli nie ma mozliwosci wyboru pali prébnych sposrdd zaprojektowanych
nalezy wykonac je jako dodatkowe. Lokalizacja pali prébnych i kotwigcych powinna by¢
ustalona w projekcie wykonawczym pali.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorom.

Pale nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami normy jezeli wszystkie badania
opisane powyzej daty wyniki pozytywne. W przypadku stwierdzenia odchylek od projektu
wickszych od dopuszczalnych w S.T., kazdy taki przypadek podlega odrebnej analizie
projektowej, ktora winna by¢ przeprowadzona przez projektanta pali. Na podstawie
powyzszej analizy podejmowana jest decyzja o ewentualnej koniecznosci robot
uzupetniajgcych lub dodatkowych.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonania pali zelbetowych z betonu C30/37 typu
CFA 600-800 mm, (w zaleznosci od $rednicy, jaka jest okreslona w projekcie)

8.ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogolne

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorom.

Pale nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami, jezeli wszystkie badania
opisane powyzej daty wyniki pozytywne 1 zostaly dotrzymane warunki postanowien
ogo6lnych. W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych si¢ do usuniecia, lecz nie
zagrazajacych bezpieczenstwu budowli w okresie jej catej przewidywanej eksploatacji,
mozna warunkowo przyja¢ pal.

W przypadku stwierdzenia negatywnych wynikow badan Inzynier w porozumieniu z
Projektantem winien

stwierdzi¢:
czy uzyskanie negatywnych wynikow spowodowane jest bledem wykonania na skutek
nie spetnienia wymogow niniejszej Specyfikacji lub nie zachowania zasad
technologicznych,
- czy tez wynika z innych powodow np. z innych niz w dokumentacji warunkéw
gruntowych.
- czy zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych pali.

W przypadku, gdy potrzeba wykonania dodatkowych pali nie wynika z uchybien
Wykonawcy, roboty te beda robotami dodatkowymi, za wykonanie ktérych Wykonawcy
przystuguje dodatkowe wynagrodzenie.

8.1. Odbiory czesciowe
Odbiory czesciowe dokonywane sag w oparciu o metryki pali i faktyczne ilosci
wykonywanych metréw biezacych pali.
W miar¢ mozliwosci Wykonawca winien jest sukcesywnie przekazywac atesty na
zastosowane materialy.

8.2. Odbiory koncowe.

Dla odbioru koncowego
wymagane s3: dokumentacja
powykonawcza,
atesty na zastosowane materiaty, wyniki prob obcigzeniowych zgodnie z PN-
83/B-02482 ,,Nos$nos¢ pali i fundamentow pakowych", badania ciaglosci pali
metoda ultradzwigkowa.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6

daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM-00.00.00
,Wymagania ogolne" pkt 9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Ptatno$¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek
obmiarowych wedtug pkt 7. Cena jednostkowa 1 m pala
obejmuje:
- zakup 1 transport na budowe wszystkich niezbednych czynnikow produkcji;
- montaz i demontaz oraz przemieszczenie sprzgtu,
- opracowanie projektu wykonawczego palowania;
- przygotowanie stanowisk do wykonania pali i probnego obcigzenia pali (o ile nie
wyceniono oddzielnie);
- wykonanie pali wg projektu wraz ze zbrojeniem ;
- sporzadzanie metryk pali;
- rozkucie glowic pali;
- uporzadkowanie terenu robdt wraz z wywiezieniem urobku;
- przygotowanie materialow niezb¢dnych do dokonania odbioru rob6t palowych.
- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej
- demontaz stanowisk do wykonania pali

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow

3. PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki

miar

4. PN-B-02479:1998 Geotechnika. Dokumentacja geotechniczna. Zasady ogdlne

. PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$nos$¢ pali i fundamentow palowych

. PN-78/B-02483 Pale wiclkosrednicowe wiercone. Wymagania i badania

. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

. PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

. PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

9. PN-H-84023-6/A1:1996 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

Gatunki (Zmiana Al)

10.PN-ENV 10080:2004 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zebrowana B500 Warunki
techniczne dostawy pretow, kregow 1 siatek zgrzewanych

11.PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

12.PN-1SO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gltadkie. Dodatkowe

wymagania stosowane w Kraju

13.PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

14.PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

15.PN-1S0 6935-2/Ak:1998/Apl:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

16.PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

17.PN-EN 197-1: 2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci
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dotyczace cementow powszechnego uzytku.
18.PN-EN 197-2: 2002 Cement. Cze¢$¢ 2: Ocena zgodnosci
19.PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
oceny przydatnosci wody zarobowej do betonu
20.PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja 1 zgodnos¢;
poprawki
21.PN-EN 206-1:2003/Ap 1:2003
22.PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1:2003 Wymagania, wtasciwosci,
produkcja i zgodnos¢
23.PN-EN 12350-1:2001 Badanie mieszanki betonowej. Cze$¢ 1:Pobieranie probek
24.PN-EN 12350-2:2001 Badanie mieszanki betonowej. Cz¢$¢ 2: Badanie konsystencji
metoda opadu stozka
26.PN-EN 1536:2001 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Pale wiercone



METRYKA PALI CFA

Metoda: CFA (Wykonanego w technologii
betonowania cigglego)

WYKONAWCA: ....ocvviivieiiieie et
Budowa:
Data-
Numer pala
1. [Srednica pala
2. |Rzedna realizacji
3. |Projektowana
rz¢dna
glowicy pala
4.  |Dhlugos¢ pala (m)
5. |Pusty przewiert
6. |Zrodto betonu
Projektowana
klaca hetanii
7. |Poczatek
betonow. (godz.)
8. |Koniec
betonow
9. |Dhlugos¢
zbrojenia
(m)
10. |Uwagi
11. |Operator sprzgtu

Kierownik

Budowy







