SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Obiekt — symbol PKOB - 112 123 1230
(budynki niemieszkalne — Budynki handlowo-ustugowe)
Obiekty budowlane Centra handlowe
kategoriawg. CVP 45211350-7
(Budynki wielofunkcyjne)

B.11.00.00 PODLOGI | POSADZKI
Kategoria robot 45432100-5

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru posadzek przy przebudowie wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania pawilonu handlowego w Rymanowie Zdroju z
przeznaczeniem na budynek ustugowo-handlowy

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

1.3.1 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

> lzolacja przeciwwilgociowa (2 x papa na lepiku) i izolacja cieplna
(styropian 5 cm) w konstrukcji podtég na gruncie

» Warstwa wyrownawcza (wylewka cementowa)

Pod posadzki nalezy wykonaé¢ wylewke wyréwnawcza grubosci 4 cm, wykonang
Z zaprawy cementowej marki M8, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza
mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni
na gtadko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

1.3.2 Posadzki wtasciwe.

Posadzka z dwubarwnych  Sredniowymiarowych — 40x40 cm ptytek
podiogowych ceramicznych gresowych ( z kamieni sztucznych) np. typu
STONE-LIFE lub réwnowaznych, luzem utozonych na zaprawie klejowej
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dostosowanej do rodzaju plytek, z oczyszczeniem i przygotowaniem poditoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i
utozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i
umyciem powierzchni. Stosowacé plytki o fakturze matowej, a w wydzielonych
czesciach o fakturze polerowanej. Spoiny waskie wypetnione masg fugowg o
niskiej nasigkliwoéci, kolorze ptytek.

Cokoliki z piytek ceramicznych podlogowych terakoto wych  luzem,
utozonych na zaprawie klejowej j.w., z oczyszczeniem i przygotowaniem
podioza, zagruntowaniem , ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem
ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie
klejowej oraz wypetnieniem spoin masg spoinowa, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2.  Materialy.

2.1 Woda (PN-HN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z
rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien speinia¢ wymagania obowigzujacej normy
przedmiotowe, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25-0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0
mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
2.4. Termowylewka podtogowa na bazie perlitu np. TERMIX-P5 lub rownowazna

Termowylewka powinna spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy
przedmiotowe, a w szczegolnosci:
- Posiada¢ wytrzymatosé na $ciskanie = 6 Mpa
Ciezar objetosciowy gotowego suchego wyrobu <440 kg/m®
- Wspobiczynnik przenikania ciepta <0,25 W/mK
Chionnos¢ akustyczng przy gr. 5 cm w granicach 20-60% w zaleznosci od
czestotliwosci dzwiekow
Mozliwo$¢ uktadania w warstwach o grubosci 4-15 cm
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2.5. Wyroby terakotowe - PN-63/B-10145

Parametry techniczne:
Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci plytek podiogowych terakotowych typu Gres

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwo$¢é (wg. normy) nie wieksza niz 0,5% zalecane < 0,05%
- wytrzymato$é na zginanie nie mniejsza niz 45,0 N/mm?

- Scieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 500

- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

- lugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

- twardos¢ wg skali Mahsa 8

- Scieralnos¢ - V klasa $cieralnosci

- wszystkie posadzki wykonane jako antyposlizgowe - min. R9

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:
- dlugos¢ i szerokosé: max + 0,6 %

- grubosé: max 5,0 %
- prostos¢ krawedzi (krzywizna) max 0,5 %
- ptaszczyzna max + 0,5 %

Plytki gresowe musza by¢ uzupelnione nastepujacymi elementami:

stopnice schodow,
listwy przypodtogowe,
kagtowniki,

narozniki.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

dtugosc¢ i szerokosc¢: +1,5 mm
grubosé: +0,5 mm
krzywizna: 1,0 mm

b) Materiaty pomocnicze:

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetniaé
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do
spoinowania stosowac¢ nalezy wode odpowiadajacg wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw." Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

c) Pakowanie:

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? plytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo tlukacych sie
oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...".
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d) Transport:
Piytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge
wylozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac
Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobdw tatwo ttukgcych.

e) Sktadowanie:

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych
opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport.

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5.  Wykonanie robét.

5.1. lzolacja przeciwwilgociowa w konstrukcji podtdg

Przed wykonaniem posadzki z piytek ceramicznych podioze zabezpieczy¢
przeciwwilgociowo za pomocg dwu warstw papy na lepiku asfaltowym.
Podtoze pod izolacje powinno by¢ réwne i poziome.

W pomieszczeniach sanitarnych posadzki i Sciany nalezy zabezpieczy¢
dodatkowo masg hydroizolacyjng do izolacji przeciwwilgociowych i
przeciwwodnych np. Dysperbit lub rownowazng — ekologiczna nie zawierajgca
rozpuszczalnikbw masa asfaltowao-kauczukowa  rozcienczalna woda
wzmochiona dodatkowo poprzez wtopienie membrany z wtdkna szklanego.

5.2. Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i
wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

» Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory
okresla wymagang wytrzymatos¢ i grubo$é podkitadu oraz rozstaw szczelin
dylatacyjnych.

» Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana we PN-85/B-04500 nie
powinna by¢ mniejsza niz: na Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3MPa.

» Podloze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno
by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

» Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych
elementéw budynku paskiem papy.

» W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

» Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w
ciggu co najmniej 3 dni nie powinna byé nizsza niz 5.

» Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie.

» Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka
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pomiarowego.
llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci
niezbednej, iloé¢ cementu nie powinna byé wieksza niz 400 kg/m?.

» Zaprawe cementowg nalezy uktadac¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy
listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podkfadu z
zastosowaniem recznego lub  mechanicznego zageszczenia @z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

» Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub
pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.

» Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg tatg przykladang w
dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé¢ wiekszych przeswitow wigekszych
niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

» W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien byé utrzymywany w stanie
wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami
albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Termowylewka podiogowa na bazie perlitu np. TERMIX P5 lub réwnowazna
zastosowana jako warstwa wyrownujgca spetniajaca dodatkowo role izolaciji
termicznej i dzwiekochtonnej stanowigca rownocze$nie gotowg posadzke do
uktadania terakoty, — Grubos¢ warstwy w zaleznosci od potrzeb po zdjeciu
warstw posadek isthiejgcych 5 — 10 cm

Warstwe z termowylewki nalezy zazbroi¢ siatkg stalowg zgrzewang z pretow @
3,5mm o oczkach 10x10 cm i zatrze¢ na ostro pod wyktadziny z ptytek
ceramicznych

5.3. Wykonywanie posadzki z ptytek ceramicznych typu Gres (stosowac ptytki
antyposlizgowe)

5.3.1 Warunki przystgpienia do roboét
a) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem poditozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtdg,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i
innych  np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji
podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

b) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania
i skurczu elementéw konstrukcji budynku tj. po uplywie 4 miesiecy po
zakonczeniu budowy stanu surowego.

c) Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5C i temperatura ta powinna utrzymywa ¢ sie w ciggu catej doby.

d) Wykonane wykfadziny i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni
chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3.2 Wykonanie wyktadziny
a) Podtoza pod wyktadziny
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Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-15 i
grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na $ciskanie
minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:
podkiady zwigzane z podiozem - 25 mm

podkiady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

podkiady ,ptywajgce”(na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej)-40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie€ i
ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin, odpylona.
Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i  $rodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie
moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny
dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku
powierzchni dylatowanych pdél nie powinna przekracza¢ 10 m , a maksymalna
dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz
5x6 m. Dylatacje powinny by¢é wykonane w miejscach dylatacji budynku,
stup6w konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin.
SzczegoOtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych
elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem trwale plastycznym.

Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6ét wykladzinowych nalezy
przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé¢
sposoOb ukiladania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac
ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$é
wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga
wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z
ré6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju piytek i podioza oraz
wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢
przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg nakfada sie na podioze gladka krawedzig pacy a
nastepnie ,przeczesuje" sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto
50° Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac
calg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebdéw i konsystencja kompozycji klejacej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni phytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od
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wielkosci ptytek:

» 50 x50 mm 3 mm
100x100 mm - 4 mm
150x150 mm - 6 mm
200x200 mm - 6 mm
250x250 mm - 8 mm
300 x 300 mm - 10 mm
» 400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto
1 m lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

vV V V V V

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownoséci podtoza
oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej ukiada sie piytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé
po poditozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsung¢é na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej
powinna pod calg powierzchnig plytki. Mozna to osiggngé nakiladajgc
dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
piytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkladki (krzyzyki)
dystansowe. Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci
boku:

» do 100 mm - okoto 2 mm

» 0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm

» od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

> powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy piytkami nalezy
usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukladania piytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. SzczegOly cokotu
powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z
ptytek identycznych jak dla wykiadziny podiogi stosuje sie takie same kleje i
zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie piytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowq) po powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie
wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
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krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesly ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z haklejong gladka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich
wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment
spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢é powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

6. Kontrola jako $ci.

6.1. Wymagana jakos¢ materialtow powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktorych witasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez
materiatléw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania
robot (cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania podktadu posadzki dylatacii.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robét jest m® Illos¢ rob6t okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

81 Odbior materiatéw i robot powinien obejmowa¢ zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wy
twoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem
0 jakosci wystawionym przez producenta - powinien byé on zbadany
laboratoryjnie.

82 Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdow, ktorych whasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowa¢ roOwniez materialdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

84. Odbiér powinien obejmowac:
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» sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowa,

» sprawdzenie prawidiowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

» sprawdzenie prawidiowosci wykonania stykéw materiatdow posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykonaé za pomoca naciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin - za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki.

» sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podiogowych; badanie
nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

9. Podstawa ptatno $ci.

Ptatnosé.

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty
wyktadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych sposobow:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach
umownych stata warto$¢ wynagrodzenia; wartos¢ robét w tym przypadku jest
okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot okreslonych na
podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o wartos¢ robdt okreslong po ich wykonaniu jako
iloczyn ustalonej w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu)
i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robo6t i ich koncowym odbiorze lub etapami
okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg
nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Zasady ustalenia ceny jednostkowej.
Ceny jednostkowe za roboty przy wykonaniu posadzek obejmuja:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materialéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami
wynikajgcymi z technologii rob6t z kosztami zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,
- koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,
- podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku WAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwnie z przygotowanie stanowiska
roboczego oraz wykonanie wszystkich niezbednych rob6t pomocniczych i
towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i
dylatacyjnych, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykladzin
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii
elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia ceny jednostkowej lub innych
zasad rozliczen pomiedzy zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszag zostaé
szczegobtowo ustalone w umowie.

Placi sie za ustalong iloéé m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej,
ktora obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatbw i sprzetu,
oczyszczenie stanowiska pracy.
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10. Przepisy zwi gzane.
10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci
dotyczace cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.

PN-ISO 13006:2001  Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,
wihasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i plyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wkasciwosci i znakowanie.
PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej

nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A .

PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i
sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej
oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity famigcej.

PN-EN I1SO 10545-5:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
uderzenia metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wgtebne sScieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej
rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN I1SO 10545-10:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN I1SO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN I1SO 10545-12:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN I1SO 10545-16:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla
klejéow cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych
i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-EN 12808-5:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie
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nasigkliwosci wodnej.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie
Arkady - 1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czesé B zeszyt 5
Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB -
2004 rok.

Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

Ukfadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.

Katalog wyrobdéw Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok.

Nowy Poradnik Majstra Budowlanego wydanie ,Arkady” 2003,2004 r

Opracowanie

mgr inz. Ewa Mizgalska
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