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Zalacznik nr 9 do SIWZ

Szczegotowy opis przedmiotu zaméwienia

1. Pompownia Sciekéw i osadéw z hala dmuchaw (ob. nr 1)

Przebudowa istniejgcego obiektu bedzie polega¢ na wykonaniu nastepujacych robét:

1) montaz rozdrabniacza kanalowego z sterownikiem realizujagcym program samooczyszczania
rozdrabniarki oraz chronigcym silnik przed przecigzeniem i uszkodzeniem urzadzenia (frezéw).
Sterowanie reczne i automatyczne. Rozdrabniacz kanatowy zamontowany zostanie do- $ciany
pompowni na pétce montazowej wykonanej ze stali nierdzewnej. Urzgdzenie nalezy zamoéwié u
producenta rozdrabniacza tacznie z pétka montazowa. Nie przewiduje sie zmian w wyposazeniu
w pompowni osadu, ktéra po rozbudowie i modernizacji oczyszczalni $ciekéw zmieni funkcje
technologiczna. Istniejacy instalacje przewiduje sie wykorzystaé jako komore retencyjng i
pompownig Sciekéw dowozonych oraz pompownie $ciekéw ze zbiornika retencyjnego

(ob.nr 7). : ' '

2) hala dmuchaw - wymiana istniejacych dmuchaw na nowe dmuchawy. Instalacja stacji
dmuchaw skiada sie z czterech szt. dmuchaw (2 szt. pracujace + 2 szt. rezerwowe), Q=18,5
m3/min., p=0,06 MPa, P=30,0 kW, um_ieszcionych w obudowach dzwiekochtonnych z silnikami z
obcym chtodzeniem do wspétpracy z falownikami. Wymagany zakres regulacji od 1 m3/min do
18,50 m3/min. Kazda para dmuchaw (dmuchawa pracujgca + dmuchawa rezerwowa) zasila w
powietrze jeden porcjowy reaktor biologiczny.

Dmuchawy charakteryzuja sie nastepujgco:

- Stopien sprezajacy wyposazony jest w system redukcji pulsacji.

- Lozyska o trwalosci projektowej min. 100000 h pracy przy peinym obcigzeniu.

- Aktywne thumiki na ssaniu i thoczeniu, po stronie zasysajgcej z mozliwoscia regulacji.

- Thumiki bez materiatow wypetniajacych (pianki, folie aluminiowe) co eliminuje '
niebezpieczenstwo wittaczania czastek materiatéw wypelniajacego do rurociaggu i dyfuzoréw co
niejednokrotnie byto przyczyna zatykania dyfuzoréw i pociagato za soba koniecznosé
kosztownych wymian i konserwacji systeméw napowietrzajacych. '

- Kr6éce wraz ze specjalnymi wezami utatwiajacymi wymiane oleju bez koniecznosci

otwierania korkéw spustowych i korkéw wlewu oleju.

- dostosowana do pracy przy temperaturze otoczenia od -25 do + 50°C.

- wyposazone w automatyczng regulacje prawidtowego naciagu paséw klinowych.

- uklad monitorujgcy prace dmuchawy, ktéry monitoruje i wyswietla oraz zapisuje w pamieci
nastepujgce parametry pracy dmuchawy:

- temperature tloczonego powietrza,

- ci$nienie powietrza,

- temperature oleju w obu komorach olejowych,

- szybko$¢ obrotowa oraz kierunek obrotow,

- poziom i wycieki oleju,

- temperature wewnatrz cbudowy,

- stan czystosci filtra powietrza.




Pamig¢ programu przechowuje sygnaty o zaistniatych nieprawidtowosciach w pracy. Uktad
wyposazony jest w obwodd alarmowy. W przypadku sygnaiu o nieprawidtowos$ciach w pracy
urzadzenia, nastepuje sygnalizacja, a dmuchawa zostaje przelaczona w stan pracy trybu
awaryjnego. Jednoczesnie system powiadamia o koniecznoici przeprowadzenia przegladéw
okresowych. Instalacjg sprezonego powietrza stanowia nowe rurociagi 104 x 2,0 mm oraz 204 x
2,0 stal kwasoodporna OH18N9 z zamontowanymi przepustnicami (zaworami motylkowyrm)
DN100 i DN200 z napedem recznym (przektadnia mechamczna) Montaz do kotnierzy zaworow
przez kolnierze wywijane przyspawane do rurociagu, a nastepnie kotnierz luzny (materiat -
aluminium pokryte farba epoksydowq] Pozostale elementy wyposazenia technologicznege
obiektu pozostajg bez zmian.

2. Komora rozprezania z krata schodkowa (ob. nr 4/1)

Komora rozprezania z kratg schodkowa jest pierwszym obiektem technologicznym czesci
mechanicznej oczyszczalni $ciekdw. Jest to obiekt istniejacy, podlegajacy przebudowie, w tym
wymianie wyposazenia technologicznego. Przewiduje sie wykonanie demontaZu istniejgcego
sita meéchanicznego i montaz w tym miejscu kraty schodkowe] Q—550 m3/h z ostong termiczng
kraty i przenosnikiem $limakowym skratek.

Wyposazenie technologiczne obiektu pe rozbudowie i modernizacji oczyszczalni Sciekéw
sklada¢ sie bedzie z:

1) Krata schodkowa, o szerokoéci szczelin 4 mm, P=1,1 kW. Krata sklada sie z ramy, zespohu
lamin ( statych i ruchomych ), zespolu napedowego i napedu elektrycznego. Konstrukeja kraty
schodkowej jest konstrukcjg spawang, wykonana z ksztattownikéw i blach kwasoodpornych gat.
OH18N9. Rama stanowi konstrukcje nosna urzadzenia, montowanego na korycie $ciekowym. W
miejscu montazu kraty dno koryta nalezy obnizy¢ o 12 cm. Do gérnej czesci konstrukeji ramy
montowane sg wszystkie zespoly i elementy napedu kraty. Naped (silnika elektrycznego o mocy

P=1,1 kW) przenoszony jest poprzez zespél napgdowy na laminy ruchome. Laminy

uksztattowane s3 schodkowo. Na przemian z laminami ruchomymi osadzone s3 laminy stale.
Odstep technologiczny pomiedzy laminami wynosi 4 mm. Kat pochylenia lamin 45¢. Krate nalezy
zamowié z podporami umozliwiajacymi montaz kraty zgodnie z wytycznymi zawartymi w czesci
graficznej projektu budowlanego. Krata schodkowa zamontowana w oslonie termicznej, ktérej
zadaniem jest utrzymanie statej, dodatniej temperatury w bezposrednim otoczeniu urzgdzen
technologicznych oraz zapewnienie im skutecznej ochrony przed wpltywami atmosferycznymi.
Konstrukcja ostony wykonana jest z ksztattownikéw i blach kwasoodpornych i powinna by¢
dostosowana szerokosci koryta zelbetowego. Koryto Zelbetowe jest wezsze od konstrukeji
ostony, stad zachodzi koniecznoé¢ montazu dodatkowej izolacji termicznej w dolnej czesci
ostony. Izolacje termiczna stanowi plyta warstwowa emaliowana o gr. 80 mm. Konstrukcja
ostony umozliwia tatwy dostep obshlugi do urzadzen znajdujacych sie wewnatrz. Ogrzewanie
ostony termicznej stanowi promiennik o mocy P=1 kW. Oddzielone i czesciowo odwodnione
skratki trafiajg do nastepnego urzadzenia, ktérym jest przenos$nik $limakowy do skratek.

2) Przenoénik simakowy do skratek L=3,5 m, P=0,75 kW + 0,2 kW, w obudowie

termicznej z kablem grzejnym, ze zwezka odciekowa, oraz rura zrzutowa diug. 3,5 m, kierujaca
skratki do pojemnika. Przenosnik sklada sie koryta roboczego z otworem zrzutowym, §limaka
roboczego, wyktadziny teflonowej, przektadni, silnika elektrycznego napedu, kosza zasypowego,
obudowy termicznej w czesci przenosnika poza obudowg termiczng kraty (ok. 2 m - wetna
mineralna grub. 50 mm). Wykonanie koryta roboczego pokrywy i plaszcza ochronnego
termoizolacji ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9. Slimak wykonany z ptaskownika zwijanego
ze stali niskostopowej o podwyzszonej odpornosci na $cieranie. Ctwoér zrzutowy przenosnika
zlokalizowany nad pojemnikiem na skratki. Roboty remontowe beda polegaly na zabezpieczeniu
antykorozyjnym barierek, zastawek, elementéw pomostu. W komorze przewidziano przelew,
kKierujacy nadmiar $Sciekdw o okresie intensywnych opaddéw lub roztopéw do zbiornika
retencyjnego (zaadaptowany osadnik wtorny).

3. PiaskowniKi istniejace (Ob.nr 3/11i3/2)

Piaskowniki pionowe - funkcje technologiczne bez zmian. Remont istniejacych piaskownikéw
polega na demontazu istniejacej termoizolacji, zabezpieczeniu antykorozyjnym odstonietej
konstrukcji piaskownikéw oraz wykonanie nowej termoizolacji w ostonie z blachy ko.




4. Piaskowniki projektowane (Ob.nr3/3i3/4) T .
Przewiduje si¢ wykonanie dwu dodatkowych piaskownikéw, o konstrukeji zblizonej do
piaskownikéw istniejacych (piaskowniki pioriowe, stalowe, o $rednicy 1400 mm , wys. ok. 4000,
wyposazone w identyczne pompy EMU typu FA08.52 - 185WR o mocy P=2,5 kW. W ramach
dostawy piaskownikéw powinny znajdowaé si¢ pomosty oraz koryta odprowadzajace Scieki.
Pulpa piaskowa odprowadzana jest elastycznymi przewodami DN65 do istniejacego separatora
piasku, poprzez tréjnik przylaczeniowy. Komore krat nalezy polaczyé z piaskownikami
przebudowang instalacja, skiadajaca sie z rurociagébw i ksztattek $206x3,0 mmm, stal ko
0H18N9 oraz zasuw nozowych DN200 (w izolacji termicznej w ostonie z blachy ko).

[iiY

5. Osadnik Imhoffa (Ob. nr 5)

Osadniki Imhoffa, beds eksploatowane w zmienionej funkcji technologicznej, polegajacej na
prowadzeniu w ich komorze fermentacyjnej jedynie osadu wstepnego wydzielanego ze $ciekdéw
podczas ich przeplywu w komorach przeptywowych. Remont osadnikéw Imhoffa polegaé
bedzie na wymianie konstrukcji stalowych oraz elementéw pomostéw a takze na ich
zabezpieczeniu antykorozyjnym. Odprowadzenie $ciekéw 2z osadnika do reaktoréw
biologicznych poprzez istniejace zastawki o identycznych parametrach technicznych.

6. Porcjowy reaktor biologiczny I (Ob. nr 6/1) :

Blok biologiczny oczyszczalni $ciekéw skiada sie z dwu porcjowych reaktoréw biologicznych
(Ob. nr 6/1 i nr 6/2). Porcjowy reaktor biologiczny 1 (ob. nr 6/1) powstanie w wyniku
przebudowy istniejacego reaktora biologicznego. Przebudowa ma na celu naprawe konstrukgji
istniejacego reaktora oraz dostosowanie (poprzez budowe nowych komér wewnetrznych)
obiektu do zmienione] funkcji technologicznej. Po przebudowie porcjowy reaktor biologiczny I
skiada¢ si¢ bedzie z komory rozdzielczej oraz dwu ciagdw oczyszczania, sktadajacych sie z
niedotlenionych komér ci$nieniowych i dobrze napowietrzonych komér bezci$nieniowych.
Sg_ieki doprowadzane beda do komory rozdzielczej istniejacym korytem. _
Igf'g_mora rozdzielcza - Komora rozdzielcza usytuowana pomiedzy komorami ciSnieniowymi,
gtebokos¢ czynna 5 m i wyposazona w: 4

- {Dwa syfonowe rurociagi DN300 (@#306x3,0 mm stal kwasoodporna OH18N9) odprowadzajace
Scieki do komoér oczyszczania w czesci ciénieniowej. Na kazdym z przewodéw syfonowych
zamontowana jest zasuwa nozowa DN300 PN 1,0 (do montazu miedzy kotnierzami, z napedem
If'ébznym, z trzpieniem nie wznoszacym sig), umozliwiajaca odcigcie doplywu $ciekéw do
j%ﬂnego z dwu ciagoéw technologicznych reaktora, Zasuwy s3 montowane miedzy kolnierzami
wywijanymi, przyspawanymi do rurociaggéw, a nastepnie kolierzami Iufnymi (material -
aluminium pokryte farba epoksydows).

- Dwa wyloty DN150 (#156x3,0 mm stal kwasoodporna 0H18N9) z podnosnikéw powietrznych
(tzw. Pomp ,mamut”), odprowadzajacych osad recyrkulowany z komér oczyszczania.

- Dwa wyloty z instalacji przelewowych DN250 (@306x3,0 mm stal kwasoodporna OH18N9) z
komor oczyszczania.

- Mieszadto P=1,5 kW, $rednica $migta 300 mm, predkoéé obrotowa n=904 obr./min. z
taficuchem ze stali nierdzewnej oraz urzadzenie wyciagowe do mieszadla jw. z prowadnicg
diug. 5,4 m, w wersji montowanej do dna, wyk. ze stali kwasoodpornej.

Komory oczyszczania - w postaci dwéch ciaggéw technologicznych, sktadajacych sie z komory
ci$nieniowej i komory bezcidnieniowej (otwartej). Kazda z dwéch komor ci$nieniowych jest
prostokatnym zbiornikiem o gtebokosci 5 m, przykrytym stropem.
Wyposazenie jednej komory ciénieniowej sktada sie z :

- Wiaz szczelny stalowy DN600 zamontowany na stropie, 2 szt. _
- Rurocigg DN300 (9306x3,0 mm stal kwasoodporna 0H18N9) doprowadzajacy $cieki z komory
rozdzielczej,

- Ruszt napowietrzajacy skiadajgcy sie z 174 szt. (facznie z komorg bezcisnieniows) dyfuzoréw
membranowych gumowych z kolektorami powietrznymi i instalacja odwadniajaca.

- Regulatory poziomu cieczy (patrz czes¢ elektryczna dokumentacii).

- Otwor o wys. 60 cm przy dnie w $cianie taczacej komore ciénieniowa z komora bezci$nieniowa.
Kazda z komér bezci$nieniowych zblokowana jest z komora ci$nieniowa i komora rozdzielcza i
ma gieboko$¢ czynng 5 m, gteboko$¢ catkowita 5,5 m. Wyposazenie komory stanowia:




- Ruszt napowietrzajacy skladajacy sie dyfuzoréw membranowych gumowych z kolektorami
powietrznymi i instalacja odwadniajaca. Opis jak dla rusztu w komorze ci$nieniowej.

- Wylot z instalacji przelewowej DN250 (#256x3,0 mm stal kwasoodporna 0H18N9) z komory
rozdzielczej z zasuwg nozowa DN250. '

- Podno$nik powietrzny (tzw. Pompa ,mamut”) DN150 do transportu osadu recyrkulowanego
do komory rozdzielczej z zasuwa nozowg DN150.

- Koryta przelewowe poliestrowo- szklane o wym. 300x300mm, dtug. 6500mm, 3 kpl. Koryta
wyposazone s3 w regulowane przelewy rurkowe, pobierajace écieki spod dna koryt oraz
deflektory poddenne. Gwintowane polaczenie wspornikéw koryt umozliwiaja wypoziomowanie
koryt. Mocowanie koryt na nakretki motylkowe. Wszystkie elementy metalowe koryt
przelewowych sg wykonane ze stali nierdzewne;j.

- Rurociggi odprowadzajace $cieki oczyszczone z koryt przelewowych do kanalizacji
zewnetrznej DN256 ($256x3,0 mm stal kwasoodporna 0H18N9) i DN300 (@306x3,0 mm stal
kwasoodporna CH18N9)

- Pompa zatapialna do odprowadzania osadu nadmiernego o parametrach pracy Q=21,6 m?/h,
H=5,0 m, n=2900 obr./min., P=0,9 kW, z zaworem zwrotnym DN50. Osad tloczony przewodem
elastycznym DN50 , podlaczonym poprzez redukcje i szybkozlgcze z tlocznym rurociagiem
DN100 (#1066x3,0 mm stal kwasoodporna 0H18N9). Instalacja wyposazona w zasuwg nozowa
DN100 i przewéd obejéciowy, tzw. “by-pass” DN50 z (@@x3,0 mm, materiat j.w.) z zaworem
kulowym DN50, wykonanie w wersji kwasoodpornej, Montaz do Kkolnierzy zasuwy przez
kolnierze wywijane przyspawane do rurociagu, a nastgpnie kolnierz luZny (materiat -
aluminium pokryte farba epoksydowa). Do demontazu pompy shuzy Zuraw shupowy obrotowy z
napedem recznym o udiwigu 150 kg Zabezpieczenie antykorozyjne Zurawia stanowi
cynkowanie ogniowe. W zakres dostawy wchodzi zuraw z wciggarka samohamowng z korba
bezpieczefistwa i linka kwasoodporng zapleciong na kauszy z szekla. Zuraw montowany jest do
podioza kotwami wklejanymi i nakretkami M14.

- Czujnik wg projektu AKPiA.

Instalacfa powietrzna - Instalacje sprezonego powietrza stanowia rurociggi wykonane ze stali
kwasoodpornej OH18N9, grub. 2 mm, z zamontowanymi przepustnicami (zaworami
motylkowymi). Rozdzial powietrza do poszczegblnych komér oczyszczania oraz rozdziat
powietrza zwigzany z poszczegblnymi cyklami pracy reaktora porcjowego realizowany jest przy
pomocy moduléw sterujgcych, wyposazonych w zawory motylkowe z napgdem recznym i
napedem elektrycznym oraz ttumik hatasu. Montaz do kolnierzy zaworéw przez koinierze
wywijane przyspawane do rurociagu, a nastepnie kolnierz’ luzny(materlai alummlum pokryte
farba epoksydowa).

Instalacja PIX

Istniejacy instalacje PIX nalezy przediuzy¢, montujac przewdéd PE20 na ob. nr 6/1, do wylotu
$ciekéw z osadnika Imhoffa do koryt odprowadzajacych scieki do reaktoréw biologicznych.
Przewdd nalezy zakoniczy¢ tréjnikiem z dwoma podprowadzeniami, z zaworami kulowymi z PVC
DN2Z20.

7. Porcjowy reaktor biologiczny II (ob. nr 6/2)

Drugi, identyczny pod wzgledem wymiaréw, funkcji technologicznych i wyposazenia porcjowy
reaktor biologiczny. Scieki doprowadzane beda z osadnika Imhoffa projektowanym rurociagiem
PE280, nastepnie w obrebie komory rozdzielczej rurociggiem #306x3,0 mm, stal ko 0H8NO9.

8. Zbiornik retencyjny (zaadaptowany osadnik wtérny) (ob. nr 7)

Zmiana funkcji technologicznej istniejacego osadnika wtérnego na zbiornik retencyjny Sciekéw z
przelewu w komorze rozprezania. Przewidywany jest remont osadnika w zakresie renowacji
powierzchni dna (wg proj. arch.-bud) oraz wymiana ukladu zgarniajacego osad.
Zaprojektowano nowy zgarniacz radialny z ukladem dopltywowym oraz zesp6t czyszczacy
bieznig, P= 3 kW

9, Stacja koagulanta Il {Ob a. nr 15/2)

Stacja koagulanta II (Ob. nr 15/2) zastepuje w nowym schemacie technologicznym

istniejaca stacje koagulanta I (Ob. nr 15/1), ktéra pemi¢ bedzie role obiektu rezerwowego. Stacja
koagulanta I pelni funkcje magazynowania orz dozowania PIXu i sktada sig z:




- zbiornika magazynowego dwuptaszczowego, pionowy V = 6 m3 DN 2000 mm, L = 2530 mm,
nadziemnego, poziomego wykonanego z TWS, z wlazem DN600. Zbiornik wyposazony w krééce
technologiczne, lini¢ ssawng, rure zalewowa z am lokiem DN80, poziomowskaz mokry, czujnik
przecieku, Zbiornik pesadowiony jest na fundamencie o konstrukeji Zelbetowej.

- Pompy dozujacej membranowe;j silnikowej o wydajnoéci 72 1 / h przy przeciwciénieniu
maksymalnym 10 baréw. Wydajno$é pompy jest ustawiana recznie pokrettem na obudowie.
Pompa jest wyposazona w zaw6r przeciazeniowy zapewniajacy ochrone przed przecigzeniem
(przypadkowym wzrostem ciénienia powyzej wartoéci dopuszczalnej. Pompa wraz z
wyposazeniem i kaseta sterowniczg bedzie umieszczona w szafie obiektowej zapewniajgcej
ochrong przed wplywem warunkéw atmosferycznych. Szafa obiektowa posadowiona w
sgsiedztwie zbiornika na stelazu ze stali kwasoodpornej mocowanym do podtoza,

- Szafki zasilajaco- sterowniczej umieszczonej jest w szafie obiektowej .

Szafka realizuje nastepujace funkcje:

- zabezpieczenia elekiryczne przecigzeniowe silnika pompy

- przetgcznik wyboru pracy lokalnej/zdalnej

- wylacznik awaryjny (tzw .grzybek)

- obwody startu / stopu pomp lokalnego (z pulpitu szafki)

- obwody startu / stopu pomp zdalnego (ze sterowni) - start pompy wymaga zwarcia styku
bezpotencjatowego w ukladzie sterowania nadrzednego

-zasilanie 24VDC zostanie przygotowane w szafce sterowniczej

- sygnalizacja lokalna (lampki) zasilania oraz pracy / awarii pompy

- sygnaly do sterowani nadrzednej bezpotencjalowe informujace o wyborze trybu zdalnego, o
wylaczeniu awaryjnym oraz o pracy i awarii z pomp, ‘

10. Stacja zlewna (ob. nr 2/1) :

Stacja zlewna ma zastgpi¢ istniejacy punkt zlewny. Zaprojektowano jednostanowiskowy punkt
zlewny $ciekéw dowozonych transportem asenizacyjnym. Obiekt bedzie zlokalizowany w
poblizu istniejacego punktu zlewnego i zastgpi istniejacy instalacje do odbioru $ciekéw
dowozonych. Urzadzenia stacji umieszczone w izolowanym i ocieplonym kontenerze o
wymiarach 3,5x2,5x1,8 m, w wykonaniu ze stali nierdzewnej. OpréZnianie wozéw
asenizacyjnych odbywaé sig¢ bedzie za posrednictwem typowego przewodu elastycznego z
szybkoziaczem. Miejsce postoju wozu asenizacyjnego bedzie skanalizowane i pokryte trwalg
szczelng nawierzchnig. Stacja mierzy i kontroluje parametry oraz ilos¢ dostarczonych éciekéw,
zablgsz:pieczajqc przed przekroczeniem zatozonych wartosci (zgodnych z przyjetymi normami),
Odbior Sciekéw rozpoczyna sie przez podiaczenie weza samochodu asenizacyjnego do uktadu
odbioru Sciekéw za pomoca ziacza. Catkowita ilo$¢ oddanych éciekéw zostaje zliczona przez
przeplywomierz elektromagnetyczny. Po zakoniczeniu odbioru sciekéw od danego dostawcy,
zostaje automatycznie zamknigta zasuwa, natomiast otwierajg sie zawory w kolektorach
pluczacych, nastepuje przeptlukanie uktadu woda i tym samym przygotowanie instalacji do
nastgpnego odbioru Sciekéw. Praca catego uktadu Sciekéw zarzadza panel sterujacy wyposazony
w komputer, drukarke i czytnik do szybkiej identyfikacji dostawcéw. Po kazdorazowym zlewie
sciekébw mozna wydrukowaé raport dostawy zawierajacy: Nr dostawcy, daty i godziny, loé¢
dostarczonych Sciekéw w danym dniu ogélem, Ilo$¢ obecnie dostarczonych Sciekéw, Wartosé
pH, konduktancji i temperatury, nr pobranej prébki (w przypadku zastosowania UAP),
kontyngentu ustalonej iloéci $ciekéw dla danego klienta Karta pamieci PCMCIA w komputerze
stacji zlewczej STZ rejestruje w wybranym okresie dane o ok 10370 dostawach tzn. nazwy
klientéw, ilos¢ oddanych $ciekéw oraz ich parametry pH, konduktancja (zasolenie) msS,
temperaturg T. Sterownik moze wspdtpracowaé z komputerem gltéwnym oczyszczalni przy
pomocy protokotu MODBUS taczem RS 485, Stacje nalezy zamontowaé na podiozu betonowym
wg projektu Kkonstrukcyjnego. Stacja zlewna podlaczona bedzie do istniejgcej sieci
wodociggowej. Scieki odprowadzane beda do komory retencyjnej z pompownia sciekéw
dowozonych (adaptowana istniejaca pompownia osadu w ob. nr 1. :

11. Filtr powietrza (ob. nr 24)

W celu dezodoryzacji powietrza z komory retencyjnej $ciekéw dowozonych zaprojektowano filtr
powietrza. Filtr charakteryzuje sie bardzo wysoka skutecznodcia usuwania odoréw i
szkodliwych zwigzkéw chemicznych, niezawodno$cig dziatania w kazdej porze rokuy,




niewrazliwoscia na zmiany temperatury i korozje, mozliwoscig wytaczenia i wiaczenia instalacji
bez konsekwencji technologicznych. Filtr dziata w pe}m bezobstugowo Filtr wyposazony jest w
nastepujace urzadzenia wspomagajace:

- uklad zasilajaco - sterowniczy ea}ej instalacji wyposazony w nastgpujace systemy
kontrolnopomiarowe: kontrola ci$nienia powietrza w urzadzeniu z wyprowadzeniem sygnai
alarmowego przekroczenia wartosci granicznej, kontrola temperatury powietrza za filtrem z
wyprowadzeniem sygnatu alarmowego przekroczema wartoéci granicznej, wyprowadzenie
wspélnego sygnatu o awarii systemu na zewnatrz tablicy, licznik czasu pracy, wentylator o mocy
3 kw; 380V, w cbudowie dzw1¢kochi0nne] wykonane] ze stali nierdzewnej AISI 304 (60x60x90
cm).

Odkraplacz o érednicy 315 mm wykonany z AISI 316 Instalacje filtra powietrza nalezy podiaczy¢
przewodami DN150 ze studnig SO3, przed komora retencyjng ciekéw dowozonych.

12. Rurociagi miedzyobiektowe

Poszczegblne obiekty oczyszczalni $ciekéw potgczone sa ze soba za pomoca przewoddw
miedzyobiektowych (dotyczy rurociagdw projektowanych w ramach przebudowy i modernizacji
oczyszczalni $ciekéw). Naleza do nich:

a) Rurociag kanalizacji grawitacyjnej, odprowadzajacy $cieki z projektowanej stacji zlewnej(ob.
nr 2/1) do zbiornika retencyjnego $ciekéw dowozonych (w ob. nr 1) nalezy wykona¢ z rur i
ksztaltek kielichowych PVC-U @200x5,9, klasa S, (Lite, SDR 34, SN8), Projektowane studnie
rewizyjne SO1 do SO3 nalezy wykona¢ w technologii WAVIN. Studnia skiada si¢ z kinety
rewizyjnej dostosowanej ksztattem do kierunkéw doptywu i odplywu Sciekéw, trzonu studni
wykonanego z rury karbowanej @600, teleskopowego adaptera, betonowego pierscienia
odcigZzajacego i wlazu zeliwnego typu D400.

b) Rurociag $ciekéw surowych z osadnika Imhoffa (ob. nr 5) do porcjowego reaktora
biologicznego 11 (ob. nr 6/2) nalezy wykona¢ z rur i ksztattek polietylenowych PEHD @280x16,6
indeks PE100, SDR17, PN10. Odcinek ponad powierzchnig terenu i 1 m ponlze] wykonac w
obudowie termoizolacyjnej {50 mm pianki poliuretanowej w ostonie z blachy ko). -

¢) Rurociag przelewowy z komory rozpreznej z krata schodkows (ob. nr 4/1) do zbiornika
retencyjnego (zaadaptowany osadnik wtérny) - ob. nr 7 ) nalezy wykona¢ z rur i ksztaitek
polietylenowych PEHD @250x14,8, indeks PE100, SDR17, PN10. Polgczenie projektowanego
odcinka z istniejagcym rurociagiem stalowym DN400, uloZonym pomigdzy reaktorem
biologicznym, a osadnikiem wtGrnym nalezy wykonaé przy pomocy redukcji PEHD 400/250,
tulei PEHD 400 do polaczen koinierzowych, nastepnie polgczenia kolnierzowego z istniejgca
rura stalowa. Odcinek ponad powierzchnig terenu i 1 m ponizej wykonaé w obudowie
termoizolacyjnej (50 mm pianki poliuretanowej w ostonie z blachy ko). '
d) Rurociggi Sciekéw oczyszczonych z porcjowego reaktora biologicznego I (ob. nr 6/1) i
porcjowego reaktora biologicznego 11 (ob. nr 6/2) nalezy wykona¢ z rur i ksztattek
polietylenowych PEHD ©315x18,7, indeks PE100, SDR17, PN10. Z porcjowego reaktora
biologicznego I (ob. nr 6/1 ) $cieki oczyszczone odprowadzane s3 do istniejgcej komory K2. W
komorze nalezy zainstalowaé wylot wykonany ze stali ko, 0H18N9, @#306x3,0 mm. Z porcjowego
reaktora biologicznego 11 (ob. nr 6/2 ) $cieki oczyszczone odprowadzane sg do istniejacej
komory K3.

e) Rurociagi osadu nadmiernego z reaktoréw osadu czynnego z porcjowego reaktora
biologicznego 1 (ob. nr 6/1) i porcjowego reaktora biologicznego 1l do zaggszczaczy
grawitacyjnych osadu (ob. nr 9/1 i 9/2) wykona¢ z rur i ksztattek polietylenowych PEHD
#160x9,5, @110x6,6 indeks PE100, SDR17, PN10. Odcinek ponad powierzchnig terenu i 1 m
ponizej wykona¢ w obudowie termoizolacyjnej (50 mm pianki poliuretanowej w ostonie z
blachy ko). Przed zageszczaczami nalezy na projektowanych rurociagach zamontowaé dwie
zasuwy podziemnej DN150 (klinowa, kotnierzowa, z miekkim uszczelnieniem klina, PN 1,0 Mpa,
do zabudowy podziemnej, z obudows i nadziemnym stojakiem ze wskaznikiem otwarcia,
otwieranie reczne z napedem - kétkiem. Polaczenie rurociggéw z zasuwami wykonaé przy
pomocy tulei PEHD do potaczen koinierzowych.

f} Rurociag $ciekéw ze zbiornika retencyjnego (zaadaptowany osadnik wtérny (ob. nr 7) do
istniejacej studni na kolektorze $ciekéw surowych DN80O. nalezy wykona¢ z rur i ksztattek
kielichowych PVC-U ©@200x5,9, klasa S, (Lite, SDR 34, SN8), Studni¢ rewizyjng SO8 nalezy
wykonaé typ 600. Studnia skiada sig z kinety rewizyjnej dostosowanej ksztattem do kierunkéw
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doptywu i odplywu sc1ekéw trzonu studnl wykonanego Z Tury karbowane] ﬂ600
teIeskopowego adaptera betonowego plersc1en1a odcigzajacego i wiazu zeliwnego typu D400.
Potgczenie projektowanego odcinka z istniejacym rurociagiem stalowym, utozonym pomiedzy
zaadaptowanym na zbiornik retencyjny osadnikiem wtérnym, a komora K4 nalezy wykonaé
przy uzyciu Igcznika rurowo-koinierzowego lub kolnierza specjalnie zabezpieczonego przed
przesunieciem,.

g) Odcinek rurociagu pomiedzy istniejgcym rurociagiem z pompowni osadu nadmiernego

(po rozbudowie wykorzystywany jako rurociag $ciekdw ze zbiornika retencyjnego Sciekéw
dowozonych), a komorg rozprezania z krata schodkowa (ob. nr 4/1), nalezy wykonaé z rur i
ksztaltek polietylenowych PEHD @200x11,9, indeks PE100, SDR17, PN10. Odcinek ponad
powierzchnig terenu i 1 m ponizej wykona¢ w obudowie termoizolacyjnej (50 mm pianki
poliuretanowej w ostonie z blachy ko).

h) Przewody sprezonego powietrza z hali dmuchaw (ob. nr 1) do porcjowego reaktora
biologicznego I (ob. nr 6/1) i porcjowego reaktora biologicznego Il nalezy wykonaé z rur i
ksztattek #206x3,0 mm ze stali kwasoodpornej OH18N9.

i) Przew6d koagulanta PIX z projektowane;j stacji koagulanta II (ob. nr 15/2) do istniejgcej stacji
koagulanta I nalezy wykona¢ z rur PE20. Projektowang instalacje wiaczy¢ do istniejgcego
rurociggu utozonego do reaktora biologicznego ob. nr 6/1).

j) Instalacje wodociaggowa w rejonie stacji zlewnej (ob. nr 2/1) nalezy przebudowaé, przez
przeniesienie hydrantu naziemnego w nowe miejsce oraz wykonanie przytacza z rur PE40 do
projektowanej stacji zlewnej (ob., nr 2/1).

Uwaga: Po wykonaniu przewodéw miedzyobiektowych nalezy odtworzyé stan istniejacy,
zwigzany z nawierzchnia drég, chodnikéw i schodéw terenowych.

13. Roboty montazowe

Ukladanie rurociaggéw nalezy wykonywac w suchym (odwodnionym) wykopie. W przypadku
stwierdzenia w miejscu wykopu wysokiego poziomu wody gruntowej, nalezy odwodni¢ wykop,
dostosowu]ac metode odwodnienia do ilosci wody w gruncie (np. pompowanie z dna wykopu,
igtofiltry itp.). Zgodnie z badaniami geotechnicznymi wykonanymi w lipcu 2009 r., woda
gruntowa na terenie oczyszczalni sciekéw wystepuje na rzednej 317,00 - 317,30 m npm. Rury z
PVC i PE mozna montowac bezposrednio na wyréwnanym podiozu rodzimym w gruntach
piaszczysto-gliniastych lub Zwirowych nie zawierajacych kamieni. W celu uniknigcia
nieréwnomiernego osiadania przewodu, rury powinny by¢ uktadane na gruncie rodzimym, nie
naruszonym. W razie przekopania wykopu naleZy przeglebienie wypeic dobrze zageszczonym
piaskiem. Przy uktadaniu przewodéw w gruntach zwartych lub nasypowych na dnie wykopu
nalezy wykona¢ starannie zageszczong podsypke z piasku grub. min 10 cm. Rurociag nalezy
zasypaé recznie warstwa grub. co najmniej 30 cm ponad wierzch rury. Przestrzefh wykopu w
obrebie rury nalezy wypelni¢ gruntem piaszczystym nie wigzacym lub stabo wigzacym ( z
udzialem najwyzej 15% ziarna mmniejszego niz 0,06 mm). Wiasciwy material na podsypke i
obsypke wokol rury moze by¢ uzyskany przez odpowiednig selekcje gruntu wydobytego z
wykopu lub dowiezionego. Materiat na obsypke nie moze byé¢ zmrozony, ani zawierac ostrych
kamieni lub innego tamanego materiatu. Obsypke nalezy wykonywaé warstwami, réwnolegle po
obu stronach rur, kazda warstwe zageszczajac. Zasypke' nalezy wykonywaé az do uzyskania
gornego poziomu strefy ochronnej, tj. warstwy o gruboéci po zageszczeniu co najmniej 30 cm
ponad wierzch rury. Zabrania sie zasypywania rurociggéw poprzez bezposrednie spuszczanie
gruntu. Préby szczelnoéci nalezy wykonywaé zgodnie z normg PN-92/B-10735. Na zalamaniach
nalezy wykona¢ bloki oporowe z betonu Zwirowego B-15, zgodnie z norma PN-88/B-06250.
Przed rozpoczeciem robdét montaZowych zaleca sie zapozna¢ z instrukciami montazowymi
producenta rur, ksztaitek i armatury. W trakcie wykonywania robét ziemnych nalezy
zachowaé szczegélng ostroznos$¢ ze wzgledu na fakt, ze prace wykonywane beda na
terenie czynnej oczyszczalni Sciekéw, Wszelkie mozliwe kolizje i zblizenia rurociagéw
nalezy zlokalizowaé poprzez wykonanie recznych wykopow kontrolnych. Rurociggi
technologiczne montowane w obrebie obiektéw nalezy instalowaé zgodnie z niniejszym
projektem oraz z wykorzystaniem typowych podpar¢ i uchwytéw budowlanych wykonanych ze
stali nierdzewnej. Wykonane z polietylenu instalacje podziemne powinny by¢ zakoriczone
tulejami kolnierzowymi, umozliwiajacymi polaczenie z rurociggami ze stali kwasoodpornej,
usytuowanymi wewnatrz obiektéw i wychodzacymi poza $ciany lub z kolnierzowa armaturg i




tacznikami  kolnierzowo- rurowymi. Polaczenia koinierzowe nalezy wykonywaé w
wykorzystaniem kolnierzy i $rub ze stali kwasoodpornej, gat. 0H18N9, uszczelki z EPDM. Nowe
otwory na przewody technologiczne w obiektach istniejacych nalezy wykona¢ w technologii
otworéw wierconych, uszczelnianych ancuchami uszczelniajgcymi (wykonanie odporne na
korozje, elastomer - EPDM, plyta oporowa - poliamid, elementy metalowe - stal nierdzewna
(OH18N9T). W obiektach projektowanych nalezy stosowat wraz laiicuchami uszczelniajgcymi
tuleje oslonowe z rur ze stali kwasoodpornej grub. 3 mm, z pierécieniem uszczelniajacym
przyspawanym w polowie dlugoéci tulei do zewnetrznej $cianki tulei (wysoko$¢ pierscienia 10
cm). Srednica tulei ochronnej (otworu wierconego) oraz typ laficucha powinny by¢ dobrane
zgodnie z zasadami podanymi przez producenta uszczelnien tafcuchowych. Na rurociggach
poprowadzonych na zewnetrz obiektéw powyzej poziomu terenu i 1,0 pod terenem (0,5 m w
przypadku rurociagéw powietrznych odprowadzajacych powietrze do filtra powietrza) nalezy
zamontowa¢ ostony TERMOIZOLACY]NE (50 mm pianki poliuretanowej w ostonie z blachy k/o).




