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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M-24.03.01.00 Lozyska stalowe

M-24.03.01 Montaz lozysk stalowych stycznych (stalych)
M-24.03.01 Wykonanie lozysk stalowych z szyny S-60

1.Wstep:_
1.1.Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem i montazem tozysk stalowych w
podczas

~REMONT MOSTU NA RZECE TABOR W M. POSADA GORNA
W CIAGU DROGI GMINNEJ 130512R”
1.2. Zakres stosowania specyfikacji:_

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robot
zwigzanych z wykonaniem 1 montazem tozysk statych mostu i obejmuje:

- zakup 1 transport tozysk na budowe
- montaz tozysk na ciosach tozyskowych podpor
- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych
1.4.0kreslenia podstawowe:
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST "Wymagania ogdlne" pkt 1. 4
1.5.0go6lne wymagania dotyczgce robot:
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét oraz za ich zgodnos¢

z dokumentacja projektowa oraz SST. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST
D-M 00.0.00. "Wymagania og6lne" pkt 1.5.
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2.Material:

Materiat stanowia lozyska stalowe, wykonane z szyny S-60 oraz blachy mocujace
tozyska (L 460x220x30) wykonane ze stali St3S. Nalezy zakupi¢ lozyska styczne state
(szyne¢ S-60) , o wymiarach i1 konstrukcji zgodnej z rysunkami projektu technicznego
budowy mostu. Lozyska nalezy wykona¢ ze stali speiniajgce wymagania norm
podanych ponizej:

Nazwa wyrobu Norma
Ptyty i grube |PN-H-92120;1983 (PN-83/H-92120)
blachy stalowe
Blachy cienkie i|PN-H-92201;1996,PN-H-92203:1994
tasmy stalowe PN-H-92131:19819pn-81/H-92131

2.1. Lozyska:
Szyny S-60 1 blachy mocujace powinny spetnia¢ nastgpujace warunki:

- tworzaca powierzchni walcowej gtowki szyny co najmniej na calym obszarze styku
nie powinna wskazywa¢ wigkszych odchylen niz 0.1 mm

- chropowato$¢ powierzchni stykajacych si¢ powinna odpowiada¢ co najmniej klasie 5
wg PN-58 / M-04251

- powierzchnie boczne ptyt mocujacych szyne powinny by¢ obrobione mechanicznie
(powierzchnie dolne stykajace si¢ z betonem moga nie by¢ obrobione, jezeli
nierownos$ci nie przekraczaja 5 mm)

- powierzchnie kontaktowe powinny by¢ obrobione mechanicznie 1 oszlifowane, przy
czym powierzchnie te winny by¢ pozbawione materialu Sciernego. Obrobka mecha-
chaniczna powinna by¢ wykonywana w kierunku ruchu elementu tozyska.

Lozyska przed montazem by¢ sprawdzone w zakresie tzw. badan. warsztatowych
Sprawdzenie obejmuje:
- sprawdzenie jako$ci materialu - w oparciu 0 atesty (dotyczy szyny S-60)
- ogledziny zewngtrzne poszczegdlnych czesci tozysk
- sprawdzenie wymiarow 1 ksztattu poszczegdlnych czesci tozysk przy uzyciu przyrza-
dow pomiarowych (stalowa miarka, cyrkiel, promieniomierz itp)
- sprawdzenie prawidtowos$ci dopasowania poszczegdlnych czesci.
Elementy  drugorzedne tozysk, jak ostony, podkiadki prety montazowe mozna
wykonywac¢ ze stali bez obowigzku jej odbioru jako$ciowego.

2.2. Farby cynkowe zabezpieczenia antykorozyjnego:

Farby cynkowe zabezpieczenia antykorozyjnego tozysk winny spelnia¢ wymagania
podane w SST 23.05.01.00 pkt. 5.4.

3.Sprzet:
Sprzet drobny, do uzgodnienia i zatwierdzenia u Inzyniera.

4. Transport:
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Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych. Podczas transportu lozyska winny by¢ czyste oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem mechanicznym, nadmierng temperatura, opadami,
zanieczyszczeniami i innymi szkodliwymi czynnikami.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M 00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt 4

5.Wykonanie robét:
5.1. Wymagania ogoélne:

Konstrukcje tozysk nalezy wykona¢ na warsztacie i przywiez¢ na budoweg. Montaz tozysk
wykona¢ zgodnie z projektem. Wszelkie zmiany 1 odstgpstwa od projektu nalezy uzgodnié z
projektantem oraz Inzynierem.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt
5.

5.2. Wykonanie lozyska:
5.2.1. Obrobka powierzchni:

Powierzchnie kontaktowe (metal — metal) w ‘lozyskach powinny by¢ obrobione
mechanicznie 1 dokladnie oszlifowane o stopniu precyzji okreSlonej w projekcie
(pojedyncza lub podwdjna precyzja). Obrobke mechaniczng nalezy wykonaé¢ dopiero po
zakonczeniu robot spawalniczych. Obrobka mechaniczna powierzchni kontaktujacych sie
z walkami oraz powierzchni §$lizgowych w lozyskach stycznych powinna by¢
wykonana w kierunku ruchu elementu tozyska.

Przy obrobce nalezy zwroci¢ uwage na usuniecie z oszlifowanej powierzchni
materialu  $ciernego. Powierzchnia winna by¢ oczyszczona rozpuszczalnikiem i
zabezpieczona od zanieczyszczen oraz uszkodzen mechanicznych. Dopuszcza sig
pozostawienie bez obrobki powierzchni elementéw, kontaktujacych sie bezposrednio z
betonem cioséw, o ile ich nierownosci nie przekraczajg 3 mm.

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne i konserwacja:

Powierzchnie niedostgpne po wbudowaniu tozysk, z wyjatkiem powierzchni
slizgowych, powinny by¢ zabezpieczone na odleglo$§¢ przynajmniej 20 mm od krawedzi.
Powierzchnie toczne i $lizgowe watkéw i plyt powinny by¢ pokryte smarem. Zaleca si¢
zastosowanie smaru grafitowego naturalnego w proszku, dajacym po wyzarzeniu popidt w
iloSci nie wigkszej niz 10%(m/m). Dopuszcza si¢ tez, za zgoda InZyniera smary
silikonowe, nadajace si¢ na elementy slizgowe tozysk.
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Powloki malarskie elementéw stalowych nalezy wykonaé poprzez nalozenie warstw
podktadowych i nawierzchniowych, zgodnie z SST 23.05.01.87 pkt. 5 oraz zgodnie z
normg PN-ISO —8501-1, PN-H-97051, PN-H-97052, PN-H-97053.

Nie dopuszcza si¢ uszkodzenia powierzchni zabezpieczenia antykorozyjnego, a
powierzchnie §lizgowe winny by¢ dodatkowo zabezpieczone przed zanieczyszczeniem.
Za niedociagnigcia i uszkodzenia odpowiada materialnie Wykonawca robot.

Przewiduje si¢, ze ‘tozyska podlegaly beda jedynie uzupelnieniu zabezpieczenia
antykorozyjnego — warstwy nawierzchniowe. Elementy te nalezy wiec oczysci¢ z brudu i
prochu oraz odtlusci¢ przed nalozeniem ostatnich powlok malarskich.

W przypadku wykonywania powlok malarskich na budowie nalezy dokonaé
oczyszczenia elementow stalowych. W tym przypadku oczyszczenie powierzchni
elementow stalowych nalezy wykonaé poprzez piaskowanie lub hydropiaskowanie do
stopnia  czystoSci  okreSlonego  powyzej, zgodnie z warunkami podanymi w
nastgpujacych normach: PN-ISO —8501-1, PN-H-97051, PN-H-97052.

Piaskowanie nalezy wykonywa¢ do momentu uzyskania czystej, metalicznej
powierzchni typu Sa 2.5. Powierzchnia ta winna by¢ zgodna z powierzchnia wzorcowas,
wolna od olejow, thuszczy, smaréw, rdzy nalotowej, posiadajaca chropowato$¢ okreslong
w normach j.w.

Oczyszczenie powierzchni wykonuje si¢ poprzez piaskowanie. W trakcie prac nalezy
zwroci¢ szczegdlng uwage na zastosowanie wilasciwych ekranow, oslaniajacych ludzi i
pojazdy oraz konstrukcje stalowa przed wyrzucanym pod ci$nieniem materiatem.

W trakcie prac stosowa¢ odnos$ne przepisy bhp oraz przepisy o ochronie srodowiska.
Za ich naruszenie odpowiada Wykonawca robdt, a Inzynier budowy ma prawo do
zatrzymania robot jesli uzna, ze nie sg one przestrzegane.

Pelny zakres zabezpieczenia antykorozyjnego tozysk, po oczyszczeniu elementow
tozysk  stalowych  obejmuje  wykonanie  warstw  podktadowych  oraz warstw
nawierzchniowych.

Warstwy podkladowe nalezy wykona¢ przy uzyciu farby podkladowej, cynkowe;,
posiadajacej aprobate IBDiM i akceptacje Inzyniera, nakladajac ja pedzlem o krotkim
wlosiu lub metoda natrysku. Malowanie wykona¢ 2-krotnie, unikajac powtdrnych
pociagnie¢ lub powtdrnego natrysku. Grubo$¢ kazdej z warstw nie moze by¢ mniejsza
niz 75 pum, alaczna grubo$¢ warstwy podktadowej 150 pum.

Jako miedzywarstwe -trzecia powloka podkladowa, zastosowaé farbe podkladowsa
migdzywarstwowa, ktérag wykona¢ o grubosci 75 pm.

Po odbiorze warstw podktadowych wykona¢ 2 warstwy nawierzchniowe wewnetrzng 1
zewnetrzng. Warstwy te wykona¢ farbg cynkowa, przy uzyciu sprzgtu j.w. Grubosé
kazdej z warstw nie moze by¢ mniejsza niz 100 um, a taczna grubos¢ warstwy
nawierzchniowej wewnetrznej 200 pm. Laczna grubo$§¢ wszystkich warstw winna
wynosi¢ 425 um.
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Lozyska, posiadajace powloki malarskie, wykonane w czesci na wytwérni (warstwy
podktadowe oraz jedna warstwa nawierzchniowa) podlegaja uzupetlieniu zabezpieczenia
antykorozyjnego do pelnego zakresu (ostatnia warstwa nawierzchniowa) na placu budowy,
po uprzednim oczyszczeniu powierzchni z zanieczyszczen.

Natomiast lokalne uszkodzenia powlok ochronnych podlegaja  odtworzeniu
zabezpieczenia antykorozyjnego, po uprzednim oczyszczeniu powierzchni uszkodzonych
do stopnia czysto$ci Sa 2.5. Powyzsze roboty Wykonawca wykonuje wilasnym staraniem
1 na wilasny koszt.

Kolorystyke warstw nawierzchniowych przyja¢ zgodnie z Zyczeniem Inwestora.
5.3. Ustawienie oraz koncowy montaz i nastawianie lozysk:
5.3.1. Wymogi ogdlne:

Przed montazem tozysk na podporach mostu nalezy w sposob trwaly o§ mostu, oraz
osie lozysk 1 dzwigarow gtownych. Z uwzglednieniem tolerancji podanych w pkt. 5.4.

Po koncowej kontroli i akceptacji réznych czesci wykonanych tozysk powinny by¢
one zmontowane i zaci$ni¢te. Wszelkie zanieczyszczenia na powierzchniach §lizgowych
lub innych powierzchniach kontaktowych winny by¢ usunigte

Przed przystgpieniem do wbudowania lozysk nalezy przygotowa¢ program montazu
zawierajacy:

- harmonogram wbudowania lozysk, z uwzglednieniem robot zwigzanych z
przygotowaniem tozysk i ciosow podtozyskowych

- projekt organizacji montazu lozysk =zawierajacy informacje o wymaganej
obstudze technicznej 1 jej odpowiedzialno$ci, systemie kontroli jakosci,
niezbednych urzadzeniach montazowych 1 zapotrzebowaniu materialowym

Lozyska dostarczone z wytworni nie moga byc¢ rozkladane, chyba, ze zachodzg istotne
okoliczno$ci wymagajace ich demontazu oraz Wykonawca posiada zgod¢ Inzyniera na
te czynnos¢.

Do tymczasowego podparcia tozysk nalezy uzy¢ klinow stalowych lub poduszek
gumowych. Po ustawieniu lozyska, tymczasowe zaciski montazowe powinny by¢
poluzowane lub usunigte.

Po wbudowaniu lozyska winny by¢ poddane regulacji, a na koniec skontrolowane po
ich wlaczeniu do do wspoélpracy z konstrukcja przesta.
5.3.2. Lozyska stale, styczne:

Montaz tozysk stalych wykonuje si¢ na podporze mostu, bezposrednio na ciosach

tozyskowych.
5.4. Dopuszczalne odchylki:



6 M- 24.03.01.00 Ltozyska stalowe

5.4.1. Warunki ogolne:

Tolerancje 1 odchytki plaskosci krzywizn, powierzchni, rownoleglosci prostopadtosci i
potozenia powinny speilnia¢ wymagania norm —
- PN-H-01566
- PN-M-02046
- PN-M-02102
- PN-M-02105
- PN-M-04251
- PN-M-04254

5.4.2. Tolerancje wymiaréw nominalnych elementow:

Sprawdza si¢ odchylki od nominalnych wymiaréw elementéw. Dotyczy to
nastepujacych rodzajow wymiarow:

- wymiary liniowe

- prosto$¢ elementow

- skrecenie przekrojow

- odchylki swobodne ksztattu przekroju

- odchylki ksztattu przekroju w obrebie stykow

Powyzsze tolerancje nie dotyczag -elementow, wykonywanych o pojedynczej lub
podwdjnej precyzji.

a) wymiary liniowe:

Wymiary liniowe konstrukcji fozysk powinny spetniaé tolerancje podane w tabeli
podanej ponizej. Tabela podaje dwa rodzaje wymiarow:
- wymiary przylaczeniowe: wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiarow,
podlegajace  pasowaniu, warunkujgce prawidlowy montaz oraz normalne
funkcjonowanie konstrukcji

- wymiary swobodne: pozostale wymiary liniowe, ktérych doktadno$¢ nie ma
konstrukcyjnego (pasowanego) znaczenia

Wymiar nominalny (projektowany) Dopuszczalne odchytki wymiaru
[mm] (&) [mm]

ponad do wymiar przytaczeniowy wymiar swobodny

500 1000 0,5 1,5

1000 2000

2000 4000 Nie dotyczy lozysk

4000 8000

8000 16000
16000 32000
32000

b) Prosto$¢ elementow:
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Tolerancje prostos$ci elementow tozysk wynosza +2 mm.

¢) Skrecenie przekroju:

Skrecenie przekroju mierzy si¢ wzajemnym przesuni¢ciem odpowiadajacych sobie
punktéw przekrojéw. Dopuszczalna odchytka wynosi 0,5 mm

d) Odchylki swobodne ksztaltu przekroju:

Dopuszczalne odchytki przekrojow elementow nie moga nie moga przekroczy¢
warto$ci dopuszczalnych podanych w tabeli Nr 3, normy PN — 89/S-10050.
5.4.3. Tolerancje i odchylki wymiaréw zewne¢trznych lozysk:
a) wymagania ogolne:
Wymiary zewngtrzne kompletnych tozysk nie moga odbiega¢ od projektowanych o
wiecej niz:

- wymiary w planie: +3 mm

- wysokos¢: +3mm

b) Rownoleglos¢ plaszczyzn zewnetrznych:

Dopuszcza si¢ zmiany grubosci miedzy dwoma sgsiednimi narozami lozyska, nie
przekraczajace 0,2% odleglosci miedzy nimi i nie wigcej niz 1 mm.

5.4.4. Dopasowanie:

Tolerancje dotycza przeswitow 1 nalezy je traktowaé¢ jako rdznice pomigdzy
wymiarami elementu, a otworem, w ktorym jest on pasowany, przy czym rdznica ta musi
by¢ dodatnia. Wielko$¢ tolerancji podano w pkt. 5.2.2.

5.4.5. Chropowatos$¢ powierzchni:

Powierzchnie elementdow tozysk winny by¢ obrobione tak, aby wyrdznik
chropowatosci Rz, zdefiniowanej w PN-M-04251 i PN-M-04254 nie przekroczyt wartosci
25 um. Nie dotyczy to powierzchni obrabianej z pojedyncza lub podwojna precyzja

5.4.7. Prostoliniowo$¢ ustawienia lozysk:

Przesuniecia lozysk wzgledem osi podparcia catego mostu nie powinny przekroczy¢
wartosci podanych na rysunku ponizej:
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6.Kontrola robét:
Ogo6lne zasady podano w SST D-M 00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 6

Sprawdzenie robodt polega na sprawdzeniu ( zgodnie z pkt. 2 1 5) konstrukcji tozysk
dostarczonych na budowe, prawidlowosci ich montazu oraz wlasciwego wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego. Dodatkowo po ustawieniu konstrukcji stalowej na
tozyskach, nalezy dokona¢ kontroli spawow laczacych lozyska z pasami dolnymi belek
stalowych oraz sprawdzi¢ prawidlowo$¢ zamocowania ptyt dolnych w trzpieniach
kotwigcych tozyska w ciosach tozyskowych filara mostu.

Przed wbudowaniem tozyska jego stan jest kontrolowany i opisany, ze zwroceniem
szczegoOlne] uwagi na:

- widoczne uszkodzenia, zwlaszcza powtloki antykorozyjnej, z podaniem rodzaju,
zakresu kazdego zauwazonego uszkodzenia

- czystos¢ powierzchni zewnetrznych

- zgodno$¢ z rysunkami

- oznakowanie na gornej powierzchni lozyska 1 na tabliczce znamionowej
oznaczenia kierunkéw ,x”1,y”

- mozliwos¢ regulacji ustawienia

7.0bmiar robot:

Jednostkg obmiarowa zwigzang z robotami niniejszej SST jest 1 szt. zamontowanego
tozyska lub 1 szt zamontowanej kotwy lozyska. Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie,
w obecno$ci Inzyniera. 1 wymaga jego akceptacji. Ogolne zasady obmiaru robot podano w
SST D-M 00.00.00."Wymagania og6lne" pkt 7
8.0dbior robot:

Odbioru robdt objetych niniejszg SST dokonuje Inzynier na placu budowy.

Odbidr robdt polega na sprawdzeniu prawidtowosci wykonanych robdt, zgodnie z pkt
2 =6 i obejmuje:

- sprawdzenie konstrukcji tozysk dostarczonych na budowe
- sprawdzenie montazu tozysk na budowie
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Przed montazem robot Wykonawca zobowigzany jest do przedtozenia Inzynierowi atestow
materialow zastosowanych do wykonania przedmiotowych tozysk.

Za 7l3 jako$¢ wykonanego tozyska oraz nieprawidlowy transport, przechowywanie i
montazu odpowiada Wykonawca.

Ogolne zasady odbioru robot podane sg w SST D-M 00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt
8. Odbior powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na
wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9.Podstawa platnosci:
Ogodlne zasady ptatnosci podano w SST D-M 00.00.00. "Wymagania og6élne" pkt 9.

Cena jednostkowa obmiaru za 1 szt. fozyska obejmuje dla kosztow tozysk:

- wykonanie tozyska
- wykonanie blach mocujacych
- wykonanie kotew stalowych

- montaz i regulacja tozyska na podporze mostu

Cena jednostkowa obmiaru za 1 szt. fozyska obejmuje dla montazu tozysk:

- wytrasowanie i wykonanie otword6w w korpusie podpory
- wykonanie podlewki pod tozyska

- montaz tozysk z blachami i oraz kotew

- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych

10. Przepisy zwiazane:

1. BN-66 / 8935-01 ,,.Drogi samochodowe, tozyska mostowe-warunki techniczne
wykonania 1 badania odbiorcze”
2. PN-89/S-10050 ,,Obiekty mostowe, konstrukcje stalowe-wymagania i badania”
3. PN-82/S-10052 ,,0Obiekty mostowe, konstrukcje stalowe - projektowanie”
4. PN-S — 10060 ,,0Obiekty mostowe. Lozyska. Wymagania i badania”
5. PN-M-69772 ,,Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlaczy spawanych na podstawie
radiogramow”



