Nawierzchnia boiska — trawa hybrydowa:

Darn hybrydowa — z wypelnieniem wykonanym zgodnie z norma DIN
18035-4, lub wg wytycznych USGA (wysokos¢ catkowita 45 — 50 mm),
warstwa wegetacyjna — warstwa nosna: wykonana zgodnie z normg DIN
18035-4, lub wg wytycznych USGA przy zachowaniu minimalne;
przesigkliwosci na poziomie nie mniejszym niz 100-120 mm/h, grubosé
po zageszczeniu 10— 11 cm.

warstwa odsgczajgca: z piasku plukanego, grubosé po zageszczeniu min
35 cm — w zalezno$ci od wybranego nasypu (piasek ptukany 0-2mm).
zageszczony do wartosci 0,97 grunt rodzimy

Mata wzmacniajgca:

mata tkana (tkanie to metoda produkcji polegajaca na jednoczesnym
przeplataniu watku, osnowy oraz zdzbel runa w tym samym czasie. na tej
samej maszynie). Nie dopuszcza si¢ stosowania maty tuftingowe;j.

mata wykonana w catosci z widkien nie podlegajgcych biodegradaciji,
zapewniajgca wieloletnig stabilno$¢ wzmacnianej nawierzchni

wysokos¢ catkowita : 45 - 50 mm,

gestos¢ wiokna runa: min. 45.000 /m*

gestodé peczkow : min. 7.500 /m?,

grubo$¢ wiokien runa: min. 240 pm,

cigzar catkowity: min. 1 100 gr/m?,

masa podktadu: min. 400 g/m’,

rodzaj wiokna runa: 100% polietylen monofilamentowy

nie dopuszcza si¢ maty podklejanej lateksem butadienowo-styrenowym

Wypelnienie:

substrat wykonany zgodnie z normg DIN 18035-4 lub wytycznymi USGA

Wykonawca winien posiadaé autoryzacje producenta maty, z okresleniem
przeznaczenia (nazwa inwestycji) w oryginale, wraz z kartg techniczng maty
wzmacniajgcej, raport z badan niezaleznego laboratorium potwierdzajgcy
metode produkcji i parametry maty wzmacniajgcej i probke oferowanego
produktu. Produkt musi posiada¢ atest PZH.

Dokumenty wymagane do oferty w celu potwierdzenia zgodnosci cech
funkcjonalnych oraz technologii maty wzmacniajacejnalezy zlozy¢ razem z
ofertg:

- Atest PZH lub dokument rownowazny dla maty wzmacniajgcej,

- Raport z badan oferowanej maty wzmacniajgcej, potwierdzajgcy wartosci
minimalne okreslonych cech funkcjonalnych w karcie technicznej oraz
technologie i sktad produktowy.
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