M 23.00.00.00 USTROJE NOSNE

M 23.04.00.00 USTROJE NOSNE Z PREFABRYKOWANYCH
BELEK SPREZONYCH.

M 23.04.02.00 USTROJE NOSNE Z PREFABRYKOWANYCH
BELEK SPREZONYCH TYPU , KUJAN”.

M 23.04.02.11 MONTAZ  BELEK  PREFABRYKOWANYCH
SPREZO-NYCH, PRZESLA O ROZPIETOSCI DO 15
M - NAD LADEM.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt, zwigzanych z montazem prefabrykowanych belek
strunobetonowych podczas

»Remont mostu w ciggu drogi ul. Spacerowa nr dz. ewid. 708/8, 708/34 (obreb Deszno)
w miejscowosci Rymanow Zdréj w km 0+085"

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z montazem prefabrykowanych belek nosnych i obejmuja:

a) zakup belek strunobetonowych typu KUJAN NG 15 /890/ dt 15 m i wys 65cm,
szeroko$¢ potki dolnej 89 cm wg . rys. (Skos obiektu 73,04 st)

b) transport i roztadunek belek typu KUJAN;

C) przygotowanie podparcia montazowego na podporze(wg projektu technologicznego
opracowanego przez Wykonawce ),

d) ustawienie prefabrykowanych, spr¢zonych belek typu KUJAN ,

14. OKkreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt.1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa oraz SST. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-
M-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt.1.5.

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania montazu dzwigarow wedlug zasad niniejszej SST sg :



- prefabrykowane belki sprezone typu KUJAN;
- podlewki z mieszanki niskoskurczowej;
- rusztowanie dla podparcia belek.

3.  SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
ogolne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét.

Do wykonania robo6t zwigzanych z transportem i montazem prefabrykowanych belek
sprezonych Wykonawca powinien dysponowaé nastgpujacym, sprawnym technicznie,
sprzetem .

- dzwig o udzwigu do 30 ton wraz z kompletem zawiest,
- samochdd do dtuzyc.

Wykonawca konstrukeji w programie montazu zobowigzany jest do przedstawienia
Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Inzynier jest uprawniony do
sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki ci$nieniowe posiadaja wazne $wiadectwa
wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé si¢ w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M 00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 4.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten
sposob aby mogly by¢ transportowane 1 roztadowywane bez powstania nadmiernych
naprezen, deformacji lub uszkodzen. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji
pionowej 1 ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu
konstrukcji. Sposéb mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwos$¢ przemieszczania,
przewrocenia lub zsunigcia si¢ ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢
zaladowane w ten sposob, aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych
przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056. Przy transporcie drogowym w wypadku
przekroczenia ktoregokolwiek z wymiardw skrajni lub dopuszczalnych cigzaréw pojazdow
nalezy uzyska¢ zgode GDDKIA i Zarzadéw Drogowych w miastach prezydenckich, przez
ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwoj przewozacy czesci ponad wymiarowej
konstrukcji powinien by¢ oznakowany 1 poprzedzony przez oznakowany samochod
pilotujacy.

Prefabrykaty muszg by¢ rozmieszczone réwnomiernie na skrzyni tadunkowej,
zabezpieczone przed przesuwaniem si¢, uderzeniem i wywroceniem. Prefabrykaty ukladaé
rzg¢dami na podktadach drewnianych o szerokosci min. 5 cm, dtugosci wigkszej o min. 10 cm
od szerokosci elementu. Powinny by¢ one dostarczone na plac budowy w sposob
zorganizowany, zapewniajacy ich terminowa dostawe¢ do zurawi montujacych.



Podnoszenie prefabrykatéw moze odbywac si¢ jedynie za haki montazowe lub w inny
sposOb przewidziany przez producenta elementu. Kat miedzy ling zawiesia a prefabrykatem
nie moze by¢ mniejszy niz 35°.

4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg
kompletne i odpowiadaja zatozonej w projekcie technicznym geometrii.

Jesli usuwanie odchylek 1 uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania
odchylek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé¢ bez obecnosci
przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi Wykonawca montazu konstrukcji, a do ich
wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych.
Po zakonczeniu prac Inzynier dokonuje odbioru prac. Jesli po prostowaniu (usuwaniu
odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego cze$¢) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”,
pkt. 5. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zaakceptowania projekt technologiczny
montazu przgset z belek prefabrykowanych typu KUJAN 1 harmonogram robodt
uwzgledniajacy warunki w jakich beda wykonywane roboty montazowe.

Montaz powinien odbywac si¢ wg projektu 1 powinien by¢ zgodny z wymaganiami
PN-72/B-06270.

5.2. Montaz konstrukcji na miejscu budowy

5.2.1. Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego
konstrukcji. Konstrukcje na placu budowy nalezy uklada¢ zgodnie z projektem technologii
montazu uwzgledniajac kolejno$¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze
bezposrednio kontaktowac si¢ z gruntem lub wodg 1 dlatego nalezy je uktada¢ na podktadach
drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposob uktadania konstrukcji
powinien zapewnic :

1) jej statecznos¢ i nieodksztatcalnose;

2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych;

3) dobra widocznos¢ oznakowania elementow sktadowych;

4) zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

5) dzwigary i1 belki powinny by¢ sktadane w pozycji pionowej (takiej jak w
konstrukcjach) podparte w weztach.

5.2.2. Przemieszczanie elementéw konstrukeji do ostatecznego ich polozenia

Elementy skladowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca
wbudowania w sposOb gwarantujacy jej nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy
pomocy dzwigdw musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem
zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkod na drodze
transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

Na podporach mostu nalezy wyznaczy¢ w sposob trwaly o§ mostu, osie dzwigarow
glownych 1 osie tozysk. Osie tozysk nalezy wyznacza¢ dla temperatury to = 100C w
odlegtosciach od osi $rodka tozysk stalych odpowiadajacych doktadnie rozpigtosciom



teoretycznym przeset wg projektu technicznego. Przesunigcia tozysk wzgledem osi podparcia
catego mostu nie powinny przekracza¢ 2 mm (wzdluz osi mostu).

Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czasie transportu wewngtrznego musza
by¢ ocenione przez Inzyniera i w razie konieczno$ci element musi by¢ zastgpiony nowym na
koszt wykonawcy robdt montazowych.

5.2.3. Osadzenie przesel na podporach

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inzynier musi dokonaé
ostatecznego odbioru podlewki wykonanej z mieszanki niskoskurczowej, celem zapewnienia
doktadnego przylegania kazdej belki do podtoza.

W czasie osadzania przesta gtowne elementy musza zachowywaé swoje plaszczyzny.

Doktadno$¢ montazu powinna wynosic :
+/- 1,0 cm — dla przesunigcia elementu w pionie;
+/- 1,0 cm — dla przesunigcia poziomego w kierunku poprzecznym do osi mostu;
+/- 1,0 cm — dla przesunigcia poziomego w kierunku podtuznym do osi mostu;
+/- 1,0 cm — dla roznicy strzatek krzywizny sasiednich dzwigarow.

Konstrukcja przesta po zmontowaniu 1 poszczegdlne prefabrykaty powinny
odpowiada¢ warunkom podanym w PN-77/B-10040. Dopuszczalne odchytki wymiarow
prefabrykatow wynosza:

+ 6 mm — dla wysokos$ci dzwigara;
+/- 4 mm — dla szerokosci dzwigara;
+/- 10 mm — dla dtugosci dzwigara.

5.2.4. BHP i ochrona S§rodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych 1 lokalnych przepisow o
BHP 1 ochronie $rodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania
czynnosci, ktoérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
ogoblne” pkt. 6.

6.2. Sprawdzenie jakosci robét

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie
robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”,
pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 element wbudowanej konstrukcji. Obmiar powinien by¢
wykonany na budowie w obecnos$ci przedstawiciela Inwestora i wymaga jego akceptacji.
Dodatkowe roboty wykonane przez Wykonawce bez pisemnego upowaznienia Inwestora nie
moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.



8.
8.1.

pkt.

ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”,

8. Odbioér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie

ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca
wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inwestorem.

8.2.

Odbidr koncowy konstrukeji przesel

Odbiorowi podlegaja :

przygotowanie powierzchni podpory do montazu prefabrykatu;

poprawnos¢ prefabrykatu przygotowanego do montazu;

zmontowanie prefabrykatéw zgodnie z pkt 5, niniejszej SST.

Koncowy odbidr konstrukeji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu

(ukonczone majg by¢ roboty zwigzane z pomostem, izolacja, nawierzchnia, dojazdami itp.), w
polaczeniu z probnym obcigzeniem. Wszystkie obiekty mostowe musza by¢ odbierane
komisyjnie z zachowaniem warunkow okreslonych w pkt. 2.8. PN-89/S-10050.

9.
9.1.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00.

»Wymagania ogolne”, pkt. 9.

9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

przygotowanie robot;

prace pomiarowe i przygotowawcze, wytyczenie osi podparcia dzwigarow,

zakup 1 koszty zakupu potrzebnych materiatow,

dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatow,

koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkcji,

transport konstrukcji do miejsca wbudowania;

zakup, dostarczenie i wykonanie podlewki z mieszanki niskoskurczowej;

montowanie poszczegdlnych prefabrykatow z zapewnieniem prawidtowosci
wykonania, uwzgledni¢ wylaczenie i zdjecie lini napowietrznej 110 kV ;
sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentdw, technologii montazu, rysunkéw i
oznakowan elementéw, wykonanie wszystkich wymaganych badan, umozliwienie
przedstawicielowi Inzyniera wykonywanie jego czynnosci,

zaprojektowanie, wykonanie, rozbidrke i usunigcie poza pas drogowy koniecznych
urzadzen pomocniczych, podpar¢ ,rusztowan itp.

usunigcie 1 w razie potrzeby utylizacja odpadow,

zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac

montazowych.

Cena uwzglednia rowniez koszty dojazdy sprzetu montazowego oraz przygotowanie i

uprzatniecie stanowiska pracy, lacznie z ewentualnymi pomostami roboczymi.

10.
10.1.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i zalecenia

[1] PN-78/S-10041 Konstrukcje mostowe z betonu spr¢zonego. Wymagania i badania.



[2] PN-85/S-10030
[3] PN-91/S-10042

[4] BN-66/8935-01

[5] PN-70/K-02056

Obiekty mostowe. Obcigzenia.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Projektowanie.

Drogi kotowe. Lozyska mostowe. Warunki techniczne wykonania i
badania odbiorcze.

Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.



