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Rozdzial - 0
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D - 00.00.00.
WYMAGANIA OGOLNE
1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robdt na zadaniu z
zakresu budownictwa drogowego niewymagajacego pozwolenia na budowe, ktorego inwestorem jest Gmina Rymanow: ¢Remont
nawierzchni placéw na terenie Oczyszczalni Sciekéw w Rymanowie na dz. o nr. ewid. gr. 1698 i 1705°’.

1.2. Zakres stosowania SST
Jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne wspolne dla robdt objetych realizacjg zadania w
p.1.1., wyszczegolnione w nastepujacych ST:

Rozdziat- 0 : ST-D-00. - WYMAGANIA OGOLNE.

Rozdzial-1 :ST-D-04 - FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO.
Rozdzial-2 :ST-D-06 - OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH.
Rozdzial -3 :ST-D-07 - WARSTWA Z BETONU ASFALTOWEGO.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Droga - wydzielony pas mchu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.2. Dziennik budowy - opatrzony pieczgciag Zamawiajacego, zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania wydarzen
zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i
innej korespondencji technicznej pomigdzy Inzynierem - Inspektorem Nadzoru, a Wykonawca.

1.4.3. Ksigga obmiaru - akceptowany przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru wykonywanych robot w formie wyliczen, szkicow ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w
ksiedze obmiaréw wymagaja potwierdzenia przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

1.4.4. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawceg, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.5. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.6. Nawierzchnia - zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych
dogodne warunki dla ruchu.

1.4.7. Niweleta - wysokos$ciowe i geometryczne rozwigzanie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi.

1.4.8. Pobocze - czgs$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢ pojazdow, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa
ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednocze$nie do bocznego oparcia konstrukcji, nawierzchni.

1.4.9. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci przemarzania

1.4.10.0Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do prowadzenia ruchu publicznego na okres
budowy.

1.4.11.Polecenie Inzyniera - Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.12.Pozostate nazwy i okreSlenia sg zgodne z definicjami i okresleniami zawartymi w normie PN-87/S-02201 Drogi
samochodowe, oraz innych zwigzanych normach.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja techniczng, SST i
poleceniami Inzyniera Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspotrzedne punktéw gtéwnych trasy oraz
reperéw, dziennik budowy rob6t oraz dokumentacje wykonawcza.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazywanych mu punktow pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja wykonawcza.
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Dokumentacja techniczna - w zakresie wyszczegdlnionym w dokumentach przetargowych. Jezeli w trakcie wykonywania
robot okaze si¢ koniecznym uzupelnienie dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi
brakujgce rysunki i ST na whasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach w poszczegdlnych dokumentach obowiazuje nastepujaca kolejnosé¢ ich waznosci:
1) Specyfikacje Techniczne;

2) Dokumentacja Techniczna.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btgdow lub brakow w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomic¢ Inzyniera - Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja techniczng i SST.

Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé
bliska zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli zostata okres$lona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci, to roboty powinny
by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy tych materialow lub elementow budowli nie znajdowaty si¢ w przewazajgcej mierze w
poblizu warto$ci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacja techniczna lub SST, ale osiagnieta
zostanie mozliwa do zaakceptowania jako$¢ elementu budowli, to Inzynier - Inspektor Nadzoru moze zaakceptowaé takie roboty i
zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potracenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami
szczegOtowymi kontraktu i/lub SST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja techniczng lub SST i wplynie to na
pogorszenie jako$ci elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na
koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymania ruchu publicznego na placu budowy, w
sposob okreslony w SST D-00. w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi — Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia uzgodniony
z odpowiednim Zarzgdem Drog i Organem Zarzadzajagcym Ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w czasie
trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postgpu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce
na biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obshugiwal tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: ogrodzenia, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, zapory itp., zatrudni dozorcoéw i podejmie wszelkie
inne $rodki niezb¢dne dla ochrony robdt, bezpieczenstwa pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakow, dla ktorych jest to nieodzowne ze
wzgledow bezpieczenstwa.

Wszelkie znaki, zapory i urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Oznakowanie robdt powinno by¢ zgodne z Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym, stanowiaca
zalacznik nr 1 do rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 12 listopada 1992 roku w sprawie zarzadzania
ruchem na drogach (Dz. U. nr 97 poz. 485 z p6zn. zm.).

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w cene kontraktowa.

1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robdt

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony Srodowiska
naturalnego. W okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakoniczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca bedzie
podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisé6w i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na
placu i wokoét placu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wilasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan Wykonawca zapewni spetlnienie nastepujacych warunkow:
— Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe zostang tak wybrane, aby nie powodowac zniszczen

w $rodowisku naturalnym.

— Plac budowy i wykopy beda utrzymywane bez wody stojace;j.
— Zostang podjete odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdéw wodnych pytami, paliwami, olejami,

materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okres§lonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony
srodowiska, obcigzaja Wykonawce.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych raz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne bgda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem 0séb

trzecich.
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Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot powinny mie¢ $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty
pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego
odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji
panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacja, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie §rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.7. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci publicznej i prywatne;j.

Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem Kkoniecznych dziatan ze strony
Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie whasno$ci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub
odtworzy uszkodzong wlasno$¢. Stan naprawionej wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochrong urzadzen uzbrojenia terenu takich jak: przewody, rurociagi, kable
teletechniczne itp. oraz uzyska u odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajacego odnos$nie doktadnego potozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy.

O zamiarze przystapienia do robot w poblizu tych urzadzef, badz ich przetozenia, Wykonawca powinien zawiadomié
wiascicieli urzadzen i Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowiazany w okresie trwania kontraktu do wilasciwego oznaczenia i zabezpieczenia przed
uszkodzeniem tych urzadzen.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera -
Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspdtpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu
wskazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdow podczas transportu materiatlow i
sprzetu po drogach publicznych poza granicami placu budowy

Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od odpowiednich wiadz na uzycie pojazdow o ponadnormatywnych
obcigzeniach osi i w sposéb ciaggly bedzie powiadamiat Inzyniera -Inspektora Nadzoru o fakcie uzycia takich pojazdow. Uzyskanie
zezwolenia nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za uszkodzenia drég, ktore moga by¢ spowodowane ruchem tych
pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywac pojazdéow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych i wykonywanych
warstwach nawierzchni w obrebie placu budowy.

Wykonawca begdzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie
zobowiagzany do naprawy uszkodzonych elementow na wiasny koszt, zgodnie z poleceniami Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i
sa uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za ochron¢ robot, materialéw i urzadzen uzywanych do robdt od daty rozpoczecia do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru robdt. Utrzymanie powinno by¢ prowadzane w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie robot, to na polecenie Inzyniera - Inspektora Nadzoru
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialow
Zrodta uzyskania wszystkich materialow powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczgciem
rob6t. Nie pozniej niz 14 dni przed zaplanowanym uzyciem materiatéw Wykonawca dostarczy Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru
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szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodlta wytwarzania i1 wbudowania, wymagane $wiadectwa badan
laboratoryjnych i reprezentatywne probki materialow do zatwierdzenia.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ na biezaco badania w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposdb ciagly spetnialy wymagania ST.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie materialow z
jakichkolwiek zrodet miejscowych, wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢
Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilo$ciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek
zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty zwiazane z pozyskaniem materiatéw i dostarczeniem ich do robot.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym obszarze i
dokumentacja uzgodniona z odpowiednimi wtadzami administracyjnymi i Nadzorem Zamawiajacego.

2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialdow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodno$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialtow moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wilasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materialtow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni powinny byé zachowane
nastepujace warunki:
a) Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie mial zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcey oraz producenta materialow w czasie
prowadzenia inspekcji,
b) Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny wstep, w dowolnym czasie, do tych cze$ci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja
materialow przeznaczonych do realizacji robot.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy, badZz ztozone w
miejscu wskazanym przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru. Jesli Inzynier - Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie
materialow do innych robdt niz te dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych materialdw zostanie przewartosciowany przez
Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyj¢ciem i niezaplaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy zachowaly swoja jako$¢ i przydatno$é do robdt oraz
zgodnos$¢ z wymaganiami ST i byty dostgpne do kontroli przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatdw beda po zakonczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu, w Sposob zaakceptowany przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem
typoéw 1 ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera -Inspektora
Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera -
Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniami Inzyniera - Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym kontraktem.

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru kopii dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, w przypadku gdy wymagaja tego przepisy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania warunkow kontraktu, zostang przez
Inzyniera - Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$é
wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniami Inzyniera - Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
kontraktu na polecenie Inzyniera -Inspektora Nadzoru beda usunigte z placu budowy.

Wykonawca bgdzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materialow i
wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robét oraz
poleceniami Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
robot zgodnie z wymiarami i rzegdnymi okre§lonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera -
Inspektora Nadzoru.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie podejmowaé decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakos$cia robot, a ponadto
we wszystkich sprawach zwigzanych z interpretacja dokumentacji projektowej i ST oraz dotyczacych akceptacji wypehienia
warunkow kontraktu przez Wykonawce.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie podejmowaé decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny.

Decyzje Inzyniera - Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robdt beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Inzynier - Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowg lub na niej produkowanych, wiaczajac przygotowanie i produkcje¢ materiatow. Inzynier - Inspektor
Nadzoru powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materialy i roboty, ktore nie spelniaja wymagan
jako$ciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i w ST. Z odrzuconymi materiatami nalezy postepowac jak w p. 2.4.

5.2. Wady robot spowodowane przez poprzednich Wykonawcéw

Jesli Wykonawca wykonal roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST, a zaistniata wadliwos$¢ tych
robot spowodowana zostata robotami wykonanymi poprzednio przez innych Wykonawcow, to Inzynier - Inspektor Nadzoru zleci
taki sposob postgpowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowa¢ ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe
roboty zlecone przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru na koszt Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie Programu Zapewnienia Jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony
Sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami Inzyniera - Inspektora Nadzoru.
Program Zapewnienia Jako$ci powinien zawierac:
a) cz¢$¢ ogblng opisujaca:
- organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- bhp,
- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegodlnych elementdéw robot,
- system (sposob wykonania i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakosciag wykonywanych robét,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktoremu Wykonawca
zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),
- sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujacych, a takze
wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru;
b) czes$¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilosci $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposéb zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,
- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.)
prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementow robot,
- sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci robét

Celem kontroli robdt powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiagna¢ zatozong jako$¢
robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni
system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i
badan materialow oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdw oraz robot z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowa i SST.
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Wykonawca dostarczy Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt
badawczy posiadaja wazna legalizacjg¢, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki moga by¢ pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienistwem wytypowane do badan.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bgdzie miat zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie mogt przeprowadzaé dodatkowe badania w niezaleznym laboratorium (nie zwiazanym
z wykonawstwem robodt) tych materiatlow ktore budza watpliwosci co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterki, a w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera
- Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiar6w lub badan. Wykonawca powiadomi Inzyniera -Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu,
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé¢ Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
nie pdzniej niz w terminie okre§lonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Wiyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedlug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzania, Inzynier - Inspektor Nadzoru uprawniony jest do kontroli, pobierania probek i
badania materialow. Zapewniona mu bgdzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

Inzynier - Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
oceniac¢ zgodno$¢ materiatdw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawcg.

Inzynier — Inspektor Nadzoru w przypadkach budzacych watpliwo$é bedzie mogt pobra¢ probki materiatéw oraz probki z
wykonanej nawierzchni i zleci¢ ich przebadanie w niezaleznym laboratorium (nie zwigzanym z wykonawstwem robot).

W przypadku, gdy wyniki tych badan potwierdza niewiarygodno$¢ raportow Wykonawcy, catkowite koszty tych badan i
pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce i odjete od wartosci kontraktu a wyniki te beda podstawa oceny jakosci
robdt w odbiorach robot ulegajacych zakryciu i ostatecznych.

6.7. Atesty jakos$ci materialow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jako$ci materiatow przez Wykonawce Inzynier- Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich pelng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w SST.

W przypadku materialow, dla ktorych atesty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robot powinna posiadaé
atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi - Inspektorowi
Nadzoru.

Urzadzenia laboratoryjne i sprzet kontrolno - pomiarowy zainstalowany
w wytworniach lub maszynach musza posiada¢ wazng legalizacje wydang przez upowaznione instytucje.

Materialy posiadajgce atesty, a urzadzenia - wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie
stwierdzona niezgodno$¢ ich wiasciwosci z SST to takie materiaty i/lub urzadzenia zostana odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
1. Dziennik budowy

W przypadku zgloszenia zamierzenia budowlanego moze zosta¢ wydany (przez Zamawajacego) jako
wewnetrzny dziennik budowy Zamawiajacego ale nie jest on konieczny z punktu widzenia obowiazujacych
przepisow.

Jesli zostanie wydany; wowczas odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robodt, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatlg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez

przerw.
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Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone
data i podpisem kierownika budowy i Inzyniera - Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:
- date przekazania Wykonawcy placu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji technicznej,
- uzgodnienie przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jako$ci harmonogramow robot,
- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczeg6lnych elementow robot,
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera - Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbior6w robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu,
i ostatecznych odbioréw robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w
zwigzku z warunkami Klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzal,
- wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi - Inspektorowi
Nadzoru do ustosunkowania si¢.

Decyzje Inzyniera - Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera - Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy robot.

2. Ksiega obmiaru
Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdéw robot. Obmiary

wykonanych robot przeprowadza si¢ w jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym i wpisuje do ksiegi obmiaru.
Yy y przep ewW] przyjety y Wy pisuj eg
W przypadku wynagrodzenia ryvczaltowego ksiega obmiaru nie jest konieczna.

3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzeczenia o jako$ci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zalaczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepniane na kazde zyczenie Zamawiajacego.

4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w pkt. 1-3 nastgpujace dokumenty:
— skuteczne zgloszenie zamierzenia budowlanego,
— protokoty przekazania placu budowy,
— umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,
— protokoly odbioru robot,
— protokoly z narad i ustalen,
— ewentualne zgody zarzadcow drog krajowych wojewodzkich, powiatowych i gminnych na wejscie/wlaczenie/zajecie pasa
drogowego,
— korespondencj¢ na budowie.

ol

. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe j odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera - Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i
SST.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera - Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych roboét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
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Wyniki obmiaru b¢da wpisane do ksiggi obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
kosztorysie ofertowym lub SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera -
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujgcych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe musza by¢ przez Wykonawce utrzymywane W dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed odbiorem robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu lub ostatecznym odbiorem
robot, a takze w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar roboét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robot ulegajacych zakryciu przeprowadza
si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub obj¢tosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
ksiggi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksiggi obmiaru, ktorego wzor
zostanie uzgodniony z Inzynierem - Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
— odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
— odbiorowi ostatecznemu,
— odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier - Inspektor Nadzoru. Gotowo$¢ danej czgéci robot do odbioru Wykonawca zglasza
wpisem do dziennika budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera - Inspektora Nadzoru. Odbidr powinien by¢
przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomieniem o tym fakcie Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Ilos¢ i jako$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier - Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg techniczng, SST,
uprzednimi ustaleniami oraz w oparciu o ewentualne badania wiasne.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wezesniejszych ustalen Inzynier - Inspektor Nadzoru
ustala zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje
decyzj¢ dokonania potracen.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inzynier - Inspektor
Nadzoru uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dotyczace danej czesci robot.

8.3. Odbior ostateczny robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego powinna by¢ stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Odbiodr ostateczny robot nastagpi w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inzyniera - Inspektora Nadzoru zakonczenia robot i kompletnosci oraz prawidtowos$ci operatu kolaudacyjnego.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera - Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw,
wynikow i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robo6t z dokumentacja projektowsa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegolnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacja techniczng i SST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.
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8.4. Dokumenty do odbioru ostatecznego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokot odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonaweca jest zobowigzany przygotowacé nastepujace dokumenty:
- dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami (jesli takie wystapity),
- szczegOlowe specyfikacje techniczne,
- uwagi i zalecenia Inzyniera - Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania zalecen,
- recepty i ustalenia technologiczne,
- dzienniki budowy i ksiggi obmiaru (jesli byly wymagane przez Zamawiajacego),
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,
- atesty jako$ciowe wbudowanych materiatow,
- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych do dokumentoéw odbioru, a
wykonywanych zgodnie z PZJ i SST,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez Komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usuni¢ciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne
Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce za cato$¢ kosztorysu ofertowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz. 1623 z pozn. zm.).
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Rozdzial - 1

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

Sprzet do frezowania

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong gighokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rowno$ci oraz pochylen poprzecznych i
podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robdt (naprawy czesci jezdni) Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ frezarki
sterowane mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robdt. Przy lokalnych naprawach szeroko$¢ bebna moze by¢
dostosowana do szerokosci skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajacego
powinna by¢ co najmniej rowna 1200 m. Przy duzych robotach frezarki musza byé wyposazone w przenosnik sfrezowanego
materiatu, podajacy go z jezdni na srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.
Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien przedstawi¢ dane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wlasny koszt.

Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja przetargowa i ST.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowcezas, ze wzgleddw

bezpieczenstwa nalezy spelni¢ nastgpujace warunki:

a) nalezy usuna¢ $cigty materiat i oczys$ci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych pasoéw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika ($cieku) dopuszcza si¢ wigkszy uskok
niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

Uszorstnienie warstwy $cieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawierzchni nowych, ktore charakteryzuja si¢ mata

szorstkoscig spowodowana polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarem asfaltu.

Frezarka powinna $cia¢ okoto 12 mm warstwy $cieralnej tworzac szorstkg makroteksture powierzchni.

Zeby skrawajace na obwodzie bebna frezujacego powinny by¢ tak dobrane, aby zapewnic¢ regularna rzezbe powierzchni po
frezowaniu.

Profilowanie warstwy scieralnej
Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nierdwnosci podtuznych i matych kolein lub innych
deformacji.

Frezowanie warstwy $cieralnej przed uloZzeniem nowej warstwy lub warstw

asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu

odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na giebokos¢ projektowang z
doktadnoscia £ 5 mm.

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych.
Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw
Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1.

Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno.
Lp.  Wlasciwos¢ nawierzchni Minimalna czestotliwos$¢ pomiarow

1 Rownos¢ podtuzna tata 4-metrowa co 20 metréw

2 Roéwnos¢ poprzeczna fata 4-metrowa co 20 metréw

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos¢ frezowania co 50 m

5 Glebokos¢ frezowania na biezaco, wedlug SST

Rownosé nawierzchni
Nierowno$ci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowa nie powinny przekracza¢ 6 mm.
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Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja przetargowa, z tolerancja + 0,5%.

Szerokos¢ frezowania
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w dokumentacji przetargowej z doktadnos$cig =5 cm.

Glebokos¢ frezowania
Glgbokosé frezowania powinna odpowiada¢ giebokosci okreslonej w dokumentacji przetargowej z doktadnosciag =5 mm.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe,

— oznakowanie robot,

— frezowanie,

— transport sfrezowanego materiatu,

— przeprowadzenie pomiar6w Wymaganych w specyfikacji technicznej.
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Rozdzial - 2

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-06

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH NAWIERZCHNI

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg oczyszczenia 0 skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni, w zakres
czego wchodzi : $ciecie rowniarkg ziemi zalegajgcej na krawedzi jezdni z odrzuceniem na pobocze — pas szeroko$ci 0.25 m, oczyszczenie jezdni
zasadniczej i na zjazdach szczotkg mechaniczna, skropienie istniejacej nawierzchni bitumicznej emulsjg asfaltowq jezdni i na zjazdach.

Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oczyszczenie — to zabieg w procesie, ktdrego nastgpuje zmywanie, zdrapywanie i usuwanie zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej
warstwy oraz nie zwigzanych ziam kruszywa.

1.4.2. Skropienie —to powierzchniowe powleczenie lepiszczem dla potgczenia warstw konstrukceyjnych nawierzchni.

Do skropienia nalezy uzy¢ : Drogowa emulsja kationowa szybko rozpadowa
Do czyszczenia warstw nawierzchni nalezy uzywac :

Szczotki mechaniczne.

Zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych.
Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementow czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.

Sprezarki
Zbiomiki z woda
Szczotki reczne

Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza, dostosowang do podgrzewania okreslonego rodzaju lepiszcza do temperatury
wymaganej przy skropieniu. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie
nastgpujacych parametrow :
— temperatury rozkladanego lepiszcza,
— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
—  obrotow pompy dozujacej lepiszcze,
—  predkos¢ poruszania sig skrapiarki,
—  wysokos¢ i dlugoéé kolektora do rozkladania lepiszcza,
— ilosci lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, aby bylo mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki, zawierajace zalezno$ci pomiedzy wydatkiem lepiszcza, a
nastepujgcymi parametrami :
— cisnieniem lepiszcza,
— obrotami pompy,
—  predkoscig jazdy skrapiarki,
— temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja + 10 % od ilo$ci zatozonej.

Transport lepiszcza

Transport lepiszcza powinien odbywaé si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikéw
stalowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania lepiszcza powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek
innych lepiszczy.

Czyszczenie warstw nawierzchni
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Czyszczenie warstwy nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, aw
razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie moze nastgpi¢
dopiero po wyschnieCiu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczac si¢ po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢
skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskows).

Orientacyjne zuzycie lepiszcza wynosi od 0,2 do 0,4 kg/m? czystego asfaltu przy skropieniu podbudowy bitumicznej, przy skropieniu
podbudowy niebitumicznej 0.4 do 0,5 ka/m? czystego asfaltu. Dokladne zuzycie lepiszcza powinno byé ustalone po wykonaniu odcinka probnego,
odrebnie dla kazdego rodzaju warstw i stanu skrapianej powierzchni.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilos¢ rozkladanego lepiszcza powinna by¢ rowna ilosci zatozonej z tolerancja + 10 %. Na
wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmierng ilo§¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i
nadmiar lepiszcza usunaé przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa to utoZenie mieszanki moze nastapi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody, a
przy uzyciu asfaltu uptynnionego szybkoodparowalnego po jednej godzinie. Przy skrapianiu podbudowy niebitumicznej asfaltem uptynnionym
$Srednioodparowalnym wlozenie mieszanki moze nastapic poi 24 godzinach.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

Badania i kontrola przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych
parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznos$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej cystemy
wiaSciwosci lepiszczy podane w tablicy :

‘Wiasciwosci lepiszezy kontrolowane w czasie robot

Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wiasciwosci Badanie wg normy

zawarto$¢ asfaltu

Drogowa emulsja kationowa jednorodnodé

Zeszyt 47/94

Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzZycia lepiszcza
Jednorodnos¢ skropienia powinna sprawdzana wizualnie. Zaleca Si¢ przeprowadzi¢ kontrole ilo$ci rozktadanego lepiszcza wg metody
podanej w opracowaniu ,, Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

Odbior oczyszczonej i skropionej powierzchni

Odbior oczyszczone;j i skropionej powierzchni jest dokonany na zasadach odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Do odbioru
Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materialow i robot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikow badan Wykonawcy z biezacej kontroli jakosci materiatéw oraz ogledzin
warstwy. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robot poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na whasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Cena jednostki obmiarowej
Platno$¢ za m? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu jako$ci
robot.
Cena dla wykonywanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje :
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem
sprezonego powietrza, w zaleznoscei od potrzeb,
—  reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
—  dostarczenie lepiszcza i napehienie nim skrapiarek oraz podgrzewanie do wymaganej temperatury,
— skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w specyfikacji technicznej lub uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.
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Rozdzial - 3

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-07

WARSTWA Z BETONU ASFALTOWEGO (ruch KR 1-3)

a/ warstwy $cieralnej - z betonu asfaltowego 0/11mm
b/ warstwy wiazacej (profilowej) - z betonu asfaltowego 0/16 mm

OKkreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa famanego lub naturalnego i wypehiacza mineralnego o okreSlonym sktadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig ilodcia asfaltu, wytworzona w okre$lony sposob, spehniajaca okreslona
wymagania.

Beton asfaltowy /BA/ - mieszanka mineralno-asfaltowa, skladajaca si¢ wylacznie z kruszywa lamanego, o uziamieniu réwnomiernie
stopniowanym, ulozona i zageszczona.

Warstwa $cieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa $cieralna,

a podbudowa zapewniajgca roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejgcej warstwie w celu wyréwnania jej nierdwnosci w profilu podtuznym
i poprzecznym.

Srodek adhezyiny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwigkszenia jego przyczepnosci do kruszywa.

Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej.

Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami._

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

SPRZET
‘Wykonaweca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego
sprzgtu :

Wytwornie mieszanek mineralno - bitumicznych

Wytwormia mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco o produkcji cyklicznej i wydajnosci min. 30 ton/h powinna
posiadac pelne wyposazenie gwarantujgce wlasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki.

Wytwormia musi posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia wytwomi do ruchu przez inspekcje sanitarng i wladze ochrony Srodowiska.

Sprzet do oczyszczenia podloza, wbudowania i zageszczenia mieszanki :
- do oczyszczenia podioza z luznego kruszywa, piasku i pylu stosowaé szczotki mechaniczne i kompresory,
- do skropienia podtoza przed uktadaniem kolejnych warstw nalezy uzywac skrapiarki mechanicznej o kontrolowanym wydatku lepiszcza,
- ukfadarka mieszanki o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytwomi i posiadajaca nastepujace wyposazenie :
a) automatyczne sterowanie pozwalajace na wlozenie warstwy zgodnie z zatozong niweleta i gruboscia,
b) podgrzewang ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia,
- urzadzenia do obcinania i smarowania krawedzi utozonej warstwy,
- zestaw walcow do zaggszezania, w ilo$ci zapewniajacej zaggszczenie przy odpowiedniej temperaturze mieszanki.

Walce musza by¢ wyposazone :

a) w system zwilzenia watéw przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejenia sie mieszanki,
b)w fartuchy ostonowe kot (dot. walcow ogumionych) w celu utrzymania ich temperatury,

C) W urzgdzenia umozliwiajace regulacje cisnienia w oponach w czasie walowania,

d)we wskazniki wibracji — czestotliwo$¢ drgan i sity wymuszajacej (dot. walcow wibracyjnych),

¢) w balast umozliwiajacy zmian¢ obcigzenia.

Mieszanka betonu asfaltowego
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowezymi o duzej fadownosci tj. min. 10 Mg, wyposazonymi w

pokrowce brezentowe.

Powierzchnie wewnetrzna skrzyni samochoddéw, wywrotek przed zatadunkiem nalezy spryskaé w niezbednej ilosci $rodkiem
zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki.

Skrzynie samochodow wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspdtpracy z uktadarka w czasie roztadunku, kiedy to uktadarka pcha
przed soba wywrotke.

W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetieniem warunku zachowania
temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termosow z podwojnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system grzewczy.
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Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Za wykonanie receptur odpowiada Wykonawca robot.

Receptury powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatow zaakceptowanych przez Nadzor do wbudowania i przy wykorzystaniu
reprezentatywnych probek tych materiatow.

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru, Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatow pobrane w obecnos$ci Inspektora
Nadzoru.

Wytwarzanie mieszanki mineralno-bitumicznej
Mieszanke mineralno-asfaltows produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggltym zapewniajacej prawidtowe dozowanie

sktadnikdw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Dozowanie skladnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Dopuszcza sie
dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zalezno$ci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosic : jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie wigeej niz = 2
% w stosunku do masy skladnika.

Do mieszanki mineralno - asfaltowej nalezy stosowaé $rodek adhezyjny zgodnie z p. 2.6, ktory powinien by¢ dozowany do asfaltu w
sposob i w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiomiku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie stalej
temperatury z tolerancja + 5 °C.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ :

dlaD 50 140°C - 170°C

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana /z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania/ oraz o temperaturze nizszej od wymaganej
powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i1 rowne, bez kolein. Powierzchnia powinna by¢
sucha i czysta.

Przed roztozeniem warstwy z betonu asfaltowego, podloze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowg lub asfaltem uplynnionym

Polaczenie miedzywarstwowe
Kazdg ulozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg przed utozeniem nastgpnej, w celu zapewnienia odpowiedniego polaczenia
migdzywarstwowego

Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byla nie nizsza od 5 °C.
Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru / V>16 m/s /.

Zarob probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci Nadzoru
kontrolnej produkcji w postaci probnego zarobu.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé probny zardb na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnosci sktadu
granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia.

Probke mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po oproznieniu zawartosci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ pelny zardb probny z udziatem asfaltu, w ilosci zaprojektowanej
W recepcie.

Odcinek probny

‘Wykonanie odcinka probnego powinno nastapic¢ co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot.

Wykonawca wykonuje odcinek probny w celu :

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zaggszczeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacji
projektowej grubosci warstwy,

- okre$lenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.

Do wykonania odcinka probnego wykonawca uzyje takich materiatdw oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy nawierzchni.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inspektora Nadzoru.

‘Whbudowanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Wykonawca ponosi catg odpowiedzialnos¢ za jakos¢ wykonanych robot. Produkcja moze zostaé rozpoczgta na wniosek Wykonawcy po
wyrazeniu zgody przez Nadzor.

Przed przystapieniem do uktadania, Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia szkicu zgodnego z PZJ, pokazujacego sposob
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uktadania warstwy, dziennej dziatki roboczej.

Wykonawca jest zobowigzany rowniez do opracowania sposobu organizacji ruchu drogowego, oznakowania odcinka rob6t i ponosi
odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.

Przed przystgpieniem do ukfadania powinna by¢ wyznaczona niweleta.

W przypadku warstwy $cieralnej niwelete okre$la powierzchnia warstwy wigzacej, na ktorg uktada si¢ warstwe Scieralng o rownej
grubosci.

Zaleca si¢, aby dzienna dziatka robocza byta wykonana calg szerokoscig jezdni, bez wydhuzania jednej potowy.

W przypadku rozkladania warstwy polowa szeroko$ci jezdni, wystgpujace ztacza podluzne nalezy réwno obcigé i posmarowaé
lepiszczem. Lokalizacja ztaczy podtuznych kolejnych warstw nawierzchni powinna by¢ przesunieta o okoto 20 cm, aby nie zachodzily na siebie.

Zamiast smarowania ztgczy mozna stosowa¢ w uzgodnieniu z Zamawiajgcym samoprzylepna tasme asfaltowo-kauczukowa przyklejona
do obcigtego ztacza, przed dalszym uktadaniem warstwy.
Mogg by¢ stosowane tylko tasmy asfaltowo-kauczukowe dopuszczone do stosowania przez IBDiM lub ITB, a za zgoda Zamawiajgcego
dopuszczone przez uznane instytuty EWG (np. BAST, BAM). W taki sam sposob nalezy postepowa¢ w przypadku zigcz poprzecznych
wynikajacych z dziennej dziatki roboczej.

Zageszczenie mieszanki powinno odbywac si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca, ustalonym na odcinku probnym.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosic nie mniej niz :
- dla asfaltu D-50 - 135°C

Do zageszczania zaleca sie uzywanie zestawu walca gladkiego stalowego dwukolowego z walcem ogumionym typu ciezkiego oraz na wygladzenie
walca dwukotowego Sredniego.

Zalecasig :
- wstepnie zagesei¢ deska wibracyjng rozktadarki,
- czynno$¢ zageszezania powinna trwaé nie dtuzej niz okoto 15 minut, przy czym nie bedzie ona rozciggnieta na odcinku dtuzszym niz 30 — 40 mb.

Podstawowe zasady zageszczania :

- zageszczanie nalezy przeprowadzac poczawszy od krawedzi ku srodkowi,

- nalezy najezdza¢ na watowana warstwe kotem napedowym /w celu uniknigcia sfalowan nawierzchni/,

- walowanie nalezy rozpoczyna¢ walcem gladkim, a nast¢pnie wprowadzi¢ walec ogumiony przy niskim ci$nieniu, podwyzszajac je w miar¢
walowania,

- manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie na odcinku juz zageszczonym,

- predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna 2 — 4 km/h na poczatku i 4 — 6 km/h w dalszej fazie watowania,

- watowanie na odcinku tuku poziomego o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi ku gorze.

Nie bedzie si¢ dopuszczac do uzytku walcow ogumionych majacych opony zuzyte, bieznikowane i nie posiadajace zmiany cisnienia.

Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardow

Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia
powinna by¢ zgodna z zaprojektowang w recepcie laboratoryjne;.
Minimalna liczba badan uziamienia na dziennej dzialce roboczej — 2 probki.

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001.
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancjg podang w punkcie 5.7 SST.

Minim. liczba badan na dziennej dzialce rob.: -1 probka przy produkcji do 500 ton,
- 2 prébki przy produkcji ponad 500 ton,

Mieszanke mineralno-bitumiczna przeznaczona do oznaczenia cech wytrzymatosciowych nalezy zagesci¢ w formach bezposrednio po
pobraniu probek w temperaturze odpowiedniej dla danej metody oznaczenia.
Nie nalezy formowaé probek z powtornie rozgrzanej mieszanki mineralno-bitumicznej.
Jezeli brak warunkow do zaggszczania probki na budowie i zachodzi konieczno$¢ dostarczenia jej do laboratorium, nalezy probke przewozi¢ w
izolowanym pojemniku.
Dopuszcza si¢ podgrzanie probek o nie wigcej niz 30 °C w odniesieniu do temperatury zageszczania odpowiedniej dla danego rodzaju asfaltu.

Probki nalezy pobiera¢ w miejscu wbudowania mieszanki, po roztozeniu przez ukladarke, 2 probki w odleglosci 0.5 m od obu krawedzi
pasa a trzecig w Srodku.
Czgs¢ probki o masie okoto 1000 g przeznaczona jest do ekstrakcji, a cz¢s¢ do wykonania wzorcowych probek Marshalla.
‘Wykonanie wzorcowych probek wg Marshalla dokonuje si¢ w cylindrze przez dwustronne ubijanie znormalizowanym ubijakiem w ilosci po 75
uderzen.

Nalezy wykonac trzy wzorcowe probki w celu ustalenia :
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- gesto$¢ strukturalnej 1 objgtosciowe),
- stabilnoéci i odksztatcenia.

Oznaczenie skladu ziamowego mieszanki mineralnej po ekstrakcji nalezy wykonywa¢ dwustopniowo. Pierwszy etap to przesiew probki na sicie
0,075 mm na mokro, pozostatg cze$¢ mieszanki po powtdrnym wysuszeniu przesiewac na sucho.

Badanie wiasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperaturg migknienia.

W czasie roztadunku cysterny Wykonawca jest zobowigzany pobra¢ probke lepiszcza w ilosci 2 kg do szczelnego metalowego pojemnika i
przekaza¢ Nadzorowi.

W przypadku wystgpienia watpliwosci odnosnie jakosci tej dostawy wyniki badania probki Nadzoru sg miarodajne i przesgdzajg o dalszym toku
postepowania przewidzianego w PZJ.

Badanie wlasciwosci wypehiacza
Nakazde 100 Mg zuzytego wypehiacza nalezy okresli¢ uziamienie i wilgotnosc.

Badanie wlasciwosci kruszywa
W trakcie dostaw i wykonywania robot nalezy okre$lac :

- uziarnienie, czgstki mniejsze niz 0,075 mm - co 500 ton
- wskaznik piaskowy dla : - kruszywa drobnego famanego -co500ton
- piasku -€0200ton
- ksztalt ziaren dla grysow -0 500 ton
- zawarto$¢ ziarn przekruszonych w grysach produkowanych

z kruszywa naturalnego i zwiréw kruszonych - €0 500 ton
- $cieralno$¢ w bebnie kulowym -0 1000 ton

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego
termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-bitumicznej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Nalezy bada¢ temperature mieszanki na kazdym pojezdzie przy zatadunku i w czasie wbudowywania mieszanki.

Doktadno$¢ pomiaru [1112 [1C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-bitumicznej
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i
whudowania.

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metodg Marshalla — jeden raz dziennie.
Wiyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

Do oznaczenia zaggszczenia, zawartosci wolnych przestrzeni, nasigkliwosci i pomiaréw grubosci warstw wycina si¢ probki o §rednicy 150 mm, w
lokalizacji pobierania mieszanki, usytuowane w przekroju poprzecznym jak podano w punkcie 6.3.3.

W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac :
- doktadnoé¢ skropienia podtoza lepiszczem pod wzgledem jednorodnym i zuzycia na 1m?,
- sprawnos¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej, grubosci i jednorodnosci uktadanej warstwy,
- prawidlowos$¢ przebiegu procesu watowania zgodnie z wymogami
- temperature zaggszczenia mieszanki - nalezy bada¢ w sposob ciagly, poczawszy od chwili zatadowania do uktadarki, po jej roztozeniu i w czasie
walowania.

Wykonawca zobowigzany jest do badania zaggszczenia wykonanej warstwy nawierzchni. Wykonuje si¢ to poprzez wycigcie probek z gotowej
nawierzchni (najlepiej w godzinach porannych). Nalezy pobra¢ losowo min. dwie probki przy dziennej dziatce roboczej do 500 m i cztery probki
przy dziatce dtuzsze;.

Wskaznik zageszczenia oblicza si¢ przez poréwnanie gestosci pozornej probki wycigtej z nawierzchni do gestosci pozomej $redniej wzorcowej
probki zageszczonej wg metody Marshalla, wykonanej wg p. 6.3.3. SST.

Do oceny zageszczenia odcinka przyjmuje si¢ $rednia z dwdch probek.

Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

Szerokos¢ warstwy
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Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows, z tolerancjg [1 5 cm. Szerokosé
warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub oporikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej
strony co najmniej 0 grubo$¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

Pomiar szeroko$ci warstwy wykonuje si¢ 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km.

Wymagania dotyczace rdwnosci warstwy nawierzchni :

Pomiar nieréwnosci w kierunku podiuznym dokonuje si¢ tata o dtugosci 4 m w odstgpach co 20 m lub planografem w sposdb ciagly.
Pomiaru nierdbwnosci w kierunku poprzecznym dokonuje si¢ tatg o dlugosci 4 m w odstgpach co 100 m.
Pomiar réwnosci fata wykonuje si¢ 10 razy na odcinku drogi o dugosci 1 km.

Spadki poprzeczne nawierzchni :
Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja [ | 0,5%.
Pomiar spadkow poprzecznych warstwy nawierzchni przeprowadza si¢ 10 razy na odcinku drogi o dugoscei 1 km.

Wymagania dotyczace niwelety nawierzchni :
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancja [0 lcm.

Uksztattowanie osi drogi w planie :
O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancija [ 5 cm.

Wymagania dotyczace grubosci nawierzchni :

Grubos¢ warstwy nawierzchni powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja [ 1[1 10 %.
Wymaganie to nie dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2.5 cm.

Czestotliwo$¢ badan — 2 probki z kazdego pasa ruchu o diugosci do 1000 mb.

Ztacza podtuzne i poprzeczne :

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. W konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢
przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.

Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Krawedz, obramowanie warstwy :
Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ 3 —5 mm ponad ich powierzchni. Warstwy bez
opornikéw powinny by¢ réwno obciete lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

Wymagania dotyczace wygladu nawierzchni :
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednakows teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych tuszczacych sie i spekanych..

Zageszczenie warstwy i wolna przestizen w warstwie

Zageszczenie ulozonej warstwy i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjnej.
Wskaznik zageszczonej warstwy powinien wynosi¢ > 98 % w kazdym punkcie warstwy.

Zaggszczenie nawierzchni i zawartg w niej wolna przestrzen bada si¢ na 2 probkach z kazdego pasa o dlugosci do 1000 mb.

Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i badan
Wszystkie pomiary i wyniki badan muszg by¢ opracowane na odpowiednich formularzach i podpisane przez przedstawicieli Wykonawcy
i Nadzoru.
Dokumenty te stanowig integralng cze$¢ operatu kolaudacyjnego robot.
Sporzadza si¢ je w dwdch egzemplarzach — oryginat dla zamawiajacego i kopi¢ dla Wykonawcy.
Wyniki badan bedg brane pod uwage przez Zamawiajacego do oceny jakosci robdt w przypadku ich wykonania w obecnosci Inspektora Nadzoru.
Dla oceny wykonanych warstw z betonu asfaltowego Wykonawca przedstawi wyniki badan probek wycigtych w miejscach wskazanych
przez Inspektora Nadzoru i przy jego udziale nie rzadziej niz w 2 miejscach na 1 km pasa ruchu oraz w miejscach o niejednorodnym wygladzie.

Probka bedzie reprezentacyjna dla powierzchni warstwy wynikajacej z podziatu catego odcinka na pododcinki w zaleznosci od ilosci i
lokalizacji pobieranych probek.

W przypadkach budzacych watpliwosci niezaleznie od badan laboratoryjnych Wykonawcy bedzie prowadzona kontrola i badania
laboratoryjne przez Zamawiajgcego w niezaleznym laboratorium nie zwigzanym z wykonawstwem robot. W przypadku potwierdzenia
niewiarygodnosci wynikow badan Wykonawcy zostanie On obcigzony kosztami pobrania probek i wykonania badan laboratoryjnych. W przypadku
nie potwierdzenia si¢ watpliwosci koszty tych badan i pobrania probek poniesie Zamawiajacy.

Wykonawca zobowigzany jest do udzielenia Zamawiajacemu pomocy przy pobieraniu probek do badan kontrolnych.

Zasady odbioru robét ulegajacych zakryciu

Odbior tych robdt polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji obiektu ulegna
zakryciu.

Odbioru robot podlegajacych zakryciu dokonuje Nadzor na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikow laboratoryjnych
obejmujacych badania materiatow, mieszanek i gotowej warstwy oraz pomiarow cech geometrycznych.

W przypadku stwierdzenia odchylen w zakresie jakosci robot, odbierajacy ustala zakres robot poprawkowych lub nakazuje usunigcie
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wadliwe wykonanej warstwy.
Roboty poprawkowe lub usuni¢cie wadliwe wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca na swoj koszt w terminie uzgodnionym z
przedstawicielem Inwestora.
Odbiorowi rob6t zanikajgcych podlega :
- 0czyszczenie 1 skropienie podioza i warstw konstrukcyjnych nawierzchni,
- warstwa wyrownawcza (profilowa).

Zasady odbioru ostatecznego
QOdbior ostateczny polega na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i wartosci sprzedaznej wykonanych robot.

QOdbidr ostateczny dokonany jest po zakonczeniu catosci robot objetych umowa oraz skompletowaniu caltej przewidzianej w umowie
dokumentaciji.



